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D Bartieben s

@lhemifdj-tednifdye Bibliotheh.

In joonglolen Binden. — At oielen Iuhcationen. — Jeder Bund cingeln gu haben.

Rein Bweig der menfdlidhen Thitigleit hat in einer fo Ffurgen Spanne
Beit jo bebeutende, wafrhaft riciige Fortidritte gemadyt, tvie die demifde
BWffenjchaft und deren Antwendung auf die Gewerbe — die demijde Ted)-
nologie; jebed Jabr, ja faft jeber Monat bereidert unfer Wiffen mit neuen,
faunensierthen Griindbungen auf demifd-induftriellem Sebiete.

Die demifden Getverbe Haben das Cigenthiimlide, dbaf fie ein viel
tajdjered Untfegen bes Capitald geftatten, ald bie medyauijden; wahrend e3
bet biefen oft Mouate lang dauert, bid dbasd Object verfaufsfihig wird, ver=
wanbelt der Jubuftrielle auf demifdhem Wege fein Rohmaterial in wenigen Tagen,
oft felbft in wenigen Stunden in fertige Handeldmwaare. Wir erinnern hier nur
an bie Seifen=Fabrifation, dbie Fabrifation der Parfumerien, der Stirfe, des
Reimesd, bie Branntweinbrennerei, Gifig-Fabrilation, Bierbrauerei u. §. w.

Die demifd)-technifche Literatur hat aber im GroBen und Ganzen nidt
mit ben Fortidyritten der Tedynil gleiden Sdhritt gehalten; wir befigen 3war
trefflige Quellenwerfe, tveldye aber vom allgemein wiffenidaftliden Stand-
puntte gehalten, dem praltijden Fabrifanten in ber Negel nidht dasd bieten,
wag fiir ihn Bebiirfni ift: ein compeudiss abgefated Handbud), in weldem
frei bon allem iiberfliiffigen Beitverfe die Fabrifation der betreffertden Producte
in tlaver, leidht fablider, wabrhaft populdrer Weife dargeftellt ift und den
neueften. Grfindbungen und Crfahrungen entfpredend Redynung geiragen wird.

Die Mehrzahl der demifd=tedynifden Specialwerfe, welde unfere
Siteratur befibt, batirt meift aus dlterer Beit, ober find von blohen Theorettlern
verfaft, benen bie Kenntnif der praftijden Fortidhritte auf demifd-tedynijdem
Gebiete mangelt.

Gine neue Beit fordert neue Viider. — Jn Crivdgung der vor:
ftependen Thatfaden ift die gefertigte Berlagghandlung jeit einer Reihe von
Jabren thatig, im Bereine mit einer grofen Anzahl der eminenteften Fad-
minner und treu in ihrer Richtung: die Indbuftrie dburd) Herausdgabe wahrhaft
populdrer tednifder Werle u unterftiigen, die Chemijd-tedynijdhe Bibliothel
gu_einer alle Gebiete der menjdlidhen Arbeit umfaffenden Encyflopddie zu
geftalten, in welde nady und nad) alle Bweige der demifhen Jnduftrie auf-
genommen werben follen, — Die Bearbeitung jeded Fabrifationdaweiged liegt
m ben Hanben folder Manuer, welde durd) ihre veiden wiffenidaftliden
Grfahrungen, fowie bdurd) ifre bidherigen literarifthen Leiftungen die fidjere
Biirgidaft Ddafilr geben, dafs ihre Werle das Befte bieten, das anuf biejem
Gebiete geforbert werben faun.

Daf ber von ber unterzeihneten BVerlagshandlung eingefdlagene We
ber Heraudgabe einer diemifdy=tedynifchen Bibliothet ber richtige fei, toird dur
ble ausnahmalog Hodit giinjtigen Befpredjungen der bigher erfdienenen
186 Banbde ber »Ehemifd)-tedynijden BibliotheL« in ben verfhiebenften technifchen
und wiffenjaftlichen Bldttern bed Jn- und Auslanbdesd verbiirgt,

Mitarbeiter fitr unfere »Chemifdy-teynijhe Bibliothel« find unz ftets
villtommen,

Mige bag Unternehmen bem allgemeinen Wohle jeren Nusen bringen,
welden die Schdpfer dedfelben ald erftrebendwerthed Jiel im Auge Haben !

AU, Davtleben’s BVevlan in Wien, Beit unud Leivaia,



N. Mdartlevberr's

Chemifdy-tedynifdye Bibliothek.

In’ gnonglolen Banden. — it vieten Inhrationen. — Jeder Hand eingeln 3u Roben,

Sn eleganten Ganjleintwandbiinden, pro Band 45 Rreuzer = 80 Bf. Buidlag.

I. Band. Die Undbriide, Secte nud Siidiweine. Volljtindige Anleitung
%ut Berettung bez Weines im Allgemeinen, jur Herjtellung aller Gattungen Ynuss
ritdie, Secte, ipanifder, frambfiider, italienijder, griedilder, ungarijder, afritanijder
und afiatifher MWeine und Auzbrudymweine, nebjt einem Anbange, enthaltend bie Ves
rettung ber Stroheine, Rofinen=, Hefen-, Kunitz, Beeren- und Rernobitiveine. Auf
@rundlage langidbriger Grfahrungen ausfilbrlih und leidtfaBlid gefchildert von
Rarl Maier, Dritte, fehr vermehrte und perbefierte Auflage. Wit 15 ABBild.
15 Bo;}i s’.l,@re%. ch. ld;ﬂ' 2{; fr. = 2€§m. gg Bf.

. Band. Der demifd-tedhuiide Vrenuneretleiter, Populdared Hands
bud) der thit_itu& und Prefzhefe-Jabrifation. Voljtindige Anleitung j?xt Grs
seugung bon Spiri:us und SBteﬁI)efg aug Rartoffeln, Quiuruz, Korn, Gerfte, Hafer, Hirfe,
und Melafle; mit bejonderer Beriidfidtigung der neueften Grfahrungen auf bdiejem
®ebiete. Auf Grundlage vieljdhriger Crfahrungen ausfiihrlicyund leihtfaflid) gejchilbert
von €b. Gidherr (frither von Alois Sdbnberg). Dritte, vollitdndig umgear-
beitete Auflage. Mit 37 AbHild. 14 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f{. 65 Lxr. = 3 Mart.

IIL. Banbd. Die Liqueur-Fabrifation. Bolljtindige Anleitung sur Herftellung
aller Gattungen von Qiqueuren, Crémes, Huiled, gewdhnlider Liqueure, Aquabite,
Frudtbranntweine (Ratafiad), bed Rumes, Arracs, Cognacs, der Punidh-Cliengen,
ber gebrannten Wiffer auf warmem und faltem Wege, fowie der sur Liquenr-Fas
brifation bexmenbdeten dtherifden Oele, Tinfturen, Gffenzen, aromatijden Wifjer, Farbhs
foffe und Fritdhten-Cffenzen. MNebit einer grofen Anzabl dex bejten BVorjdhriften zur
Bereitung aller Gattungen von Liqueuren, Vitter-Riqueuren, Aquaviten, Ratafia’s,
Punid = Effengen, Arrac, Rum und Cognac. Bon Augujt Gaber, gepritfter
@hemifer und praftijder Dejtillateur. Mit 15 ADHIld. Fiinfte, permehrie und per=
Befferte Aufl. 28 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M 50 B

IV. B anbd. Die Parfumerie-Fabritation. Voljtandige Anleitung sur Dar=
fellung aller TLajdentud)=Parfums, Riedhialze, Riedhpulver, Riuderwerle, aller Mittel
sur Piege der Yaut, be3 Munbdesd unbd ber Haare, der Schminfen, Haarfarbemittel
und aller in ber Toilettetunit verwenbeten Priparate, nedbft einer ausdfiihrliden SHhil-
berung ber Riedhftoffe 2c. 2¢. Bon Dr. chem. George William AsEinfon, Par-
fumerie-Fabritant. Dritte, febr vermebrte und verbefjerte Auflage. Mit 32 ADBDIIDL.
27 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Pf.

V. Banbd. Die Seifen=Fabrifation, Handbud fiic Praltiter. Enthaltend
bie pollftdndige Anleitung sur Darftellung aller Urten pon Seifen im RKleinen iie
im Gabritzbetriebe mit befonderer Niidfihtnahme auf warme und falte BVerjeifung
und bie Fabritation von Luruds u. mebic. Seifen pon Friedbridh Wiltner, Seifen:
Fabrifant. it 26 exliiut. AHHild. 3. Aufl. 15 Bog. 8. Gleg. gebh. 1. 65 fr. = 3 Marl.

VI. Banbd., Die Vierbrauevei und die Malzertract-Fabritation,
Gine Darfteflung aller in b. berfdjied. Lindbern iibliden Braumethodben 3 Bereitung
aller Bierforten, jomwie ber Fabrifation ded Malzertracte? und bder daraus Hersus
ftellenben Producte. BVon Herm. Riidbinger, tedn. Brauerei=-Beiter. 2. vermehrie
u. perb. Aufl. Mit 33 erllut. ADLDilb. 31 Bog. 8. Gleg. geh. 3 fl. 30 fr. = 6 Wtart.

V. Banb. Die Jiindbwaarven-Fabritation. Anleitung jur Fabrifatiow
von Bitnbyhdladen, Biinde en, Gigarren=Ziinder und Jiindblunten, der Fabrifation
ber Fiimdbwaaren mit Hif Bon amorphem Phosphor und ginalidh phodphorfreier
%ﬂnbmaﬁen fotvie ber ritation bed Phosdphors. Bon Jof. Freitag. Jweite

uflage. Tt 28 exldut. ABbilb. 11 Bog. 8. Gleg. geb. 1 fl. 35 fr. = 8 M. 50 Pf.

VIII. Banbd., Die Velendtungdftoffe und deven Fabrifation. Eine
Darftellung aller zur Beleudtung bvermendeten WMaterialien thieriiden und pilanss
(iden Urfprungs, bdes Petroleums, bed Stearind, ber Theerdle und bez Paraffind.
@Enthaltend bdie Sdilberung ihrer Gigenjdhaften, ihrer Reinigung und prafiijden
Pritffung in Beaug auf ihre NReineit und Leuditfraft, nebit einem Anbange iiber
die Berwerthung bder fiiffigen Koblenmajjeritoffe aur Lampenbeleudhtung und
Basbeleudhtung im Oaufe, in Fadrifen und dffentlihen [ocalen. Bon Edbuard
Perl, Chemifer. Mit 10 ADHIlb. 9 Bog. 8. Eleg. geh. 1 ff. 10 fr. = 2 Mart.

IX. Band. Die Fabritation der Lade, gitniﬁe, %pwbtngetﬂmiﬂe
und ded Sisgelladed, Handbud) fiir Prattiter. Enthaltend bdie auafiibrlidie Bes
{dreibung sur Darftellung aller fliidtigen (gelftigen) und fetten Firnifle, Jade und
Slccative, jomie bie polljtindige Anleitung gut Fabritation bes Siegelladed unb
Eiegelmadyies von bden feinjten bid 3u ben gemdhnlihen Sorten. Leiditfaflidh geiilbert
von Erivin Andres, Lad- und Firnig-Fadbrifant. Dritte Auflage. Mit 20 exldus
texnben ALHID. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 Ir. = 3 Marl.

= == und Leipiia.



A, Dartleben’s

X. Band. Die Effigfabritation. Cine Darftelung der Ehigfabritation
nad) ben dlteften und neueren Berfahrungsiweifen, ber Sdhnell-Effigfabritation, ber
Bereitung bon Cideffig und reiner Gijigidure aus Dolzefjig, jowie ber Fabri:
tation bes Wein:, Lrefierns, Malz:, Biereffigd und der aromatijden Gfjigiorten,
nebit ber praftijden ﬁ!rﬁfung{ be3 Ejigs. Bon Dr. Jofef Berid. Dritte, ertweiterte
unb verbejjerte Aufl. Mit17 Abbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr, = 3 Mart.

XI. Band. Die Fenertverferei oder die Fabrifation der Fenuers
werldtorper. Cine Darfielung dber gefammten Pyrotednit, enthaltend bie borsilgs
lidgjten Boridriften sur Anfertigung {dmmtlider Feuervertaobiecte, alg aller Arten
von Qeudjtfencrn, Sternen, Sendyttugeln, Rateten, ber Luft- undb MWafjer-Feuerwerte,
fotie einen 2Abrif ber fiir ben ?eucmeﬂet wid)tigcn @Grundlehren dber Ehemie. Bon
Aug. Gidenbader. Jiweite, jehr vermehrie und verbefferte Auflage. Mit 49 Ab-
bild. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f{. 20 fr. = 4 Marl.

XII. Banbd. Die Meerfdhaum: und BVernfteinvaaren-Fabritation, Mit
einem Anbange iiber bie Grjeugung holzerner Pleifentspfe. Enthaltend: Die Fabritation
ber Pfeifen und CigarrenipiBen; die Berwerthung ber Meeridaum= und Bernjtein-
Ubfdlle, Grzeugung von Kunjtmeeridaum (Mafje ober Mafja), tinjtlidem Elfenbein,
titnjtliger Shmuditeine auf demifhem Wege; der amcdmﬁﬁigftcn unb ndthigiten Wert»
seuge, Gerdthidaften, Borridtungen und Hilfs|toffe. Ferner bie Erzeugung der Oeltipfe

eflammter, gefprengelter und Rublaer Waare. Endlid dbie Erzeugung ber Holzpfeifen,
gicrgu bienlidye Qolzarten, beren Fdrben, Beizen, Peliven u. dbgl. Bon G. M. Rau fer.
Mit 5 Tafeln Ubbilbungen. 10 Bog. 8. &leg. geh. 1 f{. 10 fr. = 2 Marl.

XIII. Banb. Tie Fabrifation der dtherifden Oele. Anleitung zur
Darjtellung bderfelben nady bden Miethoden bder Prejjung, Deftillation, Ertraciion,
Deplacirung, Maceration und Abjorption, nebit einer auBf{tbrIid)m Bejdyreibung aller
befannten therifden Oele in Besug auf ihre Gemiiden und phyfitaliidhen Cigenfdaften
unb tednijde Bertvendung, jotvie ber bejten Werfahrungdarten jur ﬁ!tdfun% ber
dtherijden Oele auf ihre Reinhelt. Bon Dr. chem. George William Aslinjon,
Berfaijer bez Werles: Die Parfumerie=Fabritation. 2. verbefferte und vermehrte Aufl.
Mit 36 AbDilb. 14 ﬁbolg. 8. €leg. geh. 1 fl. 65fr. = 3 Marl.

XIV. Band. Die PhotograPphie oder die Unfertigung von bildliden
Darfteflungen auf Linftlidhem TSege, I3 Lehr= u. Dandb. b. prafi. Seite bearp.
u. eraugg. b. Jul. Kriiger. M. 41 Abbild. 37 Bog. 8. Eleg. geh. 4 fl. = 7M. 20 Pf.

XV.Banbd. Die Leim: und Gelatine-Jabrifation. Eine auf pratt. Ecfahr.
begriinb. gemeinperjtindl. Darftell. diefed Indujtriesw. in §. ganz. Umfange. Bon F.
Dawibowgty. 2. Yufl. Mit 27 bbilb. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fi. 65 fr. = 3 M.

XVI. Band. Die Stiavfe-Fabrifation und die Fabrifation ded Traus
benguderd, Gine populire Darfteliung der Fabrifation aller im Handel bore
tonmmenben Stirlejorten, ald ber Rartoffelz, Weizen=, Maid=, Reid=, Arrow-root-Gitirle,
ber Tapioca u. §. 1. ; ber Waid- und Toiletteftdrte und des tiinftliden Sago, joivie bexr
Berwerthung aller bei dber Stirle-Fabritation fid) ergebenden AbfENe, namentlih bes
Rlebers und ber Fabrifation bed Deriring, Stiarfegummis, Traubenzuders, Kars
toffelmehled und der Buder-Couleur. Gin Gandbbud fiir Sitirle: und Traubenguders
Fabritanten, jowie fiir Ocfonomie-Bejiser und Branntweinbrenner. BVon Felir
Rehwald, Starle-und Traubenzuder-Fabritani. Jiveite, jebr bermehrieu. verbejjerte
Uufl. Mit 28 Abbild, 16 Bog. 8. Eleg. geh. 1 ff. 65 tr. = 3 Marl.

XVIL B and. Die Dinten-Jabrifation u. dle Yerftelung der Hettographen
und Qettographirtinten, bie Fabritation dber Tuide, ber Tintenjtifte, ber Stempeldrud:
farben {owie b. MWajdblaues. NAusfiihrl. Darjtelung der Anfertigung aller Schreib-,
@omptoir:, Copir: u. Dettographirtinten, aller farbigen und jympathetiiden Tinten,
b. dyinefiihen Lufdye, lithographijdhen Stifie u. Tinten, unausldidl. Tinten 5. Beidnen
b. Wifde, b. Heltographirmaiien, {1, 3. Ausfithrung b. Shriften a. jebem beliebigen
Materiale, b. Bereit. b. bejten Wajdyblaues u. b. Stempelbrudfarben. Nebft e. Anleit.
3. Begbarmadyen alter Shriften. Nady eig. Crfahr. dargeit. v. Sigmund Lehner,
Shem. u. Fabril. 4. Uufl. M. erldut. AbH. 19 )Bpé. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 tx. =3 M.

XVIIL Banbd. Die Fabrifation der miermittel, der SdHhubhwidfe
und Sebetid)_mieu. Darjtellung aller betannten SdHmiermittel, als: Wagenidmiere,
Majdinenicdymiere, ber Sdymierdle f. Nihs u. andere Arbeitdmajdinen u. ber Minerale
{dmierle, Uhrmadjerdle, ferner ber Shubidie, Qederlade, bes Dégrad u. Leders
{dmiere f. alle Gattungen von Leder Bon Ridh. Brunner, fedn. Chemil, 4. Aufl.
it 6 exléuternden Abbild. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 20 Tr. = 2 M. 85 Pf.

XIX.B and. Die Lohgerberei oder die Fabrifation dedlohgaren Leders.
@in Qandbud fiir Leber-Fabritanten. Enthaltend die auzfﬁ%rrid)e %ariteﬂung ber
Fabritation beg[ohgaren Leberd nad) bem gewishnlidhen und dnellgerbe-BVerfahren
unb ber Metalfalz-Gerberei; nebft der Ynleitrmg %ur Qeritellung aller Gattungen
Majdinenriemen=Leber, bed Judien-, Saffiane, Cor uan=, Ghagrin= undb Ladleders,
ib %mi;nagrgﬁcrwertb%n% be% ngﬁiuc, n;erfebfid) in Qeberfabrifen ergeben. Bon Fer=

n ener, reberzivabrifant. 2. fehr vermehrte und verbefferte Aufl, IMit
48 UDbbilb. 37 Bog. 8. Gleg. geh. 4 fl. = 7 M. 2(? Bf. u jo 3
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w. purnesen s ooemum=regniige Vibliothel,

XX, Band. Die VLeifgerberei, Samifdgerberei und Pergaments
abrifation. Gin Handbud ?8: Reber-Fabritanten. Enthaltend bdie augfii[)rrid)c
arftellung der Fabrifation bed weifigaren [ederd nad) allen BVerfahrungdweijen,

bed3 Glacélebers, Seifenlebers u, f. .; der Gimifdhgerberei, der Fabritation des

Pergamentd und bder [eberfirberei, mit befonderer Beriidfiditigung ber neueften

Fortidritte auf dem @e_blcte ber Qederindufirie. Bon %crbinang Wiener, Qeders

Gabrifant, Mit 20 AbGilD. 27 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mart. X

XXI. Band. Die dgemitd)e WBearbeitung der SHaftvolle oderbas Gange
Ser Flirberel bon Wolle und wollenen Gejpinniten. Gin Hilfde u. Lehrbud file Farber,
Farberel-Tedniler, Tudy- . Garn-Fabrifanten u. Soldye, die e werden wollen. Dem
beutigen Standpuntte bex Wiffenjdaft entipredhend u. auf Grund eigener langjihr, Ers
fabrungen im Ju=u. uslande borgugsdiveife prafiifch bargeftelt. Bou Bictor Jo clét,
Fitirber u. Fabritd-Dirigent. Mit 29 A6S. 17 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 M.

XXII Band. Dad Gefammigebiet ded Lidytdrudsd, die Emailphotos

raphie, und anbdermweitige Borfdyriften sur Umfehrung der negativen und pofitiven
lagbilber. Bearbeitet bon J. Husdnit, t. {. Profeflor in Prag. Dritle Auflage. Wit

88 ABbbild. u. 3 JINujtrationsbeifagen. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 2 (. 20 fr. = 4 Marl.

XX1II, Band. Die Fabritation der Conferven und Canditen, Boll-
ftéindbige i)ar[tcﬂun% aller Berfahren der Confervirung fiir Flelid), Friidte, Gemilfe,
ber Trodenfriidyte, ber getvodneten Gemiife, Marmeladen, Frudifdfte u. §. w. und der
Fabrifation aller Arten von Canditen, ald: canbirter Friidte, ber berjdiedenen Bon=
bong, dber Rodz-Dropz, der Dragéed, Pralindes 2c. BVon A. Haudner. 2. verbefjecte
und permebrie Aufl. Mit 27 Ubbild. 25 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fI. 50 fr. = 4 M. 50 ‘B{.

XX1V. Band. Die Fabrifation ded Surrogatlafjeed und ded Tafel:
fenfed. Gnthaltend: Die ausfilhrliche Bejdreibung der Jubereitung des Raffeed und
feiner Beftandtheile; der Darftellung der Kaffee-Surrogate ausd alfen hiersu ber:
twenbeten Materialien und die Fabrifation aller Gattungen Tafelfenf. BVon Karl
Sehmann. Mit 9 Abbild. 9 Bog. 8. @gs. geh. 1f{. 10 fr. = 2 Marl.

XXV. Band. Die Kitte und Klebemittel. Ausfiihrlihe Anleitung zur
Darftellung aller Arten von Kitten und Llebemitteln fiir Glaz  Porgellan, Metalle,
Beber, Gifen, Stein, Holz, Wajjerleitungsz und Dampfrohren, jowie der Del-,

aryz, Kautidutz, Guttaperdiaz, Cafeins, Leim=, Waflerglag=, Glycerinz, Kalf:,
ypaz, Gifen= und Jint-Ritte, deg Marine-RLeims, der Jabhntitte, Seiodeliths und der
3u fpeciellen Biweden dienenden Kitte und Kebemittel, Von Sigmund Lehner.

Dritte, fehr berm. u, verb. Aufl, 10 Bog. 8. Cleg. geh. 17, = 1 M. 80 Pf.

XXVI. Banbd. Die Fabrifation der Kuodentohle uud ved Thieriled.
Gine Anleitung sur rationellen Darftellung bder Knodenfohle oder dbed Spodiuma
und bder plaftifhen Kohle, der Berwerthung aller fid) hierbei ergebenden Nebenproducie
und gur Wieberbelebung der gebraudyten Knodentohle. Lon Wilhelm Friedberg,
tednifder Chemifer. Mit 13 AbDIld. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1. 65 fr. = 3 Marl.

XXVIL Band. Die BVerwerthung der Weinrviidftande, Praftijde An-
Leltung sur rationellen BVermwerthung bon Weintrefter, Weinhefe (Lgeinlager, Geliger
und Weinftein. Mit einem Anhang: Die Crieugung von Weinfprit und Cognac aud
Wein. Handbbud) fiir Weinproducenten, Weinhanbdler, Brennerei-Tedniter, Fabrifanten
demifdher Producte u. Chemiter. Bemeinverftandlid) dbargeftedt bon Antonio dbalBiag,
tedn. Ghemiler. 2. Aufl. Mit 23 ABBild. 13 Bog, 8. Gleg. geh. 1 fl. 35 Ir. = 2 Wk, 50 P,

XXVIIL. Band. Die Ulfalien. Darjtellung der Fabrifation ber gebréud=
lidyften Rali- und Natron=Verbindbungen, dber Soda, Potaide, ded Salzed, Salpeter?,
Glauberfalze, Wafferglafes, Chromializ, Blutlaugenjalzes, Beinfteing, Laugenfieiny
u. f. f., beren Anwendung und Priifung. Gin Handbud) fiix Firber, Bleider, Geifens
fieder, Fabrifanten bon Glas, Biinbwaaren, Lauge, Papier, Farben, iibexhaupt bon
demifdhen Producten, fiir Apotheler und Droguiften. Bon Dr. &, Pid, Fabrilabefiger.
it 24 Abbild. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. =4 M. 50 BPBf.

XXIX. Band Die Vrongetvaaren-Fabrifation. Anleitung jur Fabris
tation pon Brongewaaren aller Art, Darftellung ihred Guifes und Behanbdelnsd nad
bemjelben, ibrer Flirbung und Bergolbung, dbes Brongivens iiberhaupt nad den @ilteren
fotnie 5i3 gu ben neuefjten BVerfahrungdmweijen. Bon Lubdwig Miiller, Metallivaarens
Fabritant. Mit 25 -AbBbild. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 Ir. = 3 Mmrt. )

XXX, Barid. BVolftindiged Handbud) der %Iei(?hmft ober theoretifde
und Praftifdhe Anleitung sum Bleiden der Baumwolle, dez Flachied, beg Hanfes, ber
Wolle und Seide, fomwie ber baraus gejponnenen Garne und gewebten ober gewirften
Beuge. Rebft einem Anhange iiber sroedmdpiges Bleidyen der Habern, bed Papieres,
ber Waidh- und Babdejdytvidnme, desd Strohes und Wadyfez 2c. Nady den neueftent rs
fahrungen dburdygingig praftifcy bearbeitet bon Wictor Joclét. Mit 30 ABGIlD. unbd
2 Tafeln. 24 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f, 75 Ir. = 5 Marl,

XXXI, Banb. Die Fabrifation bon Kunftbutter, Sparbutter und
Butterine. Gine Darftellung der Bereitung der Erfapmittel der edten Butter nad
ben beften Methoben. Algemein perftandlid) gejdhildert bon Bictor Lang. Bioeite
permebrte 2ufl. Mit 14 ABBHild. 10 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. = 1 M. 80 Pf.

und Leipiig.
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XXXII. Banb, Die Natur der Jiegelhoue und die Jiegel:Fabris
fation der Gegentvart, Handbud fiir ted)n?fd;e Ghemiter, Biege tedniter, Baus
unb Majdinen-Sngenieure 2c. 2¢. BVon Dr. Hermann Fwid. Mit 123 Abbilb, und
2 Tafeltn. 38 Bog. 8. Cleg. geh. 4 fL 60 Fr, = 8 W, 30 Pf.

XXXHIL Hand, Die Fabrifation der Mineral: und Ladfarben, Cuts
Baltend: Die Anleitung ur Darftelung aller Hinftlihen Maler- und Auitreigerfarben,
ber Gmail= undb Metalfarben. Ein Hanbbud fiir Fabrifanten, Farbmwaarenhinbler,
Maler und Anftreider. Dem neueften Stanbe ber Wiffenidaft entfpredyend bargefielt
von Dr. Sfofef Berfd. Mit 19 AbbilD. 41 Bog. 8. Gleg. geh. 4 fl. 20 fr. =
7 M. 60 P, ..

XXXIV. Band. Die FHinftliden Diingemitiel, 'iﬁarfteuung ber $Fabri-
tation bes fnodyens, Hornz, Blut-, Fleijd-MephIs, ber Kaliblinger, bes jdhwefelfaruren
Ammoniafs, der verfdiebenen MArten Superphosdphate, ber Poudbrette u. f. f., fowie
Beldreibung des natiirliden Borfommensd ber concentrirten Diingemittel. Gin Hand-
budy fiir Fabrifanten Hinftlider Diingemittel, Lanbwirthe, Buder-Fabritanten, Ge-
erbetreibende und Kauflente. Bon Dr. &. PBid, Fabritant hemifher Producte, Biveite
verm. Auflage. Mit 25 Abbild. 18 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fI. 80 fr. =3 M. 25 Pf,

XXXV. Band. Die Jinfograbure oder bas Aegen in Jint gur Scrftellu:g
von Drudplatien aller Art, nebft Anleitung zum Aeken in Kupfer, Mefiing, Stahl u
anbere Metalle, Auf Grunbd eigener praftifdier, bielidhriger Grfahrungen bearbeitet und
betgu;gcg;ben bonJuliug Kriiger. BweiteAuflage. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 11,65 fr.
= art.

XXXVI. Banbd. Medicinifdie Specialititen. Cine Sammiung aller bid
fefst befannten undb unterfudjten mebiciniien Geheimmittel mit Ungabe ihrer Bus
fammenfegung nady den betwdhriejten Chemitern. Gruppenmweife zujammengeftellt bon
€. §.Capaun=Rarlowa, Apothefer. Bmweite, vielfad) bermehrie Auflage. 18 Vog.
8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

XXXVIL Banb. Die Colorie der BVanmvolle anf Garne und Ges
webe mit befondever Veriidfidhtigung der Jiicfifdroth-Firberei. Gin
Lebhr- und Hanbbudy fiir Snterefjenten biefer Branden. Nadh eigenen praftijden Ers
fahrungen sufammengeftellt bon € azl Romen, Director ber Molersborfer Farberel,
Bleiderei undb Uppretur. Mit 6 Abbild. 24 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 20fr, =4 M,

XXXVIL Banb. Die Galvanoplaftil. Ausfihrlide praftijde Darftellung
be3 galvanoplajtiihen Berfahrend in allen jeinen Gingelheiten. Jn leiditfaplidier
eife bearbeitet bon Julius Weif. Dritte Aufl. Mit 48 Abbild. 27 Bog. 8.
Gleg. geh. 2 fI. 20 fr. = 4 Mart.

XXXIX, Banb. Die Weinbereitung und Kelertvivthidhafs, BPopulives
andbudy fiir Weinprodbucenten, Weinbindler und Kellermeifter. Gemeinverftindlid
bargeftellt auf @runbdlage ber neueften wiffenidaftlien Forfdungen bder beriihms
teften Oenologen unbd eigenen langjihrigen praftijden Griahrungen bon Antonio bal
Piaj. ?mette, bermebrie und berbefjerte Auflage. Wit 31 Abbild. 26 Bog. 8. Eleg.
geh. QX{: 25g tr. =$ Mart.

. Band. Die tednijhe BVertverthung ded Steinfohlentheerd, nebit
einem Anhange: leber bie c%arftcﬂung bes n(?tiir[?d;en Naphalttheers und Asphalts
majtic aug ben Asphaltiteinen und bituminifen Ediefern und Berwerthung ber Neberns
probucte. Bon Dr. Georg Thenius, technifdger Chemifer. Mit 30 bLIlD.
12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fI. 35 fr. = 2 . 50 Pf. i

u XLL Banb. DieFabrifation der Grdfarben. Enthalteud: Die Defdreibun
aﬁ et natiirlidh porfommenben Grbfarben, beren Getoinnung unb Jubereitung. Hanbbu
IBY Sarben-Fabritanten, Maler, Rimmermaler, Anftreider und Farbwaaren-Hiindler.
on Dr. 301, Berfd Mit 14 9bb. 15 Wog. 8. Gleg, geh. 1 L. 66 tr. = 3 MNark.

= 1L Band. Dedinfecttondmittel ober Nnleitung zur Anwenbung ber
g:ra tifdjejten unb bejten Desinfectionsmittel, um Wohnraume, Srantenfile, Stalungen,
n;{'“m“m"telr Leidenfammern, Sdlachtfelber 1r. §. W, zu bedinficiven. Bon
thelm Sedenait. 13 Bog. &, Gleg. geh. 1 fl. 10 fr, = 2 Mark.
brudsb . Band. Die HeliograPhie, ober: Gine Anleitumg fur @tfﬁdﬁmg
il ] Metallplatten aller Avt, jowobl fiir Halbtone ald aud i Stride un
(&mmgm, ferner bie neuejten Fort{dritte im Pigmentbrud unb Woobbury-Berfahren
;l‘ e[iefbruc_t), nebit anberteitigen Borfdriften. DBearbeitet von . Gusnit,

. L. Profeffor in Prag. Bmweite, pollftéinbig neu bearbeitete Uuflage. it 6 Jlus
fieationen unb 5 Safein. 14 Bog.' 8. Eleg. geh. 2-fl. 50 fr. =4 . 60 .
aus bem T Band. Die Fabrifation der mnilinfarbftoq: unb aller anberen
Refo em Theere barftellbaren Farbftoffe (PLhenpl-, Naphthaline, Ynthracens uubd
Ber T, Tt 15 Uobih 3¢ g ogioar i ber Qubufirc, Beaspeiet von O Jofer

. g 0@. 8. &leg. geh. 3 f[, 60 fr. = 6 . 50 Py.
Yngase rov: Ba . @"emﬂdﬁftd}"ﬁ@eggvecialitiiten nnd Gebheimniffe, mit
e.&“g‘a',?z‘f, ?l‘éf‘“"m‘“f““- nad) b. bewdhst, Chemitern. Alphab. juiammengeft. o
; n=farlotwa, Apoth. 2. Aufl. 16 Bog. 8. Eleg. gebh. 1{L. 35 Fr. =T 2.50,
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XLVL Banb, Die WWoll: und Seidendruderei in ihrem gangen lm:
fange, Gin praft. Hands u. Lehrbud) filr Drud-Fabrifanten, Farber u. tedn.
Gpemifer. Guthaltend: bag Druden der Wollen-, Palbwollen= u, Halbieibenfioffe,
ber Wollengarne u. feibenen Jeuge. Unter Veriidfidhtigung bd. neueften Erfind. u. unter
&ugrunbelegung Iangé. praft. Grfahrung. Bearb. v. Bict. Joclét, tedyn. Chemifer.

it 54 ADbilb. u. 4 Laf. 87 Bog. 8. Fleg qeb. 8 fI. 60 fr. = 6 M. 50 PBf.

XLVIL Banb. DieFabritation ded Nitbensudersd, enthaltend: Die Grjeus
gung beg }Btot%udetﬁ, bes Yohauders, bie Herfteflung von RNaffinad- ynd Candizzuder
nebft einem Anbhange itber bdie Bermerthung ber Nacdhproducte und Abfille 2¢. um Ge-
braude alg Lehr= und Handbudy leidhtfaflich dargeftelt von Ridard b. Regner,
Ghemifer. Mit 21 exlduternden Abbilb. 14 Bog. 8. geh. 1 f{. 65 fr. = 3 Mart.

XLVIIL. Band. Favbenlehre. Fiir die prattijhe AUniwendung in bden per-
idhied. Gemerben unbdin ber Kunitinbuftrie, beardb. von Alwin . Woumermans.
Mit 7 Abbild. und 6 Farbtafeln. 11 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fI. 20 fr. =2 M. 25 Pf.

IL. Banbd. Vollftindige Unleitung (gum gormen und Giefren oder
genaue Befdreibung aller in_denKiinften und Gewerben bafilr angewandien Mates
rialien, al3: Gyp3, Wad)3, Sdymefel, Leim, Harz, Guttapercha, Thon, Lehm, Sand
und beren Behandlung behufs Darftellung von Gypsfiguren, Stuccatur:, Thone,
Gement- unb Steingui-Waaren, fotnie beimt Guf von Statuen, Gloden und ben
in ber Meffing=, Jint-, Blei- und Gifengicherei vortommenden Gegenitiinden, Bon
Ebduard Uhlenphuth. Bieite, vermebhrie und verbefferte Auflage. Mit 17 AbBIID.
12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fI. 10 fr. = 2 Mart.

L. Band. Die Wereitung der Shaumiveine., Mit befonderer Beriid:
fihtigung ber frandfijhen Ghampagner-Fabrifation. Genaue Anweijung und Gr=
fduterung ber bolftinbigen rationellen Fabrifationdiwcife aller moujfivenben Weine
und Champagner. Mit BPeniibung bed Robinet'iden Wertes, auf Grund eigener pratf:
tifder Grfahrungen und wiffenidafiliher Kenntniffe dargeftellt und erldutert bon
A.b. Regner. Mit 28 ALbid. 25 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mart.

LI. Band. Kalf und Lufrmortel. Aufireten und Natur deg Kaltjteines,
baz PBrennen bedfelben und feine AUnwendbung zu Luftmdriel. Nad) gegentvirtigem
Stanbe ber Theorie und Praxiz bargeftelt von Dr. Hermann JFwid. Wit
80 Abbild. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 8 Mart.

LIl Band. DieLegirungen. Handbud fiir Pratiiter. Enthaltend : Die Dar:
ftellung fadmmtliher Legivungen, Amalgame und Lothe fiir bie Jwede aller Metal:
arbeiter, in8befonbere fiir Grigicher, Glodengieher, Bronzearbeiter, Giirtler, Sporer,
Rlempner, Gold= und Silberarbeiter, Mechaniter, Tedhniter u. {. . Bon A. Krupy.
Mit 11 Abbilb. 28 BVog. 8. Eleg. geh. 2 . 75 fr. = 5 Part.

LI Banb. Unfere Sebendmittel. Gine Anleitung jur fenntnif der bor:
gﬁ%ﬁd)ften Mahrungsd- und Genupmittel, beren Borfomnten und Bejdaffenpeit in gutem
und flechtem Bujtande, fomie ihre Berfaljhungen und beren Griennung. Bon
€. §. Capaun=Rarlomwa. 10 Bog. 8. Gleg. geh. 1{l. 10 fr. = 2 Mart.

LIV. Banbd. Tie Photoleramit, dad it bie funft, photogr. Bilber auf
Porzellan, Cmail, Glad, Metall u. {. w. eingubrennen. A3 Lehr= u. Handbud nad
eig. Grfahrungen u. mit Beniisung ber beften Duellen, bearbeitet u. herausdg. von
Jul. Rriiger. Mit. 19 Abbild. 13 Bog. 8. Eleg. geh. 1. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

LV. Banb. Die Harze undihre Producte. Deren Ubftammung, Getwinnung
und tedinifdhe Berwerthung. Nebft einem Anhang: Ueber die Producte ber trodernen
Deftilation des Harzes ober Colophoniums; daz Camphiu, bad {dwere Harzdl, dbad
©obbl u. bie Bereitung b. Wagenfetten, Majdhinendlen 2. quéd den jhweren Harss
Blen, Tomwie bie Berwendung bderfelben zur Leudigad-Grzeugung. Ein Handb. fir
Fabritanten, Tedniter, Chemiter, Droguiften, Apothefer, Wagenfett=FFabrifanten u.
Brauer. Nad) dben neueft. Forfdungen u. aquf Grundl. langj. Erfahr. sujammengeft.
b. Dr. . Theniug, M. 40 Abbilb. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f. 80 fr, = M. 3.25.

LVI. Banb. Die Mineralfduren. MNebjt cinem Anhang: Der Chlorfall
unb die Ymmoniaf-Berbindbungen. Darftelung der Fabritation von {diefliger Shure,
Sdwefel:, Salzz, Salpeters, Kohlen=, Arienz, Bor=, Phosphor-, Blaufdure, Ehlor:
talf und YUmmoniatialzen, deren Unterfucdhung und Unmwendung. Cin Handbbud
filr Apotheter, Duoguiften, Firber, Bleidjer, Fabrifanten bon Farben, Juder, Papier,
Dilngemittel, demifchen Producten, fiir Gasdtednifer u. f. f. Bon Dr. €. Pid, Fabrifs-
bivector, Mit 27 ABbild. 26 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mark.

LVI1I, Band. Wafjer nnd Ei3. Gine Darjtelung der Cigenichaiien, Antven=
bung und Neinigung bes MWaffers filr induftrielle und hausliche Jwede und der Aufbe-
mabtung, Beniiung und tiinjtliden Darftelung des Gifez. Filr Praftiler bearbeitet
vort Friedrich Ritter. Mt 35 Ubbilb. 21 Bog. 8, Cleg. geh. 2 fi, 20 fr. =4 Mark.

LVI. Banbd. Hydraulifder Kal¥f u. Portland-Cement nad) Rohmate-
vialien, phyfitalijden u. demiigen Cigeniciaften, Unterfudiung, Fabrifation u. Werty-
flelung usnter befonberer Riidficdht auf ben gegenivirtigen Stand der Cement-Indufivie.
Bearbeitet b, Dr. §. Zwid. 28 AL, 22 Bog. 8. Gleg. geh. 2f. 50 fr. = 4 M. 50 Pf,

W Gavtlahian’d Novlaa in Wien. Bejt und Leipsig.
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LIX. Banb. Die Gladaseret fiir Tafel: und ?oblglus, Dells und
Mattdsevet in ihrem gangen Umfange. Ale Hisher befannten und biele neue
Berfabren entbaltend; mit bejonderer Beritdfiditigung der Monumental-Glagdgerei.
Qeidtfaflid) bargeft. m. genauer Angabe aller erforderligen Hilfamittel b. Fo B. Mil-
(er, Glastedn. Smweite Aufl. Mit18 Abbild. 9 Bog. 8. Gleg. geh, 1 fl. = 1 M. 80 Pf.

LX. B anb. Die explofiven Stoffe, ihre Beididte, Fabritation, Eigenidaften,
Pritfung und prattijhe Anmwendung inber Sprengtedynit, Mit einen Anpange, enthaltend :
Die Hilfemittel der jubmarinen Sprengtedinit (Torpebod und Seeminen). Bearbeitet
nad) ben neueften wiffenichaftlidhen Crighrungen von Dr. Fr. Bodmann, tedn.
@Hemiter. Mit 31 Abbild. 28 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fI. 75 tr, = 5 Mart.

LXI. Band. Handbud) der rvationellen Berwerthung, LWieder-
aeinnung und Verarbettung bon Ubfalftoffen jeder rt, Lon Dr. Theodor
Roller. Mit 22 AbbiD. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

LXII. Band. Kautiduf und Guttaperdha. Gine Darftedung der Tigen-
{chaften und der Werarbeitung des Lautfdurs und dber Guttaperdia auf fabritamdpigem
Bege, ber Fabritation bed bulcanifivten und gehirteten Rautiduts, ber Kautfdut-
und Guttaperda-Compofitionen, der wafferdidien Stoffe, elaftifhen Gewebe u. §. w.
Filir bie Praxi® bearbeitet pon Naimund Ho ffer. Mit 8 ABbilD., 17 Bog. 8.
Eleg. geh. 1 fI. 80 fxr. = 3 M. 25 Pf. . .

LXIII, Band. Die Kunit: und JFeinwidfderei in ihrem gangen Hms
antge. Guifaltend: Die demifde Wiide, Fledenreinigungstunit, Kunfiwdideret,
augmifderei, bie Strohhut-Bleiderei u. -Fdrberei, Handjduh-Wajderei und -Fir-

berei 2¢. Bon Bictor Joclét. Jweite Auflage. Mit 18 Abbild. 12 Bog. 8.
Gleg. geh. 1 fl. = 1 M. 80 Bf.

LXIV. Band. Grundziige der Chemie in threr Unwendung anf dad
?tu!tﬂ'd;e Leben, Fiir Gewerbetreibende und Indujtriede im Algemeinen, jotwie
it feben Gebilbeten, Bearbeitet pon Dr. Willibald Artus, Brofeffor in Jena.
Mit 24 ABHi(D. 34 Vog. 8. Eleg. geh. 3 fl. 30 fr. = 6 Mark.

LXV. Banbd. Die Fabrifation der Cmaille und dad Cmailliven.
Anleitung sur Darftefung aler Arten Cmaille flir tedhnifdie und Liinjtlerijde Jwede
unb jur Bornahme ded Emaillivend auf pratiiidem Wege. Fiir Emaillefabrifanten,
Goldz undb Metalarbeiter undb KQunftindbuftriefe. Bon Paul Randbau, tednifder
GHemiler. 2. Aufl. Mit 14 Abbild., 17 Bog. 8. Gleg. qeh. 1 fl. 65 fr. = 3 Marl.

LXVI. Banbd. Die Glad-Fabritation. Gine iiberfidtlide Darftefung der
gefammten @ladinbuftrie mit boliftdndiger nleitung sur Herftellung alfer Sorten
bon @laz und Gladwaaren. Bum Gebraude fiir Glasfabritanten und Gewerbe-
treibende affer bermanbten Branden auf Grund prattijder Erfahrungen und der
neueften  Fortidritte bearbeitet von Raimund Gerner, Glazfabritant. Mit
50 ABbiLD. 23 Pog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Pf.

LXVIL Banbd. Dad Holz und feine Deftillationd-Producte. Ueber bie
Ubftammung und bad Borfommen der berfdhiedenen Holzer. Ueber Holz, Holzidleif:
ftoff, Qolaceliulofe, Holzimpragnirung u. Holzconfervirung, Meiler- u. Retorten - Ber-
toplung, Holzeffig u. feine tedhn, Berarbeitung, Holztheer u. feine Dejtifationdproducte,
Polztheerped u. Holztohlen nebft einem Anhange: Ueber Gaderzeugung aus Holz. Gin
Pandbud f. Waldbbefiger, Forftbeamte, Lehrer, Chem., Tedhn. . Ingenieure, nad) ben
neueften Grfahrungen pratiijdu. wiffenjd). bearbdeitet b. Dr. Georg Thenius, tedhn.
Ghemiler. Mit 32 AbDilL. 34 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fI. 50 fr. = 4 M. 50 Bf.

. . LXVIIL B anb. Die MarmorivFunit. Cin Lehr=, Hand= u. Mujterbud f. Bud:
binbereien, Buntpapierfabriten u. permandte Gejddfte. Bon J. Py Boed. Mit
30 Marmorpapier-Muftern u. 6 Abbild. 6 Bog. 8. Glea. qeh. 1 fl. =1 M. 80 Bf.

LXIX. Band. Die Fabrilation ded TLWad)dtudjed, ded ameritaniihen
Bebertudyes, bed Wadh3-Taffets, der Maler-und Jeiden=Leinwand, {owie bie Fabritation
bed Theertudes, der Dadypappe und die Darftefiung der unverbrennliden und ges
gerbien Gemebe. Den Bebdiirfniffen der Prattiter entipredend. Bon Rubdolf ERlinger,
Gabrifant. IMit 11 Abbild. 13 Bog. 8. Gleg. gcgi 1 fl. 35 tr. = 2. 50 PBf.

XX, Band. Dad Celluloid, feine Rohmaterialien, Fabritation, Gigens
fdaften und tednijde %egmenbun&. Fitr Ceuloid= und Celuloidbwaaren-Fabritanten,

t afle Celluloid berarbeitenden Gemwerbe, Sabhndrste u. Jahntedniter. Bon Dr. Kr.
Bodmann, tedhn. Chem. Mit 8 Abbild. 7 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl.= 1 M. 80 PBf.

LXXI. Banbd. Dad Ultramarin und feine BVeveitung nacdh dem jesigen
léambc gie;;zr gg%xfftrte. Bon €. Flirftenau. Mit 25 ABbild. 7 Bog. 8. Gleg. geh.

LXXII. Band. Petrolenm und Crdwadh?. Darftefung der Getwinnun
bon Erddl und Erdwada (Cerefin), dberen BVerarbeitung auf Seucb%ﬁlc unbd %atafftrg
fomwie affer anberen aus benfelben 3u gewinnenden Broducte, mit einem Anbang,
betreffend die Fabritation bon Photogen, Solardl und Paraffin aus Sraunrob[mt&m.
atga%elag:crﬁz glixtc:gﬁ)titgb%e glfxf bie ali? %ct»txnltegm baigcftcllten Leudhtole, beren ;J‘-

tide Priifung. Bon Arthur Burgmann, Chemiler.
12 ABbilD. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25g28f. f

. Davtleben’s VWerlaa in Mien. Vot und Qoinsia.
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LXXIIL Band. Dad Lithen und die BVearbeitung der Metalle. Ghe
Darftelung aller Arten bon Loth, Sothmitteln und Lithapparaten, fotwie der Behanbds
[ung ber Metalle wibhrend dber Bearbeitung. Handbud) fiir Praftiter. Nady eigenen
Erfahrungen bearb. von Gomund Sdloffer. Zmweite Unfl. Mit 25 Abbild. 15 Bog.
8. Gu“ﬁx‘_‘g'vl ’g 655 h§= &Wg{’rfr : .

. Banbdb. Die Gadbelendhtung im Haud und die Selbithilfe
ve8 Gas-Eonfumenfen. Praftiihe Anleitung sur Herftellung ywedmapiger Gass
beleucdhtungen, mit Angabe der Mittel, eine moglichft grobe Gaseriparnif u evzielen.
Bon . Miiller. Mit 84 UDLIlD. 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 10 tr. = 2 Mart.

JLXXV, Band. Die Unterfudung der im Dandel und Getverbe
ebtdudjlid)itenStnﬁaeinid;lieﬁli ber Nahrungsmittel). Gemeinverftdndlich barges
0t pon Dr. &. Pid. Ein Handdbud fiir Handel- und Gewerbetreibende jedber Art,

fitr Apotheter, Photographen, Landivirthe, Medicinal- und Jolbeamte. Pt 16 Abbird.
14 Bog. 8. (S;Ie% geh. 2 f. 50 fr. = 4 M. 50 Bf.

LXXVI. Banbd. Dad Berzinnen, Verzinten, BVernideln, BVerjtidhlen
und dad leberziehen von Metalen mit anbderen Metallen fiberhaupt. Eine Darftefung
praftifder Methoden zur Anfertigung aller Metalliibersiige ausd [inn, Jint, Blei,
Rupfer, Silber, Gold, Platin, Nidel, Kobalt und Stahl, jowic dber Patinag, der
oghbirten Metalle und ber Bronzirungen. Von Friedrid Hartmann, Jweite bers
befferte Auflage. Mit 3 Abbilb. 17 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Vrart,

LXXVIL Banbd. Kur ge%afgte CHhemie der Riibenfaft-Reinigung. Jum
®ebraude fiir pratiijdge Juder-Fabritanien. Bon W, Sytora und F. Sdiller.
19 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 Ir, = 3 M. 25 Pf.

LXXVII. Band. Die Mineval-Malerei. Neued Berfahren jzur Ders
felfung mwitterungabeftindiger Wanbgemdlde. Tedmiid-wiffenicdhafiliche Anleitung
vbon A. Keim. 6 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. = 1 M, 80 Bf.

LXXIX, Banbd.Die €hocolade-Fabrilation. Gine Darftelung der verfdjie:
benten Berfahren jur anfmi%ung aller ©orten Chocoladen, der bierbei in Anwendung
tommenbden Maierialien u. Maldinen. Nad d. neuejten Stande der Tedm. gejdhilbert v,
Grnft Saldbau. Mit 34 Nbbild. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

LXXX. Banbd. Die Briquette-Induftrie und die Brennmaterialien,
Pt einem Anhange: Die Anlage der Dampftefiel und Gasdgeneratoren mit befonderer
Beriidfidtigung bder raudfreien Verbrennung. Von Dr. Friedrid) Jfinemann,
tednifcher Chemiter. TMit 48 AbDild. 26 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mart,

LXXXI. Band, Die Daritellung ded Eifend und ber Gifenjabritate.
Qandbud) fiir Ditttenleute und fonftige Eifenarbeiter, fiiv Techniter, Héndler mit
Gifen und Metalaaren, fiir Gewerbe: und Fadidulen 2c. Bon Cdbuard Japing.
Wit 73 Abbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 Tr. = 3 M. 25 Pf.

LXXXIL Band. Die Lederfiirberet und die FJabrifation ded Lads
lederd. Gin Handbud fiir Qederfdrber und Ladiver. Anleitung sur Perftellung aller
Mrten bon farbigem Glacéleder nad) dem Anfireid- und Taudverfahren, jowie mit

ilfe ber Theerfarben, sum Farben von jdwedijdem, jdmifdhgaren unbd Iob‘garcm
eber, sur Saffianz, Gordbuans, Chagrinfarberei 2c. und jur Fabritation von jdwars
gem und firbigem Radleder. Bon Ferdinand Wiener, Seber-Fabritant. Mit
15 Abbild. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 65 tr. = 3 Mart. .

LXXXII, Banbd. Die Fette nund Oele. Darjtellung der Cigenfdaften aller
Fette und Oele, der Fett= und Oelraffineric und ber Kerzenfabrifation. RNad dem
neueften Stande der Tecdnit leidtfaplich geihilbert von Friedbrid Thalmann.
Mit 31 Wbbild. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 1 . 65 fr. = 3 Martk. .

LXXXIV. Banb. Die Fabrifation der moufjivenden Getvinte, Prat-
tifhe Anleitung jur Fabritation aller moufficenden Waffer, Limonaben, Weine 2c.
und griindlide Befdreibung bder biersu nosthigen Apparate. Bon Osfar Meit.
Neu bearbeitet bon Dr. & Lu bmanf;x, @Z?Ien;iruf: und ?aﬂt}:tfiblrector. Biveite Aufl.
Mit 24 AbHild. 12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 {l. 10 fr. = arf.

LXXXV, 8 anbd. Gold, éﬂber und Coelfteine. Handbud fiir Gold=, Silbe. -
Bronjearbeiter und Jumeliere. Bolftdndige Anleitung sur tedmifden Bearbeitung der
Gbelmetalle, enthaltend bad Qegiren, Giehen, Bearbeiten, Cmailliren, Fdrben und
Orybiren, bas Bergolben, Jncruftien undb Shmiiden der ®olb= und Silbertvaaren
mit Gbelfteinen unbd die Fabrifation ded Jmitationdidmudes. Bon Aleranbder
Wagner. Mit 14 Abbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. Preid 1 fl. 80 tr. = 3 M. 25 Bf.

LXXXVI. Band. Die Fabritation der WUether nud @runbgjeuaen.
Die Uether, Frudtdather, Frudteflengen, Frudtertracte, Srudtiyrupe, Tincturen
jum Fdrben und Kldrungsmittel. Nady den neueften Erfahrungen bearbeitet bon Dr.
€h. §oratiusz. Mit 14 Abbild. 18Bog. 8. Cleg. geh. 111. 80fr.=3 M. 25 Pf.

LXXXVIL Banbd. Die tedhnifdyen BVollendungd-Arbeiten der Hols-Jns
dufirie, bas Schleifen, Beizen, Poliren, Ladiven, Anftreiden unb Bergolben bed Hol3e8,
nebft ber Darftellung der hiersu vermendbaren Materialien in ihren Dauptgrunbsiigen.

o 8, G. Anbés. Aweite volftindbig umgearbeitete umbd verbefferte Auflage.
SRt 33 Npbild. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 85 fr. = 2 M. 50Pf.

1 T = 7 und Yeipdig.
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LXXXVIIL Banb. Die FaDTIrniivn von wssviuives dotiss Wistoonyon. .
Gine Darftelung der Cigenfdaften der Glweiftorper und der Fabrifation bon Gler:
untd Blutalbumin, ded Patent= und Naturalbuming, der Gier= und Dotter-Conferven
und der zur Confervirung frifder Gier dienenden Verfahren. Bon Karl Rupredt.
Tt 13 ABKILD. 1T Bog. 8. Gleg. geh. 1 fI. 20 fr. = 2 M. 25 Pf.

LXXXIX, Banbd., Die geud;tigleit per TWohngebaude, der Mauerfrap
und Oolzfdwamm, nad Urfade, Welen und Wirfung betradytet und bie Mittel sur
Berbiitung {owie 3ur fideren und nadbhaltigen Befeitigung diefer Uebel unter bejons
berer Dervorhebung eine3 neuen und prafiiid bewdbhrten Berfahrensd gur Trodens
leguttg feuhter Wandbe und Wobhnungen., Fiir Banmeifter, Bautedniter, Gutdver-
walter, Tinder, Maler und Hausbefiser. BVon A. KLeim, tedniider Director in
Miincden. Mit 14 AbbilD. 8 Vog. 8. Eleg. geb. 1 fl. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

XC. Band. Die Werzierung der Gldfer durd) den Saundfivahl.
Bolfttindige Untermweifung sur Wattberzierung bon Tafel- und Hohlglag mit befon-
berer Deriidiidtigung der Beleudhtungzartitel. Biele neue BVerfahren: Das Lafiren
ber Gldfer. Die Mattbecoration bon Porzellan und Steingut. Daz Mattiren und
Bergteren ber Metalle, Nebft einem Anbhange: Die Sandblaz-Diafdinen. Bon J. B.
Miller, Gladtedn. Mit 8 ABDilb. 11 Bog. 8. Gleg. geb. 1 fl. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

XCI. Band. Die Fabrifation ded WUlaunsd, bder jdmwefeljauren und
effigfauren Thonerdbe, bes Bleiteifed und Bleizudersd. BVon Friedvridh Jlinemann,
tedmifder Chemifer. it 9 ADBDild. 13 Bog. 8. Eleg. geh. 1 {l. 35 tr. = 2 M., 50 PBf.

XCIL. Banbd. Die Tapete, ihre dfthetiihe Bebentung und tednijde Darfteung,
fowie furze Befdreibung der Buntpapier-Fabritation. Jum Gebraude fiir Vufters
seidner, Tapeten- und Buntpapier-Fabrifanten. BVon Th. Seemann. Mit 42 Ab-
bilb. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mark.

XCIIL Banbd. Die Glad:, Porgellan: und Cmail-WMalevel in ihrem
gangen Umfange. Auzfiihriide Anleitung sur Anfertigung fdmmilidher bid jeht
sur Glazz, Porzelan-, Email=, Fayence: und Steingut-Dialerei gebréiudliden Farben
und Flitfle, nebit volftandiger Darftellung des Brennensd diefer veridiedenen Stoffe.
Unter Sugtunbelegung_bet neueften Grfinbungen und auf Grunb eigener in Sebres und
anberen grofen Malereien und Fabrifen ermorbenen Kenntnifje bearb. und heransg. von
Felix Dermann. Mit 10 ABbild. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

.. XCIV. Band. Die Confervivungdmittel. Jhre Anwendung in den
@dhrungagetverben und jur Aufbewahrung von Nabhrungzftoffen. Gine Darftellung
ber Gigenidaften dber Confervivungdmittel und deren Anivendung in der Bierbraueret,
Weinbereitung, Gflig= und Prephefe-Fabrifation 2c. Bon Dr. Sofef Derid. Mit
8 ABBilb. 13 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

XCV. Band. Die eleftrife BVeleudjtung und ihre Anwendung in der
Pragis. BerfaBt von Dr. Alfred v. Urbanitty. Jweite Anfl. Mit 169 Ab»
bilb. 20 Bog. 8. Eleg. geh. 2 ff. 20 fr. = 4 Maxt.

XCVI. Band. Prefihefe, Kunithefe und BVadpulber. Auszfithrlihe Ans
Leitung sur Darftelung bon Preghefe nach allen benannten Methoden, zur Bereitung
ber Sunfthefe unb der verfchiedenen Arten von Badpulver. Praftifd gejdilbert von
Adolf Wilfert. 2. Aufl. Mit 18 Abbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 10 fr. = 2 Mart.

XCVIL B anbd. Der praftiife Cifen: und Cifentvaarenfenner. Kauf-
minniid-tedniidge Gifenwaarentunde. Gin Handvbud fiir Handler mit Cifen-_und
Stablivaaren, Fabrifanten, G- und Jmporteure, Agenten fiir Gifenbahn und Baus
behirden, anbdeld: und @ewerbeldulen 2c. Bon Eduard Japing, dipl. Jn-
%enieur und Revacteur, friiper Gifentwerts-Divector. Mit 98 ABbild. 87 Bog. 8.

Teg. geh. 8 f, 30 fr. = 6 Mart.

XCVIIL Band. Die Kevamil oder Die Fabritation von Tapfer-Gefdire,
Stetngut, Fapence, Steingeng, Terralith, {owie bon fransbfijhem, englifdem und
Qartporzellan. Anleitung fiir Praftiter sur Dartelung aller Arten feramijder Waaren
nady deutichen, franssfifhem n. englifchem Berfahren. Bon Sudwig Wipplinger.
Mit 45 ABBild. 24 Bogen. 8. Gleg. geb. 2 f. 50 fr. — 4 M. 50 Bf.

IC. Band. Dad Glhcerin, Seine Darft., feine Berbind. u. Anwendung in den
Geterben, in ber Seifen-Fabrif., Parfumerie u. Sprengtedinit. Fiir Chem., Par:
fumeure, Seifen-Fabrit., Apotheter, Sprengred). u. Indujtriele gefdilbert von S, L,
Roppe Mit 20 ABDId. 13 Bogen. 8. Gleq. geh. 1 fI. 35 tr. = 2 M. 50 Bf.

- C. Band. Pandbud) der Chemigraphie, Hodiasung in Jint fiir Budys

;u mittelft Umbrud von Anutographien und Photogrammen und directer Copirung
ob. Rabirung b. Bilbed a. b. Platte (Bhoto-Chemigraphie u. Chalco-Chemigraphie).
Bon B. F. Toifel Mit 14 Abbild. 17 Bg. 8. Cleg. geh. 111 80fr. = 3 M. 25 Pf.

. s!CI' Banb. Die Jmitationen, Gine Anleitung jur Nadabmung bon Naturs
gn unftprobucten, al3: Glfenbein, Schilbpatt, Perlen und Perlmuiter, Korallen,
Rcmf_tgn,i Horn, tridhorn, Fijdbein, Alabafter 2c., fotwie jur Anfertigung von
S?t‘t‘gt{ﬁcﬁ tltlm?ﬁ;l:, agbx@l}tzm%r:‘bo& Q%Iaid;ngsgﬁienf mi[%baugimrbeitcn, Soiaiten,

. 1. 10, reibenbe un nftler. BVon mund Sehner.
Pt 10 ABIld. 17 gog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. ft= 3M. 25 EBfg. :

U. Partieben’s Verlana in Wien. Veit und Leivaia.
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CIL. Banb. Die Fabrifation der Copalz, TerPentinil: und Shivituds
Lade. Bon 8. €. Unbdés. Mit 38 Abbild. 28 Bog. 8. @Ic':;. geh. 3. =5 gm» 40 Pf.

CIIL. B anb. Bupfer und WMefling, jowie alle tedynijd) widhtigen Kupfer-
Tegierungen, ibre Darftelungdmeth., Sigenjdaften und Weiterverarbeitg. su Hanbels:
waaren. Bon Eb. Japing. Mit 41 Abbild. 14 By, 8. Gleg. geh.1l. 65 tr. = 3 Mart.

CIV. Banbd. Die Vereitung der Vrennerei-:Kunfthefe. Auf Grundlage
vieljihriger Crfahrungen gefdildert von Sojef Reis, Brennerei-Director, 4 Bog.
8. Gleg. geh. 80 fr. = 1 M. 50 PBf.

CV. Banb. Die Verwerthung ded Holzed auf Hemifdem WWege. Gine
Darftellung der BVerfahren jur Gewinnung der i)e?tiuationsprobuctc bed Holzed, der
Effigidure, bed Holageiftes, bed Theeres und ber Theerdle, bed Creofotes, bed Rupes,
bed Moftholzed8 und der Kohlen. Die Fabrifation von DOraljiure, Alfohol und
Gellulofe, der Gerb: und Farbitoff-Extracte aus Rindben und Holzern, ber &therijdien
Oele und Harze. Fiir Prattifer gefdhildbert von Dr. Sofef Berfd. Mit 56 Abbilb.
22 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f, 50 fr. = 4 M. 50 Pf.

CVIL. Banbd. Die Fabrifation der Qagﬁawe und der Unfiridmaiie
flir Pappbdder in BVerbindung mit ber Theer-Deftillation nebjt Anfertigung aller
Artenvon Pappbebadungen und Asphaltivungen. Ein Handbud fiir SDacbpappc:q&abrh
tanten, Daubeamte, Bau-Tedynifer, Dadjdbecter und Chemifer. Bon Dr. €. Suhmann,
tedin. Chemiter. Mit 47 AbBild. 16 Bog. 8. Eleg. geb. 1 f{. 80 fr. = 3 M. 25 Bf.

CVIL. Banbd. anleigungl d?tlt emifdyen linterfudung und vationellen
Beurtbeilung der landwirthidaftlid) widitigften Stoffe. Gin den prattijden
Bebiirfnifien angepagtez analytiihes Handbud) fur Eanbmirtbe,égabrifanten tiinft-
lider Diingemittel, Chemifer, Lehrer ber Agriculturdemie und Stubirende hiherer
lanbwirthidaftlicher Lehranjtalten. Nadh) bdem neuejten Stande der Praxiz verfaft
bont RobertHeinge. Mt 15 Abbild. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80fr. = 3 M. 25 Pf.

CVOL Banb. Dad Lidtpaudverfahren in theoretijher u. praftiider Be-
siehung. Bon $. Shuberth. Mit 4ADbbild. 8 Bg. 8. Gleg. geh. 80 fr. = 1 M. 50 Pf.

CIX. Band. Bink, Jinn und BVlei. Gine ausfithrlihe Darftefung der
@igenjdaften biejer Metalle, ihrer Legirungen unter einanbder und mit anberen We-
tallen, jotwie ihrer Verarbeitung auf phyfitalijdhem Wege. Fiir Metallarbeiter und
faunft-Inbdujtrielle geidjilbert bon Karl Ridter. Mit 8 Abbild. 18 Bog. 8. Cleg.
geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 PBf.

CX. Band. Die %etmntbun% der Snodjen auf Gemifdem Wege,
Gine Darftellung ber BVerarbeitung bon Knoden auf alle aus denjelben gewinnbaren
%robuctc, indbejonbere pon Fett, Leim, Diingemitteln und Phodphor. Bon Wilhelm

riebberg. Mit 20 Abbilb. 20 Bog. 8. EGleg. geh 2 fl. 20 fr. = 4 Markl.

OXI. Banb. Die Fabrifation der widtigiten ntimon-Priparvate.
Mit bejonbderer Deriidfidhrigung bdezd Bredyweinjteinez und Goldidmwefel3. Bon
Juriug Oehme. Mit 27 Abbilb. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1. 10 fr. = 2 Mark.

CXIL. Banbd. Pandbud) der Photographie der Neugeit, Mit bejonbderer
Beriidfidtigung bed Bromiilber- Gelatine - Emuljionsd - Berfahrensd. Bon IJuliug
Rritger. Mit 61 ABbilb. 21 Bog. 8. Sleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CXHIL Band. Draht und Drabttvaaren, Praftijhes Hilfs- und Hanbds
bud) fiir bie geiammte Drahtindbuftrie, Gifen- und Metalivaarenhindler, Gewerbe- und
Fadidulen. Mit bejonderer Riidfidht auf die Unforberungen bder Eleftrotednif. Bon
Gbuardb Japing, Ingenieur und Redacteur. Mit 119 Abbild. 29 Bog. 8. Eleg.
geh. 3 fl. 60 fr. = 6 . 50 Pf.

CXIV. Band. Die Fabrifation der Toilette-Seifen. Praftiihe Anleis
tung sur Darftelung aller Arten von Toilette-Seifen auf Faltem und warmem Wege,
der Blycerin-Geife, ber Seifentugeln, ver Schaumieifen und ber Scifen-Specialititen.
Mit Riidfidht auf die hierbei in Berwendung fommenden Majchinen und Apparate
gefdbilbert von Friedrid Wiltner, Seifenfabrifant. Mit 39 Abbild. 21 Bog.
8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart. i .

CXV. Banbd. Praftijed Dandbud) fiiv nftreider und Ladirer,
Unleitung sur Ausfithrung aller AnjtreiGer:, Qadirer, Vergolber: und Sdyriften-
maler-Arbeiten, nebft cingehender Darftell. aller bermend. Robijtoffe u. Utenfilien von
. € Anbés. Mit 14 ABbild. 18 Bog. 8. Gleg- geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 P,

CXVL Banbd Die praftifde iunmenbun? der Sheerfarben in der
Qudnfivie. Prafiiihe Anleitung gur rationellen Daritellung bder Anilin=, Phenyls,
Raphthalin: und Anthracen=Farben in der Firberei, Druderei, Buntpapier-, Tinten:
und Ziinbwaaren-Fabrifation. Prattijh dargeftellt von €. J. HobI, Chemifer.
Mit 20 Abbild. 12 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 2 M. 50 Bi.

CXVII. Banb. %ie Werarbeitung ded Horned, Clfenbeind, Shilds
attd, der Knodjen und der Perlmutter. Ubjtammung und Eigenidaften
iefer Robitoffe, ibre Bubereitung, Fhrbung u. Verwenbdung in ber Dredyslerei, Kamm.

unb fnopffabritation, jowie in andeven Gemwerben. Ein Hanbbud fiir Horn= u. Dein=
Urbeiter, Rammmadier, Knopffabritanten, Dredyaler, Spielwaarenfabritanten 2c. 2
Bon Louisd Ebgar Anbég. Mit 32 Abbild. 15 Bog. 8. ®eh. 1{l. 65 fr. = 3 Marf’

T s e Baft yud Leipais.




u. bart[eﬁcn’g A P N NS AN LTIARG £y RUAR RSB 4is

CXVIIL Die Kartoffel: und Getreidebrennerei. Handbud fiir Spirituss
fabritanten, Brennereileiter, Landmwirthe und Tedniter. Enthaltend: Die praftifde
¥nleitung sur Darftellung pon Spiritud aud Kartoffeln, Getreibe, Mai3 und Reis,
nad den dlteren Methoden und nady dbem Hodprudverfahren. Dem neueften Stanbs
puntte der Wiffenjchaft und Prazid gemds populdr geidilbert bon AdoIf Wilfert.
it 88 Abbild. 29 mg. 8. Gleg. geb. 3 l. = 5 M. 40 Bf. .

CXIX, Banbd. Die Reproductiond:-Photographie jowodl fiix Halbion ald
Stridymanier nebft den bewihrteften Gopirproceffen sur Uebertragung photograpbiider
©lasbilber alfer Art auf Jint und Stein, Bon J. Hudnit, L. . Prof. am L. Staatd-
Realgymn. in Prag, Chrenmitglied der Photogr. Wereine gu Verlin und Prag 2.
Mit 84 Abbild. u. 7 Tafeln. 13 Bogen. 8. Gleg. geh. 1 i, 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

CXX. Banbd. Die Beigen, ihre Darftellung, Priifung und Unwendung.
Filr dben praft. Fdrber und Feugbruder bearb. pon H. Wolff, [ehrer der Chemte
am Biirderild. Tednitum in Winterthur. 13 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

CXXL Banp. Die Fabritation ded Wluminiums und der Ultalis
metalle, Lon Dr. Staniglausd Mierzinati. Mit 27 Abbild. 9 Bog. 8. Eleg.
geh. 1 fl. 10 fr. = 2 Marl.

CXXIL Band. Die Tedynif der Reproduetion bon Militir - Rarten
und Planen nebft ihrer BVervielfaltigung, mit bejonderer Beriidfidtigung jener Bers
fabren, welde im L. L. militir=geographtiden Injtitute su Wien audgeubt werden.
Bon Ottomar Bollmer, L. [. Oberftlieutenant der Artillerie und BVorftand der
tedhnijchen Gruppe im L. L. militdr-geographijden Inftitute. Mit 57 Abbid. im Tegte
und einer Tafel. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 tr. = 4 M. 50 Bf.

CXXIII, Band. Die Kohlenfaurve. Gine aupfiihrliGe Darftelung bder
Gigenidaften, ded Borfommens, der Herftellung und tednijden BVerwendung bdiefer
Gubftan% Gin Handbud fiir Chemiter, Apotheter, Fabritauten LiinftliGer Minerals
wiffer, Bierbrauer und Gaftwirthe. Von Dr. E&. Suhmann, Chemiter. Mit 47 Ab=
bild. 16 Bog. 8. @Icg.%cb. 2 f{. 20 fr. = 4 Martl.

CXXIV. Banbd. Die Fabrifation der Ciegel: und Flafdhenlade, Eut:
baltend die Anleitung ur Grzeugung pon Siegel- und Flajdenladen, die eingehenbde
Darftellung dber Rohmaterialien, Utenfilien und majdinellen Borridhtungen. Mit einem
Unhange: Die Fabritat. b. Brauer-, Wad3d=, SHubmader= u. Biirftenpeched. Bon
Souiz Gdbgar Andé3. Mit 21 Abbild. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. =3 Darl.

CXXV. Band. Die Teiglwaaven:Fabrilation, Mit cinem Anhange: Die
Panier- und Mutidelmepl - Fabritation. Gine quf praftifhe Erfahrung begriindete,
gcmembe_rftdnbmbc Darftellung bder Fabrifation aller Arten Teigmwaaren, foiie

e3 Panier= und Mutidelmehled mittelft Majdjinenbetriebes, nebft einer Sdilderung

f&mmtlidhger Mafdhinen und bder perfdiedenen Rohproducte. Mit Beidreibung und
Blan einer Teigmaaren-Fabril. Seidhtfablidh gefchildert pon Friedrid Oertel,
Teigmaaren=Fabritans (Jury-Mitglied der bayrijden Lanbedausftelung 1882, @tupf:
RNabrunggmittel), Mitarbeiter der allgemeinen Bider- und Conbditor=Jeitung in
Stuttgart. it 43 ABHIID. 11 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 35x. = 2 M. 50 PBF.

CXXVL Banbd. Praftifde Unleitung sur Shriftmalerei mit bejonderer
Beriidfihtigung der Conftruction und Beredynung von Sdriften fiir beftimmte
Fldden, fomie bder Herftellung von Glad-Glangpergolbung und Berfilberung filr
Glazfirmentafeln 2c. Nady eigenen prattijhen Grfahrungen bearbeitet von Robert
Hagen. Mit 18 Abbild. 7 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. = 1 M. 80 Pf.

CXXVIL Band. Die Meiler: und Retorten-BVertohlung, Die liegenden
unbd ftehenden Meiler. Die gemauerten Holzvertohlungs-Oefen und bdie Retortens
Berfohlung. Ueber Kiefer=, Kien- und Budenholztheer-Greugung, foie Birfentheers
@ewinming. Die tedhnifd)-demijhe Bearbeitung der MNebenproducte der Holzper=
foblung, wie Holzeffig, Holzgeift und Holstheer. Die Rothialz-Fabritation, das {hmwarse
und graue Rothjalz. Die Dolsgeift-CGrseugung und die Berarbeitung ded Holztheers
auf leidte und fdwere Holstheerdle, fowie die Grzeugung bed Holstheerparaffing
und Berwerthung ded Holstheerpeches. Nebit einem Anbang: Leber die Rubfabritation
aug bars. Holgern, Hargen, hars. Abfilen und Holztheerslen. Gin Handbud f. Herre
fpaftsbefiger, Forftbeamte, Fabritanten, Chemifer, Technifer u. Praftitanten. Nad
ben neueft. Erfahrung. praft. u. wiffenidaftl. bearb. von Dr. Georg Theniug,
Ehemil. u. Technit. Wit 80 Abbild. 22 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Bf.

CXXVIIL. Band. Die Shleif:, Polirs und Pugmittel fiir eetalle aller
Urt, Glaz, Hols, Goelfteine, Horn, Silbpatt, Perlmutter, Steine 2., ihr Bortommen,
ihre Gigenfdhaften, Herftell. u. Bertwend., nebft Darftel. d. gebriudliditen Shleife
vorridhtung. Gin Handbudy fiix tedhn. u. gewerbl. Schulen, Gifenwerte, Mafdinen=
fabrifen, Glagz, Metall- u. Holz=Snduftrielle, Gemerbetreibende u. Kauflente. Bon
Bict. Wahlburg, Mit 66 Abbild. 23 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. — 4 M. 50 Pf.
ks aﬂ%}%‘mbéggug?wgn %eﬁwg‘eugn bret mggaﬂ;a ober de3 Erds

s terdle. Bon F. A Rojm er. 25 . 8 3
8. Gleg. geb. 1 fl. 10 fr, — 2 Mart, . Wi ShRibys B
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u. parnedens Ghemiid:=tednijde Bibliothel.
CXXX. Banbd. Die Jintagung (Chemigraphie, Bintotypie). Gine fafliche
Anleit. nadh d. .neueiten%qrtid)rittensalle in b. befannten Manieren )auf 8intfo. ein
anbered Metall iibrtrag. Bilber hodh su genu. £.d. typograph. Prefje geeig. Drudplatten
berguftellen. Won J. Husdnit, L. L Prof. am L Staat-Realgymnajium in Brag.
Mit 16 ABHiID. und dier Tafeln. 12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 66 Ixr. = 3 Marl.

CXXXI. Band. Die Fabrilation der Kautfdhul: und Leimmaffes
Typen, Stempel und Dendplatten, {owie die Bevarbeitung ded Korfed
und der Kortabfdlle. Darftellung der Fabrifation bon Kautfdul: und Leimmafies
Lyopen und Stempel, ber 6eﬁu[oib=6tampigtien, ber biegugehdrigen Apparate, Bor=
tidtungen, ber erforberlien Stempelfarben, ber Bud: uud Steindbrucdialzen,
Slaberdrudplatten, elaftifgen Formen fiir Stein= und- Gypsguf; ferner der Ges
winnung, Cigenfdaften und Berarbeitung bed Korfed zu Pfropfen, der hierbel reful-
tirenben ABfille 3u Fiinjtlidhen Pfropfen, Korffteinen, 2c. BVon Augujt Stefan.
Mit 65 ALBIlD. 21 Bog. 8. Cleg. geh. 2 fI. 20 fr. = 4 Marl.

. CXXXII Banbd. Dad TWadhd und feine tedhnifde Vertwendung. Daritel-
lung der natilrlidhen animalifchen unbd vegetabilifhen Wadyzartern, bez Minevalmadyfes
(Cerefin), ibrer Gewinnung, Reinigung, BVerfil{dung und Anwendung in der Kerzene
Labritatmn, 3u Wadyzblumen u. WadBfiguren, WadBpapier, Salben u. Pajten, Poma=

en, Farben, Ledberfdhmieren, FuBbobenmwidien u. vielen anberen techn. Jweden. BVon
Subdmwig Sebna. Mit 33 AbbilD. 10 Bog. 8. Eleg. geh. 1 f. 35 fr. = 2M. 50 PBF.

CXXXIII. Banb. USbeft und ?euwﬁbu&. Gnthaltend: Borfommen,
BVerarbeitung und Anwendbung bed ABbeftes, fowie ben Feuerfdhut in Theatern,
Bffentlichen Gebduden u. §. w., dburd Anwendbung von ABbeftpraparaten, Jmprigni=
mng‘m unb fonftigen bewdhrien BVorfehrungen. BVon Wolfgang Beneranbd. Mit
47 YUbbilb. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

CXXXIV, Banbd, Die preturmittel und ihre Verwendung, Dar-
fteflung aller in ber Appretur vermwendeten Hilfditofie, threr fpec. Eigenidaften, d. Ju-
Bereitung su Appreturmaifen u. ihrer Bertwend. 3. Uppretiven b. leinenten, baummolenen,
feibenen u. wollenen Geweben; feuerfidhere u. wafferdichte Appreturen u. b. hauptjddl.
mafdinelen Borridhtung. Gin Hand= u. Hilfsh. f. Appreteure, Druder, Firber, Bleider,
Wiifdhereien. Bon F. P o[Lehn. Mit 38 ADD. 25 Bg. 8. @Ieg.gleb. 2,50 fr, =4 IN. 50 Bf.

CXXXV. Banbd. Die Fabritation von Rum, Urral und Cognac und
allen Arten von Obft= und Friidtenbranntiveinen, fowie bie Darftellung der bejten Nache
ahmungen von Rum, Arrva?, Cognac, Pflaumenbranntivein (SIibowit), Kirjidmwaifer
u. f. m. Nad cigenen Erfahrungen gejchild. bon Auguft Gaber, gepr. Chemifer und
praft. Deftilateur. Mit 45 Abbilb. 25 Bog. 8. Cleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M, 50 Pf.

CXXXVI, Banbd. Pandhb. b, prakt. Seifen-Fabritat. Bon Alwin Engel-
pardt. I. Band. Diein dber Seifen-Fabrifat. angewend. Rohmaterialien, Mafdinen
und Gerdthidhaften. Mit 66 ADbbild. 27 Bog. 8. Eleg. qeh. 3 fl. 30 fr. = ¢ Mart.

CXXXVIL B anbd. Handb. b, pratt, Seifen-Fabritat. Bon Alwin Engel
harbt. TL Band. Die gejammte Seifen-Fabritation nad) dbem neucjten Standpunite
ber Praxiz u. %iﬁenicba%t. Mit 20 YbBild. 33 Bog. 8. Geph. 3 fl. 30Lr. = 6 Dlark.

CXXXVIIL Banbd. Handbud) der praftifen PapiersFabrifation. Bon
Dr. Stanizlaug Mierzindti. Griter Band: Die Yerjtelung bed Papierd aus
Qadern auf der Papiermajdhine. Mit 166 Abbild. u. mehr. Tafeln. 30 Bog. 8. Eleg.
geh. 3 f. 80 fr. = 6 Mart. (Siehe aud) bie Binbe 141, 142.)

CXXXIX. Banbd. Die Filter fitr Paud und Gewerbe. Cine Bejdyreibung
ber widtigfiten Sand, Gewebe-, Papierz, Kohle:, Cifen», Stein=, Shwamm: u. i. .
Filter u. der Filterpreflen. Mit befond. Beriidfichtigung b. ver{dieb. BWerfahren sur
Unterfudung, Kldrung u. Reinigung d. Waflerd u. b. Wafferverforgung von Stiibten.
Siir Bepisrben, Fabritanten, Chemiler, Tednifer, Haushaltungenu. {. . bearbeitet von
Ridard Rriiger. Ingenienr, Lehrer an den tedhn. Fadyidulen der Stabt Bugiehude
‘bet Hamburg. Mir 72 ABbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 (. 80tr. = 3 M. 25 Pf.

CXL. Banbd. Bled) und Bledytvaaren. Pratt. Hanbbud) f. bie gejammie
Bledindufirie, f. Hiittenmerte, Conftructionz-Wertitdtten, Mafdyinen=u. Metallvaarens
abrilen, fomie g . Unterricht an tedni{@en u. Fadjdulen. Bon Eduard Japing.
ngenieur u. Rebactenr. TMit 135 ABBID. 28 Bog. 8. Eleg. geh. 3 . = 5 M. 40 BF.
CXLI. Banbd. Pandbud der praftifhen Papier-Fabritation. Bou

Dr. Staniglaug PMierzingdti. In dret Binben. '

Bweiter Banb. Die Criapmittel der Habern. Mit 114 AbBild. 21 Bog. 8.
Gleg. geh. 2 ff. 20 tr. = 4 Marl. (Siehe aud) Band 138 und 142.)

OXLIL Banbd. Dritter Band. Anleitung sur Unterfudung der in ber
Papier-Fabritation vorfommenden Rohproducte. Mit 28 ABBILD. 15 Bog. 8. Eleg. geh.
1 f{. 80 fr. — 8 M. 25 Pf. (Siche aud) Band 138 und 141.)

CXLIOI Band. Wajjer Ing l:;tb 5;171;';0&(31;5»6 neg;tnﬂgxeh:t 222
Bedeutung fiiv duftrie, Tednil un e Getverbe. m
Rriger. ﬂ.gitf;‘z m?r:ab. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

Cune edveilam e menem, wsest und Leipsig.
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CXLIV. B and. Die Wertverthung der Holzabiiille, Eingehenbe Dar-
ftelung ber rationellen Bevarbeitung aller Holzabfille, namentlih ber Shgefpine,
ausgeniibten Farbholzer und Gerberrinden alg3 Heigung@materialien, ju Gemiiden
Broducten, ju finftliden Holymaffen, Erplofinftofien, in der LQanbwirthidaft als
Diingemittel und ju vielen anbderen tednijden Bweden. €in Handbudy fitr Walds
befiger, Dolzindufiriele, Landiirthe 2c. 2c. Von Frnft Subbard. Mit 35 AbLIlD.
14 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fI. 65 fr. — 3 Mark. )

CXLV. Banbd. Die Malz-Fabrifation. Gine Darftelung der Bereitung von
@riin=, Luft- u. Darrmalz nad ben gewdhnl. u. b. berfdiecdenen medan. Berfahren.
Bon Karl Weber. Mit 77 ABib. 22Bog. 8. Cleg. geh. 2 fl. 50 fr. — 4 M. 50 Pf.

CXLVL Banb. Chemiidi-tehniifhed Neceptbudy fiir die gefammte
Metall-Induftrie. Cine Sammiung audgewdhlier Borfdriften fiir dbie Vearbeitung
aller Metalle, Decovation u. Berfdydnerung baraus gefertigter Arbeiten, fowie deren
Confervirung. Cin unentbehrl. Hilfa- u. Handbud) fiir alle Dletall verarbeitenden
®ewerbe. Bon Deinrid Bergmann. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Marl.

CXLVI. Banb. Die Gerb: und Farbftofi-Ertracte. Bon Dr. Staniaz-
laug Mierzinz ti. Mit 59 ADbbild. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 f{. 80 fr. — 3 . 25 Pf.

CXLVII. Band. Die Dampf-BVrauevei. Gine Darftelung dbed gefanumten
Brauwefend nad) bem neuejten Stande ded Gewerbed. Mit befond. Beriidfidtgung
ber Didmaifdy= (Decoctionsd-) Brauerei nadh bayrifcher, Wiener und H5hmijcher Braus
wethobe und bed Dampfbetriebes. Fiir Prattifer gefdhildert von Franz Caffian,
Brauereileiter. Mit 55 Abbild. 24 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. — 5 Veark.

CXLIX. Banb. Prattifdhed Pandbud) fiir Kovbfledhter. Cnthaltend
bie Buriditung der Fledtweiden und Verarbeitung berfelben 3n Fledtwaaren, die
Berarbeitung bed fpanijdhen Rohred, bed Strobes, bdie Herftelung bon Sparteries
waaren, Strohmatten und Rohrbeden, dbad Bleidien, Farben, Ladiren und Bers
golden ber Fledtarbeiten, bag Bleidhen und Férben des Sirohed u. . w. BVon Louisd
Ebgar Anbd & . Mit 82 Abbild. 19 Bog. 8. (&Icg.écb. 1 f. 80 tr, = 3 I, 25 Pf.

CL. Band. Sandbudy der praftifdhen Kersen:-Fabrifation. Bon WUI-
win Engelbarbt. Mit 58 Abbilb. 27 Vog. 8. Gleg. geh. 3 fl. 30 fr. = 6 Mart.

LCLL Band. Die Fabrifation tiinftlider b?uitifd;et Maffen, foiie
ber fiinjtlichen Steine, Sunitjteine, Stein- und Cementgiiffe. Gine ausfithrlidhe An-
leitung jur Yeritellung aller Arten fiinftlidher plajtiiher Mafjen aus Papier, Papiers
undb Holzitoff, Cellulofe, Holzabfdllen, Byps, Kreide, Leim, Sdwefel, Chlorzint
anb bielen anbderven, bi3 nun wenig berwendeten Stoffen, fowie bed Stein= und
GCementguffes unter Beriidjidtigung ber Fortichritte bid anf bie jiingfte Jeit. Bon
Jobannes Hisfer. Mit 44 Abbild. 19 BVog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CLIL Banb, Pie Firbevet & Ressort und vad Fiirben der Schmnds
federn. Leidtfafliche Anleitung, gemwebte Stoffe aller At neu 3u farben ober ums
guftrben und Sdmudfedern su appretiven und zu firben. BVon Alfred Brauner.
Mit 13 Abbild. 12 230% 8, Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 8 Mart.

CLIIL. Band. Die Vrillen, dad binmtii(?e Serneohr und Milroffod.
Gin Dandbud) fiir praftijge Optifer ron Dr. Carl Neumann. RNebft einem
Anbhange, entbaltend bie Burow’ide Brillen-Scala und baj Widjtigite aud dem
Productionsd- und Preidoerseihniffe ber Gladfdymelzerel fiir optifhe Jwede bon
Sdott & Gen. in Jena. Mit 95 Abbilb. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

OLIV. Banb. Die Fabritation der Silber: und Ouedfilber-Spiegel
ober bag Belegen ber Spiegel auf demijchem und medianijdem Wege. BVon Ferdinand
Cremer. Mit 37 AbDilD. 12 Vog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 8 Marl.

CLV. Banb. DieTednif der Radivung, Gine Anl. 3. Radiren u. Aegen auf
Rupfer. Bon §. Roller, f f. Brofeflor. 11 Bog. 8. Gleg. geb. 1 fL. 65 tr. = 3 Mart.

CLVL Banbd. Die Perftellung der WUbziehbilder (Metadromatypie,
i?&tat&onﬁcégz)btb;é ;Zc)ttfcg%; und %rangﬁg;ent?tu% nebft ber Sehre ber Uebertragungs-,

= U, ren. Bon elm Ranger. it 8 . 18 . 8.
Gleg. %‘E-V}If"-ﬁ g =®33m§f~ b ger. Mit 8 ADbild Bog
. Band. Da vodnen, Vleiden, Firben, BVrongiren und
Bergolven natiielider Blumen und Grifer fowie fonftiger !Bﬂaanaentbeitc
und ihre Berwenbdung su Bouquetd, Sringen und Decorationen. Gin Danbbud fiir
praftiide Gdrtner, Indbuftrielle, Vlumtens uud Bouguetdfabrifanten. Auf Grund
langidbriger praftijcher Grfahrungen sujammengeftelt von 8. Braunzborf. Mit
4 UDbbilb. 12 Vog. 8. @[g. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

CLVIIL Band. Die Fabrifation der deutidyen, franzififden und
engliffien Wagen-Fette. Leidtfablidh geidyilvert fiir Wagenfert-Fabritanten,
Setfen-Fabritanten, ftr Jnterefienten ber Fett- unb Oelbrandhe. Bon Hermann
Rfriger. Mit 24 Abbild. 13 Bog. 8. Gleg. geb. 1 f{. 65 fr. = 3 Mark.

CLIX. Banb. Haud:-Specialitiften, Bon AdboIf Bomd&La. Mit12 Abs
Bild. lgrf?xpg}a& chg@g:b.i 1l 65 &‘ = 3 Mart.

- Danbd. Jetrieb der Galvanoplaftit mit dynamo-elettrifdhen
Mafdyinen s3u Bweden der graphijchen Riinjte von Ottomar 18?)1 tmer. Mit 42 bs
bilb. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 20 tr. — 4 Mart.

U. actleben’s ¢ .
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CLXL Banb. Die Mitbenbrennerei, Dargeftellt nad) den prattijhen Grs
fabrumgen bex Nenzeit von Hermann Briem. Mit 14 AGDILD. und einem Situations-
plane. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fi. 65 fr. = 3 Mart.

CLXII. Band. Dad Weszen der Metalle fiiv funft%emetblid)e Bivede.
Nebit einer Buiammenjtelung der widtigften Berfahren jur erfdhinerung gedster
@egenjtinbe. Nad) eigenen Erfabrungen unter Benitbung der beften ilfmittel be-
%rbg;tmtz'm!{;lfs' ©dyuberth. Wit 24 UBbilb. 17 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 80 fr. =

. &J .

CLXIIL. Banbd. Haudbud) der prattifen Toilettefeifen - Fabris
Fation, Praftifhe Anleitung jur Darftelung aller Sorten von deutfdhen, enigli\'d;cn
unb frqnadﬁfd)_cn_ Toilettefeifen, fowvie ber mebicinifhen Seifen, Glycerinfeifen und
ber Geifenipecialititen. Unter Beriidfidhtigung ber biersu in Verwendbung tommeuden
Robmaterialien, Mafdyinen und Apparate. Bon Alwin Gngelharbdt. WMit 107 Ab-
biloungen. 31 Wog. 8. Cleg. geh. 3 fI. 30 fr. = 6 Mart.

CLXIV. Banbd. Pralftifde Perjtelung von Lofungen. Gin Handbuch
sum rafden und fideven Auffinben ber Lofungsmittel aller tecdhnifdy und inbdujtriel
widtigen feften RKorper, fowie jur Yerftellung von Qﬁfung%cn foldjer Stoffe filr Ted-
nifer und Jnbduftrielle. Von Dr. Theobor Roller. Mit 16 Abbilb. 28 Bog. 8.
Gleg. geh. 2 . 50 tr. = 4 M. 50 Pf.

CLXV. Band. Der Gold: und Farbeudend auf Califo, Leber, Lein-
wanb, Papier, Sammet, Seibe und anbere Stoffe. Cin Lehrbudh bed Hand- und
Prefivergolbens, foiie bed Farben- und Brongebruded. MNebit Anhang: Grundrif
ber Farbenlehre und Ornamentit. Zum Gedbraude filr Budbinder, Hands unbd
PreBvergolber, Reberarbeiter und Vuntpapierbruder mit BVeriidfihtigung bder
neueften Fortidiritte und Grfahrungen bearbeitet von Ebuardb Groffe. Mt
102 Abbilb. 18 Bog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CLXVI. Banb. Die tiinjtlevijde Photographie. Nebit einem Anhange
iiber bie Beurtheilung und tednijdhe BVehaudlung bder Negative photographijdher
Portrite und Lanbidyaften, fowie fiber die Gemiide und artiftifche Retoudhe, MWoment -
aufnabnien und Magnefiumbligbilber. Bon €. Sdhiendl. Mit 38 Abbild. unb einer
Ligtbrudtafel. 22 Bog. 8. Geh. 2 fI. 50 fr. = 4 M. 50 Pf. .

CLXVIL. Banbd. Die Fabritation der nidttriibenden dtherifden
Eifengen und Extracte. BVoljtinbige Anleitung zur Darftellung ber f;ﬁcnannten
ertraftarfen, in 50°),igem ©prit [oalichen dtherijhen DOele, fowie ber Wifhungs-
Gfiengen, Grtract-Effenzen, FrudtsCffenzen und dber Frudtdther. Nebft einem An-
bange: Die Grzengung ber in ber Liqueur-Fabritation jur Anivenbung Lommenbden
Farbtincturen. Gin Qandbud filr Fabritanten, Materialwaarenhdndler und Kauf-
leute. Auf @runb[age eigener Grfahrungen praftifh bearbeitet von Heinrid
Popper. Mit 15 Abbib. 18 Bog. 8. Geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

CLXVIL Banb. Dad Photographiven. Ein Rathgeber fiir Amateure und
Fadphotogravhen bei EGrlernung und Ausiibung diefer Qunit. Mit Beritdfichtigung
ber neueften Erfindbungen unb BVerbefferungen-auf biefem Gebiete. Herausgegeben von
3. § Sdmid. Mit 54 ABLilb. und einer Farbendbrud-Beilage. 19 Bog. 8. Geph.
2 fl. 20 fr. = 4 Marl. -

CLXIX. Band. Oels und VBuddreudfarben, Pratiijdes Handbud fiir
Firnib- und Farbenfabrifanten enthaltend bas Reinigen und Bleidhen bed Beindlesd
nad) peridiiebenen Methoben, Nadyweijung ber Berfalidhungen bedfelben fomwie ber
Leinblfirnifie unb ber su Farben verwenbeten Rbrper; ferner bie Fabrifation ber
Qeindlfirniffe, ber Oel- und Firnibfarben fiir Anftriche jeber Art, ber Kunitdlfarben
$!Ra[erfatben), ber Budbrudfirniffe, ber Flamm: undb Lampenrupe, dber Budpbrud-
dwdrzen unb bunten Drudfarben, nebft eingehender Befdyreibung aller madhinelen
Borridtungen. Unter Bugrunbelegung langjdhriger eigener Crfahrungen und mit
Beniipung aller feitherigen Neuerungen und Erfindbungen leidtfaflid bavgeftedt von
Louis Cbgar Anbdé3, [ad- und Firnikfabritant. Mit 56 Abbild. 19 Bog. 8.
@ep. 2 fl. 20 fr. — 4 Mart. . .

CLXX. Banbd. Chemie fiir Getverbetreibeude. Cine Darftellung ber
Grunbdlehren ber demijhen Wiffenidaft und dberen Anwendbung in ben Gewerben.
Bon Dr. Friedbridh Rottner. Wit 70 AbDi[d. 33 Bog. 8. Feh. 3 {l. 30 fr. =6 Mart.

CLXXI. Banbd. Theoretifd-praftijded Pandbudy) der Gnd:-Jnftalln-
tton., Bon D. Coglievina, JIngenieur. Mit 70 Abbilb. 23 Bog. 8. Geh.
3 fl. 50 fr. = 4 M. 50 PBf. .

CLXXII. Banb. Die Fabrifation und Raffinicung ded Glafed,
®enaue, fiberfihtliche Defdireibung ber gefammten Gladinbuftrie, widtig fiir den
Fabritanten, Raffineur, ald3 aud) fiir bas Betriebsanffidhtaperional, mit Beriid-
fidtigung ber neuejten Grrungenidaften auf biefem Gebiete unbd auf Grunb eigener,
pielfeitiger, praftifdher Grfahrungen bearbeitet von Wilhelm Mertens. Wi
86 Mbbild. 27 Bog. 8. Geh. 3 fl. = 5 M. 40 PBf.

CLXXIIL Banb. Die internationale Lurft: und Fleifd)wanven:
glabtitatinn. MNadh ben meneften Erfahrungen bearbeitet bon Nicolaus Werges.

f S & g e Pk

T 0Tt und Qeipsig.



. @arﬂeben'g LR morr@mr ey wownamre,

CLXXIV. Banb. Die natiirliden Gefteine, ihre demijid=mineralogiice
Bujammenfegung, Gewinnung, Prifung, Bearbeitung und Confervirung. Filr
Architeften, Vau- und Bergingenieure, Baugewerfs: und Steinmepmeifter, fotvie
fitr Steinbrudibefiser, Baubehsrden u. §. w. BVon Ridard Kriiger, Bauingenieur.
Griter Banb. Mit 7 AbDiD. 18 Bog. 8. Geh. 2 fi. 20 fr. = 4 Marl.

CLXXV. Banbd. Die natiicliden Gefteine u. f. w. Bon Ridard
Rriiger. 3weiter Banbd. Mit 109 Ubbild. 20 Bog. 8. Geh. 2 . 20 fr. = 4 M.

CLXXVI. Band. Dad Bud) ded Conditord ober Anleitung jur prafs
tifgen Grzengung ber perid febenften Urtitel aud bem Combditorei=Fade. Bud filr
Gonbitore, Hoteld, aroge Kiidhen und fiir bag Haus, enthdlt 589 der vorziiglidhften
Recepte von allen in bas Conbitoveifady einfdlagenden Artifeln. Bon Franjg
Urban, Condbitor. Mit 37 Tafeln. 30 Bog. 8. Geh. 3 . 80 Ir. = 6 Mart.

CLXXVIL Banbd. Die Blumenbinderei in ihrem gangen Umfange,
Die Derftellung fammtlider Binbereiartitel und Decorationen, wie Lranse, Bouquets,
@uirlanben 2c. Gin Qandbudy fitr praftiige Gdrtner, Jnduftrielle, Blumen= und
Bouquetsfabritanten. Auf wiffenjdaftlichen und praftifhen Grundblagen bearbeitet
bont IB. Braunsborf. Mit 61 ALHIlb. 20 Wog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CLXXVIII. Banbd. Chemifdhe Priparatenfunde. Hanbbud) der Dar:
ftelung und @ewinmuung ber am piufigiten vorfommenden demifdhen Kirper. Filr
Tedniter, Gemwerbetreibende und Iuduftriele. BVon Dr. Theobor Koller. Mit
20 ABHIld. 25 Bog. 8. Geb. 2 f{. 20 fr. = 4 Mart.

CLXXIX, Band. Dad Gefammtgebiet der Vergolbevei, nad) ben
neueften Fortidritten und Verbefferungen. Die Herftellung von Decorationdgegen-
ftinben aus Hol3, Steinpappe, Gupmaife; ferner bie Anleitung jur edpten und un:
editen Glang= und Mattvergolbung von Holz, Cifen, Marmor, Sandftein, Glas
u. . w., foie gum Berfilbern, Brongiren und Fagmalen und der Herftellung von
Dolz=, Cuivre poli-, Porzellan- und WMajolita-Jmitationen. Die Fabrifation und
Berarbeitung ber Keiften. BWon Otto Reupid, Bergolber. Mit 70 ABbIld.
15 Bog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CLXXX. Banbd. Praftijder Unterridht in der heuntigen Pusfederns
férberei, Sappenfdrberei mit Kiipenfiiprung und Chemijhe und Napwdiiderei. Bon
Bouis Lau, praftijder Fdrbermeijter. 12 Bog. 8. Geh. 1 . 65 fr. = 3 Mark.

CLXXXT, Band. Tafdenbudy beftbewihrter Vorfdriften fiir die
gungbutftm Pandverfanfdartifel der Upothelfen und Drogenhandiungen,

nter Mitarbeiteridhait Th. Kindbermaun’s verfat von Ph. Mr. Ado[f BVo-
maéfa. 8 Bog. 8. Geh. 80 Kreuger = 1 M. 50 P,

CLXXXIL Banbd. Die Perftelinng Linftlider Vlunten und Pflangen
aud Stoff und Papier, 1. Band: Die Herfteliung bder einzelnen P inzentheile,
wie: Baubz, Blumen= und Reldblatter, Stanbfdben unbd Piftille. Ein Handbudy fiir
Blumenarbeiterinnen, Mobdiftinuen, Blumen= und Bouquetfabritanten. Unter Bes
ritdfidtigung ber neueften Fortidhritte auf biefem Gebiete bearbeitet bou IB. Braunz-
borf. Mit 110 AbLild. 19 Bog. 8. Geh. 2 f{. 20 fr. = 4 Mart.

CLXXXMI Banb. Die Herftellung Fiinjtlider BVlumen nuud PVilangzen
aud Stoff und Papier. 2. Baudb. Die Derftellung Eiinftliher Blumen, Grifer,
Palnten, arventrauter, Blatipflangen und Friidte. Cin Hanbbud) fiir Blumenar-
beitevinnen, Mobdiftinnen, Blumen- und Bouguetfabritanten. Unter Beriidfichtigung
ber neueften Foriidritte auf diefem Gebiete bearbeitet bou IB. Braunsgdorf Mit
50 Abbild. 19 Bog. 8. Geh. 2 . 20 Fr. -—= 4 Diark.

CLXXXIV. Band. DiePragid der Unilin-Farberei und -Denderei auf
Vaumwoll-TWaaren. Cnthaltend bie in neuerer und nenefter Beit in der Prayis
in Aufnabme gefommenen Herftelungadmethoden: Ehtfdrberei mit Anilinfarben, das
Unilinidmar und anbere auf ber Fafer felbft 3u en widelnbde Farben. AUnivenbung
ber Unilinfarben sum Beugbrud. Bon B. . Sorhlet, Farberei-Chemifer. Mt
13 Ubbitbungen. 26 Bog. 8. Geph. 3 fl. 30 fr. — 6 Mark,

CLXXXV. Band. Die Unterfudjung von Fenerungd-Unlagen. Gine
Anleitung sur Anfrequng von Heizgveriudien von Hansd Freiherr Jiipt ner v.
Janftorff, Correipondent ber . geologijchen Reithsanitalt, Chemifer ber Oefterr.
alpinen Montangefelidaft 2c. Mit 49 ABbilD. 84 Bog. 8. Geh. 8 fl. 30 fr. = 6 M.

CLXXXVI. Baub. Die Cognac: und MWeinfprit-Fabrifation, jomwie
bie Trefter- unb Gefebranntmein-Brennerei, Bon Antonio bal Pias. Mit 37 Ab-
bifbungen. 12. Bog. 8. Geh. 1 fl. 65 tr. = 3 M,

CLXXXVIL Band. Dad Sandjtrahl-Geblife im Dienfte der Glasd:
fabrifation. Genaue iiberficgitliche Bejdhreibung dbesd Mattivend und Berzierens der
Hopl- und Tafelgldfer mittelft bez Sanditraples, unter [ubilfenahme von ver:
{dhiebenartigen Schablonen u. Umbrudverfahren nr, genauer Stizzirung aller neueften
ﬁbbara;e unb quf Grund eigener, vielfeitiger unh prafaijdger GCrfahrungen verfaft
bon Wilhelm Mertens. Mit 27 ABLIL>. 7 Bog. 8. ®eh. 1 fI. 10 fr. = 2 Mart.

Jeber Vand it eingeln 3n haben. Jn eleganten Gampleinwandbanden, Bufdlag pro
Banb 45 fr. = 80 Pf. au den oben bemerfen Preifen. Buidylag »
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Vorwort.

JSn dem Borworte zur erften Uuflage diefes Werfes
wurde hervorgefoben, dak dasfelbe itberhaupt bas erfte Bud) fei,
weldjed bdie Lothfunft in ihrem gangen Umfange in aus-
fithrlidger und fachméannijcher Weife behanbelt.

€8 wurbde in diefem Bude niht nur die Darftellung
jammtlicher otheompofitionenund Lothmitte! fiir dieverfdhiedenen
Bwede eingehend bejdrieben, fonbern aud) der Bejdhreibung
ber Lbthappavate die grofte Uufmerfjamieit zugewendet.

Geit pem Crideinen Der erften Auflage find mandge
Feuerungen auf diefem Specialzweige der Metalltednif gefchehen
und wurden diefelben, o weit fie fidh als wirklid) fiir die
PBragis geeignete Fortidritte erwiefen, bei Bearbeitung bder
porliegenben Auflage eingeheno beriictfichtigt. Bei genauer Ver-
gleihung der gegemwdrtigen mit der vorbergehenden Auflage
wird jeder Lefer die Wahrnehmung madjen, daf dasd ganze
Werf eiuer griinblichen Neubearbeitung unterogen und in
pielen Stiiden bereidjert wurde, jo Daf e in der gegen-
wirtigen Form allen wirfliden Foctfhritten auf bem Fad)-
gebiete Redhnung trdgt.

Sn den Abfdhnitten, weldhe von der Bearbeitung der

Metalle Handeln, wurde Hauptjidli) dag Verhalten Dder
b¥



v Bortwort.

Petalle bet gewdhnlidjer. Temperatur und in der Hipe
hervorgehoben und -auf die Eigenthiimlidjfeiten, weldje bie
Metalle hierbei jeigen, Rkfidh)t genommen, o daf bder
Praftifer in dem Werfe alle BVerhaltniffe fennen lernt,
weldhe beim GieBen, Walzen, Schmieden, Drahtichen u. | w.
vorfommen. Aud) wurdben bei den verjdjiedenen Metallen bdie
Methoden angegeben, nad) weldjen den fertigen Gegenftanden
burd) Behandlung mit Gemifen Priparaten ein gewiffes
usfehen, wie dasfelbe von ber Handeldwaare verlangt wird,
ertheilt werden Fanm. '

Der Unterzeidhnete iibergiebt Hiermit den Facdhgenoffen
fein Werf mit dem Wunfche, daf ifhnen bdasfelbe in allen
fadlihen Fragen ein verldflicher Fithrer fein mbge, und
Eriipft Hievan die Bitte, ihn durd) Mittheilungen neuer Cr-
fahrungen bei der Bearbeitung einer Finftigen Auflage zu
unterftitgen.

G. Sdhlofjer.
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I.

Einleitung.

Dag Lothen ift bdie RKunjt, zwei Wetalljtiide durd)
Metall o mit einander zu verbinden, dap Dbeide feft und
innig aneinanber Haften und die Anmwendung einer Hebeuten-
den RKraft nothig erjdeint, um bdie Metalljtiie wieder von
einanber u trennen. Jn jedem Jweige der Metallindbuftrie
ift bie Unmwendung von Mitteln jur Veveinigung der Nietalle
erforderlic) und bedingt die Berjdjiedenheit der Metalle audy
verjdjiedene Cigenjdaften ded amzuivendenden Lothes.

Wibhrend es fih in dem einfachften Falle nur darum
Danbelt, die zu vereinigenden IMetallftiife blos in dauerhafter
Weife su verbinden, mufy in andeven die BVerbinbung wieder
in der Weife ausgefiihrt fein, daf die gelbtheten Gegenftinde
auf eine bebeutende Temperatur erhibt werben fonnen, obhne
bap eine Trennung der LWithftellen erfolgt.

Kiir gewiffe Bwede ift e3 fernerhin nothwendig, dap
pie Stellen, an welden die Verbindbung zwijdjen den beiden
Metalfticken Hergeftellt ift, fo wenig a8 mbglid) ober gar
nidht gefehen werben, und ift dies 3. B. eine der Anforde-
rungen, welje man beim Lothen von Sold- und Silber-
gegenftanden ftellt.

Wieper in anderen Fdllen, namentlid) beim Lbthen
von cemijdjen Gerdthicaften, verlangt man von dem Lothe,

©dloffer. Das Lothen, 2. Aufl. 1



2 Ginleitung.

baf Dasfelbe durd) jene Subftangen, weldhe in die Gcrdthe
gebracht werden follen, nicht angegriffen werden Ednne, o8
miiffen baber in biefen Fallen wieder Lothe von gany befon-
perer Befdaffenpeit in Anwenbung gebracht werben.

Wie fih ausd bdiefen vorldufigen Anbdeutungen ergiebt,
ift bag ridtige Ausfiilhren bes Lothens eine Arbeit, weldje
vielfache Crfahrung erforbert und uamentlih die Kenntnif
per chemijchen Berbiltniffe ber Metalle zur Vorausfepung
hat; da man beim Lothen nicht blog Metalle, jonbern aud
Metallgemifche, jogenannte Legirungen, in Anwendung bringt
und bdiefe je nacd) den Metallen, aus weldhen fie beftehen,
bejondere Eigenjdhaften zeigen, fo wird audh fiir Denjenigen,
weldher fich eingehend mit dem Lithen zu befehiftigen Hat,
eine ziemlich) audgedehnte Kenntnif der Darftellung und ber
Cigenfchaften Der Legirungen nothwendig fein.

Beim Lothen fommt nod) ferner eine Reihe von Chemi-
falien in Anwendung, deren Eigenjdhaften und Wirfung felbit-
tedend bem Urbeiter genau befannt fein miiffen, wenn fid
berfelbe Dbiefer Rorper mit Nupen bei feiner Nrbeit De:
bienen will,

Die Lothe.

Nachbem daz Lothen immer auf die Weife ausgefiihrt
wird, Daf Dad Loth in gefdhmolzenem Juftande zwifdjen die
beiben gu verbinbenden Metallftiicke gebradjt wird, bedarf
man beim Lothen aud) gewiffer Borridtungen, um bas Loth
in ben fliifjigen Buftand ju verfeten und e an bdie 3u ver-
einigenben Gtellen zu bringen. Nachoem es eine groge An-
3abl von Borridhtungen giebt, mit Hilfe weldher das Sdymelzen
ber Lothe und bad Auftragen derfelben bewerfftelligt werben
fann, fo ift e8 aud) von Widjtigleit, biefe Gerithe und



Ginleitung. 3

UApparate etrwas eingehender Fernmen zu lernen. Wihrend man
fig in frifherer Beit sum Lothen faft nur ftarf echister
Metallftiide, jogenannter Lothfolben, Hediente, weldje man in
gefdymolzenes Loth taudjte und lepteres dann auf die Lith-
ftelle ftridh, wenbet man jest in allen Fdllen, in welden dies
nur thunlid) evideint, etwag complicivtere Borrichtungen an,
mit Deven Hilfe aber bdie Lbtharbeit jhneller und jhoner
audgefithrt werben fann.

Nad) den eben gegebenen Anbdeutungen bedarf man beim
Lothen einer groferen Sahl von Gegenftinden und Gerdthen
und wollen wiv diefelben in unferem Werfe eingellender be-
fdreiben; nur jemer Metallarbeiter, welder genaue Renntnify
fiber die Cigenjdjaften jener Korper befist, mit iwelden er
bei feiner Arbeit fortwdbhrend ju thun Hat, wird in allen {id)
ergebenden Fdllen genau zu beurtheilen im Stande fein,
weldes Berfahren bded Lothens er eimjujd)lagen BHat, um
feinen Bwed ficher zu erveiden. Jn manden Fdllen ift s
burdjaud nidht fo leicht, al8 es auf ben erften Blid ju fein
{cpeint, gleih vom Unfange mit voller Sidjerheit anjzugeben,
weldjes Lothmittel in einem beftimmten Falle in Wnwendung
su bringen ift, nund werden oft viele frudjtlofe Verfudpe ge-
madyt, ehe man 3u einem Halbwegd befriedigenden Jiele ge-
langt, {obald man nid)t die geniigenden Kenntnifie itber das
BVerhalten der Kirper befibt, welde man in Anwendung zu
bringen Hat. Diefe Korper find aber entweder Metalle allein
oder Gemijhe Derfelben ober endlich demijde Lerbindungen.

Die Metalle und Metallgemijdye.

RNeben dem vein phyfifalijden Borgange bDes Ber-
fhmelzens ded Lothes zwifdien den Lothiticken geht aud)
1%



4 Ginleitung.

immer ein chemifcher Procep vor fidh, und wollen wir daber in
unferem Werfe die demifden Verhiltniffe der Metalle, Le-
gitungen und ber anberen in Der LWothfunft in Univendung
fommenben KBrper fo weit erdrtern, a3 died fiir die Bebdiirf-
niffe ded Metallarbeiters erforberlich jcheint. Nadpdem hemifche
RKenntuifle zu jenen gehoren, weldje gerade bei den Praftifern
unfere3 Jnduftrieiveiged nur iwenig verbreitet {ind, biirfte
eine furze Sdjilberung der betveffenden Berhiltniffe gewif
jedem Fachgenoffen von Werth fein.

Che wir diefe Darftellung beginnen, wollen wir Fury
bie Werhiltniffe erdrtern, welde in demifder Beziehung
{tatthaben, wenn man zwei Wetallgegenftinde durdh ein Loth
mit einanber in LVerbindung bringen will. Gewiffe Metalle
haben bie Cigenfdhaft, gany unvevdnbdert zu bleiben, iwenn
man fie der Luft ausfest ober an derfelben erhist; fie roften
in feinem Falle und begeichnet man diefer Cigenfhaft wegen
bie betreffenden Metalle ald [uftbeftdndige; da zu bden
[uftbeftindigen die foftbarften Metalle: Gold, Silber, Platin
und einige anbdeve fehr feltene Metalle, gehoren, fo belegt man
diefe Metalle wobl aucd) mit dem Namen der edlen Metalle.

Um edle Peetalle mit einanber durd) Lothung zu ver
binbden, bebarf e3 einer verhiltnifmdpig fehr geringen Arbeit;
e3 geniigt, baff die zu [dthenden Stellen volfommen blant,
frei von ©taub und Fett feien, um durd) da3 einfache
Scmelzen De3 zwifden die su [6thenden Flachen gebrachten
Lothes fofort eine bauernde Beveinigung beider WMetallftiice
herbeizufithren.

Rur in gewiffen Fillen, in welden es fih darum
banbelt, fehr fhwer {dhmelzbare Lothe anjuwenbden, wie dies
3 B. beim Lothen von Platingerithen der Fall ift, ver-

utfacht dad Lothen der edlen Metalle einige Schwierigleiten,
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welche aber nidht in demijden Dingen ihre Urface Haben,
fondern welde nur durd) die Anwendung bejonderer Apparate
bebingt werden, die jur Hervorbringung de3 bedeutenden Hitge-
graded nothwendig find, der in biefem Falle angewenbdet
werden muf.

Dag LWthen der edlen Metalle ift aber eine Wrbeit,
welde nur der Gold- und Silberarbeiter und der Fabrifant
von Platingerdthen audzufithren Hat; in allen anberen
Bweigen der Metallinduftrie Handelt e3 fid) davum, bdie ge-
wihnli) in Amwendung gebracdhten MPetalle, Jinf, Kupfer
ober dDeven Regirungen, Mefling, Neufilber u. j. w., durdh
Qithen zu vereinigen. Sowohl die genannten Metalle {elbit,
al8 aud) bie yur Lothung derjelben verwenbdeten Meetallgemijche
(Lothe), zeigen nun ein bejonderes Berhalten an der Luft und
beim Erhigen.

Die Werdanderlidhfeit der Metalle.

Wenmn man vollfommen blanfes Cifen, Kupfer, Blei
u. §. w. ber Quft ausfept, jo nimmt man nady furzer Beit
wahr, baf fid) da3 Ausfehen der Metalle verdndert, und
swar Hingt die Art der BVerinderung fehr rwefentlidy bdavon
ab, ob da3 Metall mit trodener oder mit feudjter Luft in
Berithrung fonmt.

Wir wihlen, um bdiefe BVerdnderungen anfdaulidy 3u
maden, ein allgemein angewendeted Wetall, dad Kupfer.
Diefes Metall zeigt in vollfommen blanfem Juftande eine
eigenthitmlice, fdhome vothe Farbe, Kupferroth Sept man
Rupfer der Luft aus, jo wird die Farbe desfelben allmdhlidy
punfler und geht jhlieBlich in ein tiefes, angenehmes. Braun
itber. Mimmt man die oberfte Schichte Des verdnderten Wetall-
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gegenftanbes ab, jo fommt unter der braun gefirbten Schichte
jogleid) wieder bdie urfpriinglige rothe Farbe Des Kupfers
sum Borjdein.

Die eben bejdriebene Verdnberung wird dadurd) be-
wirht, baf fich bas Kupfer mit einem Beftandtheile der Luft,
pem Sauerftoffe, zu eiver demijden BVerbindung veveinigt
fat, weldje man mit dem Namen RKupferorydul beseichnet.
Der braune Ueberjug, mit weldjem fidh bag Kupfer an der
Quft iiberfleidet, befteht aus Kupferorydul und bildet der-
jelbe auf dem Metalle eine Schichte, welde wie ein Firnif
wirft und das untenliegende Kupfer gegen weitere BVerdnbe-
rungen {dyiipt.

Der Vorgang, weldher bei der Verbindung des Kupferd
mit bem Sauerftoffe der Quft ftattfindet, wird in djemijhem
Sinne mit dem Namen der Orydation begeidhnet. Im ge-
wihnliden Qeben begeinet man denjelben al3 Roften; das
Rupferozybul fann bdemuad) aud) ald Kupfervoft begeicdhnet
werden.  Jedes Metall, weldes ficdh in dhnlidjer Weife ver-
palt wie bad Kupfer und fid) bei Bevithrung mit Luft mit einer
Sdyidhte von Roft iiberdedt, wird im Gegenjase zu den oben
genannten edlen Metallen al3 ein unedled Metall begeichnet.

€3 it ein Naturgefes, daB bdie demijde Verwanbdt-
{chaft Der Rbrper zu einander groBer wird, wenn fie unter
hoberer Temperatur auf einanber einwirfen. Kupfer und jebes
andére unebdle Metall orydirt (= roftet) dabher wviel rajder,
wenn man e3 bei Hoher Temperatur, 3. B. in der Gliihhise,
ber Cinwirfung der Luft ausfept. Wir miifjen diefer That-
jache befondere Aufmerfjambeit suwenden, indem beim Lthen
die Metalle immer erhipt werben miiffen.

Crhist man Kupfer an ber Luft 6i3 zum jdwadhen
Olithen, fo nimmt man wabhr, daf fid) bas Metall binnen
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furzer Beit jhwary farbt; Dejeitigt man bdie {hwarze Schidhte,
weldhe in Form eined ungemein feinen Staubed auf der
Oberfliche bes Kupfers liegt, fo bilbet fich biefelbe in Fitrzefter
Beit wieber von Neuem.

Hat man zu dem BVerfude an Stelle eined Kupfer-
bledjed Qupferfeilipine angewendet, jo erfolgt die Ummwand-
lung, wegen der grofen Oberflacdie, welde die Feilfpane der
Luft darbieten, viel rajder und wird nady linger anbauern-
pem Glithen a3 Kupfer volljtdndig in dasd-erwdhnte {dwarze
PBulver vermwandelt.

Diefed Pulver befteht ebenjalld ausd einer Verbindung
von KQupfer und Sauerftoff, welde fid) aber von jener, welde
fich bei gewdhnlicher Temperatur bildet (Rupferorydul), durd
einen groferen Gehalt an Sauerjtoff unterideidet und mit
pem MNamen RKupferoryd begeidnet wird.

Weun man Kupfer der Cinwirfung der feuchten Luft
ausfest, fo ift die BVerdnderung eine anbere. JIn der Luft ift
ndmlidy neben Sauverftoff aud) nod) Kohlenjdure enthalten und
fann biefe bet Gegenwart von Waffer weitere Vevdnderungen
pe3 juerft entftandenen Rofted herbeifithren.

Wenn man ndmlid) Qupfer der feudpten Luft darbietet,
jo bilbet fid) suerit Rupferorydul, fpdter Kupferoryd, und
perbindet fid) bdiefes mit der Roblenjdure der Luft zu einer
Berbindbung, weldge eine griine Farbung befist; in der
Gpradhe ber Chemifer nennt man diefen Korper fohlenjaures
RQupferoxyd und befteht der griine Ueberzug, weldher i) auf
Rupferdachern, Broneftatuen und allenn anbderen fupferhaltigen
®egeniftinden bildet, wenn biefelben burd) lingere Beit der
Cinwirfung der LQuft dargeboten 1werben, aus fohlenjaurem
Kupferoryd.



8 Ginleitung.

Jm gewdhnlichen Leben mnennt man diefen Uebersug
allgemein @riinfpan, welde Begeidnung aber gany falid) ift;
ber Griinfpan enthalt ywar ebenfalls Qupferoryd in fid), fann
fih aber nur bilden, wenn bdas Qupfer mit Luft und bden
Diamypfen von Cffigidure zujammentrifft; der Griinfpan be-
{teht namlidh) aus effigjaurem Kupferogyd.

Bei gewiffen Metallen geht bdas Roften an der Luft
mit auferordentlicher Rajhheit vor fid) und find bdeshalb
mandje Metalle gar nidyt fiir die JInduftrie, welde i mit
per Unfertigung von Metallgerdthen befdiftigt, verivenbbar.
A3 Beijpiel eine3 foldjen Metalled fithren wir dag Natrium-
metall an, weldes fid) aus dem Rodjjalze gewinnen lift. €3
ift bei gewdhnlidger Temperatur weid), wadhsartig und von
filbermeifer Farbe, roftet aber an bder Luft mit foldher
Sdnelligleit, daf man e3 nur unter einem vollfommen
jauerftofifreien Rbrper (Steinsl) aufbewahren fann. Mit
feuchter Luft jujammengebradyt, entsiindet e3 fih fogar umd
verbrennt mit gelber Flamme; wihrend andere Metalle, 3. B.
bag Gijen, erft in der Hochften Weifigluth an der Luft su
brennen anfangen, verbrennt bdiefe3 Metall {chon an der Qujt,
Wenn man e3 in gefdmolzenem Juftande nur twenig itber
feinen Sdymelzpuntt erhipt.

Wie leicht einzufehen, {ind Metalle, weldje Eigenfchaften
seigen, die jemen bes Natriums dhnlid) find, fitr technifche
Bwede gar nid)t verwendbar, und haben wir des Natriums
nur aud dem Grunde Crwdhnung gethan, um u zeigen, in
wie verjdyiedener Weife fid) die Metalle gegen Hen Sauerftoff
verhalten fonnen. Wibhrend man Gold an der Qujt fchmelzen
und bis u den fHochften Temperaturen erhipen fann, ofne
ba e3 fid) im mindeften verdndert, geniigt e3, RKupfer jdhon
bei gewbhnlicher Temperatur durd) léngere Seit der Gins
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wirfung der Quft auszufeben, um es oberfladplich mit einer
Roftidyichte su itbersiehen, indep bas Natriwm fdHon in gang
turger Beit durd) feine ganze Maffe hindburdy in Roft ver-
wanbelt wird. Jn dhnlicher Weife wie das Kupfer verhalten
fih die andeven in der IMetallindbuftrie verwendeten Metalle
und fann man daher unter bdenfelben wieder foldhe unter-
fpeiden, welhe an ber RQuft leichter, und folche, weldje
{dwieriger roften.

Lenn man 3. B. ein Stiid Blei zerfchneivet, fo seigt
bagfelbe auf ber Schnittfliche eine eigenthitmlich blaugraue
&arbe und ftarfen Metallglans; Farbe und Metalglang ver-
jdwinden aber in ganz furzer Beit und nimmt da3 Blei die
befannte matte Farbung an, indem e3 fih an der Quft mit
einer Noftididte iiberkleidet.

Bringt man Blei bei Luftzutritt um Scmelzen, fo
itberzieht e3 fid) fofort mit einer Hautartigen Schidhte eines
in ber RKilte gelb ausfehenden Pulvers, weldes Bleioxyd ift.
Bieht man bad Bleioxhd mittellt eines Hafensd weg, fo be-
merft man fiir einen Wugenblid bdie metallijhe Oberfliche
be3 gefchmolzenen Bleie3, weldje fich aber fogleih) wieber mit
Bletoryd itberdedt, und fann man durd) fortwiahrendes Ab-
siehen ber Orydidfjichte die gange Bleimaffe in Roft ver-
wandeln. Dag Blei ift nad) diefem Berhalten an der Luft
su jenen Metallen zu vedynen, welde fidh jehr leicht orydiren.

Binn behdlt an der Qft dburc) lange Jeit eine voll-
fommen blanfe Oberflidge bei und fann aud) gejdymolzen
werden, obne daB ed jid) ftarf orydirt; e3 gehort Daber ju
pen minber leifjt orydirbaven Metallen. Man fann itber-
haupt eine Trennung der Wetalle in wei Gruppen nad) dem
Berhalten bderfelben in trodener Luft madjen. WMetalle, welche
an trodener Luft durd) lingere Seit blant bleiben und fich
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nur mit einer gang leichten Roftichichte iiberdecen, find al8
jolge zu beeichnen, weldje fdwieriger roften; e3 gehort
hierer dag Binn, daz Jinf, Cifen und RKupfer; zu den
leicht voftenden Metallen ift dag Blet und das Wismuth ju
rechnen.

Die Lothmittel.

Die im Handel vorfommenden Platten, Bledje und
Stiide von Metallen find alle an der Oberflidje mit einer
pitnnen Roftidhicdhte iiberleidet und wiirbe e3 diefe unmoglid)
madjen, 3wei Stiide bdiefer Metalle mit einander durdy e
Qoth zu vereinigen. Die Roftjdhidhte vermag fid) ndmlid
nidht mit dem Qothe zu verbinben und muf unbebdingt be-
feitigt werden, wenn eine LWthung ftattfinden joll.

A3 eine Grundregel fiir die vidtige Ausfiihrung einer
LWthung Hat namlid) der Sap zu gelten, bap die Bereinigung
ber Dbeiden zu [bthenden Metallftiie durd) dag Loth nur
bann erfolgen fann, wenn bie zu vereinigenden Flidjen in
pem ugenblide, in weldem fie mit bem fliiffigen Lothe in
Beriihrung fommen, volljtandig blanf find.

Diefe hodpwidtige Wahrheit bedingt, daf beim Lithen
immer gewiffe Korper in Anmwendung gebradyt werden miiffen,
weldje unmittelbar, bevor das Loth aufgetragen wird, bdie
Roftihidyte befeitigen, jo dap die blanfen metallijdhen Flddjen
mit bem Lothe in Beriihrung fommen und eine innige Ber-
einigung ber drei Theile: Petall, RQoth und wieder Metall
ftattfinben fann.

Jene Krper, weldjen diefe Cigenjdhaft jufommt, werden
mit dem Namen bder Lothmittel bejeichnet und werden wir
penfelben ebenfall3 unfere Aufmertjamfeit uzumenden Haben,
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indbem bie Anwendung verjdhiedener Metalle und Lothe aud)
bie Anwendung verjdhiedener Lothmittel vorausiest.

Die RKbrper, deren man fid) als LWwthmittel bedient,
find in demijdher Begiehung fehr von einander verfdjieden,
obwohl man Dbei WAnwendung bderfelben immer einem Jiele
suftrebt, weldjes barin befteht, daf man bie zu Iothenden
Metalfldcden blant erhilt.

INit Begug auf ihre demifdhe Wirkamfeit beim Lthen
fonn man die LWthmittel in mehrere Gruppen bringen und
werden wir auf biefelben nod) eingehender juriidzufommen
baben.

Aus Urfacdjen, welde mannigfaltiger Art find, ver-
wendet man felten die veinen Metalle jum Lothen, fondern
bedient fid) hiersu gewiffer Detallgemifche, weldhe man als
Qothe im eigentliden Sinue de3 Wortes begeichnet. Je nadh-
bem Diefe Qothe dogu beftimmt find, ur Berbindung gewiffer
Metalle zu bdienen, oder verfdjiedene Schmelzbarfeit zeigen,
nennt man fie Golb-, Silber-, Argentanloth oder Weidloth,
Sdnellloth, Hartloth u. §. w.
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II.
Die Metalle und ihre Eigenfdyaften.

Fiir ben Metallarbeiter Haben bdie WMetalle ald jolche,
namentlic) in Bezug auf ihre Dehnbarfeit, auf ihr Verhalten
in ber Hige und Kilte Widptigleit; wir wollen bdiejelben audy
hier von Dbiefem bejonderen Gefichtspuntt aus betrachten. Wir
gehen Dbei diefer Crorterung nad) dem Grundjage vor, daf
wir immer jene Metalle, weldje eine gewilje Wehnlidfeit in
ihrem LVerbalten mit einander befigen, aud) in eine Gruppe
sufammenfaffen und gemeinjdhaftlih bejdhreiben.

Cintheilung der Metalle in Gruppen.

Wir bHaben e3 nad) diefer Cintheilung mit folgenbden
Gruppen und Metallen derfelben zu thun:

1. Gifengruppe. Jn diefer Gruppe find nur das
Cifen in feinen verjcjiedenen Formen und dasd Nifelmetall
bi3 nun fiir die Metallarbeiter von Widptigteit, indem die an-
peven Diefer Gruppe angehivigen Metalle gegenwirtig nod
piel zu jdwierig darzuftellen find, al3 daf man daran denfen
tonnte, biefelben einer induftriellen Verwerthung zuzufithren.

2. Bleigruppe. Jn der Bleigruppe Haben wir nur
bas eine Metall Blei von tednifher Wichtigleit, doch wollen
wir aus Griinden der Jwedmifigeit bas Jinn, weldes fiir
bie Metallarbeiter grofe Bedeutung befist, in diefer Gruppe
abhanbeln.

3. Binfgrupye. Va3 JBinfmetall und pa3 Cadmium-
wetall gehren bierher; wdhrend bad erftere in einer aus-
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gedehuten Weife in der Jnduftrie angewendet wird, findet das
Cadmium nur fiir gewiffe Swede, namentlid) zur Herftellung
mandjer fehr leichtflitffiger Lothe, Bermwendung.

4. Antimongruppe. Dad Antimon, dag Arfen und
in gewiffem Sinne nod) bas Wismuthmetall find Glicder diefer
Gruppe. Filr unfere Swede fommt dem Antimon und Arjen
eine geringere Bedeutung su, indef das Wismuth ebenfalls
filr gewiffe Lothungen von Werth ift, inbem man mit Hilfe
bes Wismuthmetalles die leichteft jhmelzbaren Legivungen und
Lothe angufertigen im Stanbde ift.

5. ©ilbergruppe. KQupfer und Silber Haben in demi-
{der Hinfidht mandje Verwandtihaft und laGt fih an bdiefe
Metalle aud) dbag Quedfilber anjdliefen, weldes fiir gewiffe
Metallarbeiten von Bedeutung ift, obwohl man e3 nicht un-
mittelbar zu Lothen verwenbden fanmn.

6. ®old-Platingruppe. Dasd Gold, dasz Platin,
pag Jridium und einige andere fehr feltene Deetalle gehiven
in diefe ®ruppe. Nur das Gold und fiiv gewifle Jwede aud
pag Platin Haben bier grofere Bedeutung.

Das Eifen.

Dag Cifen ift unter allen Petallen bdasjenige, weldjes
am Diufigften ju induftriellen Bweden angewendet wird und
verdantt diefe allgemeine Anmwendung fowohl feinem haufigen
LBorfommen al3 aud) den bejonderen Eigenjdjaften, weldje es
in feinen verjdhiedenen FFormen befifit.

PMan unterjdeidet in der Jnbuftrie drei Hauptgattungen
pon Gifen, welde m Bezug auf ibhre phyfifalijhen Cigen-
fchaften fehr bebeutend von eimander abweidjen; ed find bdies
jene Gifengattungen, welge man al3 Scdymiedeeifen, Supeijen

und alsd Stahl begeidynet.
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Wenn wir diefe drei Kbrper ald Cifen begeidnen, fo it
pied eigentlid) in djemijder Hinfidht gany unridtig, denn nur
Da3 Sdymiebeeifenn in feiner beften Qualitdt fann al3 Eifen
bejeichnet verden, indef bdie anbdeven Cijenforten, Gufeijen
und Stahl, immer aud einer Verbindung von Cifen mit einem
Kirper, dem Kohlenftoffe, beftehen.

Da3 Gupeifen ift jene Cijenjorte, weldje unmittelbar
aud den Crzen gewonnen wicd, und bildet diefe Cifenjorte in
allen Fdllen dag Materiale, aud weldem bdie andberen Cijen-
gattungen, ba3 Sdymiedeetfen und der Stahl, bdargeftellt
werbden.

Man unteridjeidet, je nad) der Farbe, welde bad Guf-
eifen zeigt, mehrere Gattungen bdesfelben, und zwar: graues,
weifed und Dalbirted Gufpeifen oder Robeifen und enthalten
diefe veridhiedenen Sorten wedjjelnde Mengen von Koblenjtoff.
Am leichteften [afit fi) dad graue GuBeifen verarbeiten,
indem es bdie geringjte DHirte befitt, fid) baher leicht dreben,
jagen, fetlen und bohren laft.

Dem Gufeifen fehlt aber eine Cigenjdhaft, twelche dem
Schmiedeeifen und dem Stable eigen ift: bdie Hammerbarkeit
und die Sdweifbarkeit; e8 fann baber befanntlich pas Gup-
eifen nicht in gewdhnlicher Weife auf dem Ambos bearbeitet
toerden unbd bient Ddasfelbe befonders zur Anfertigung von
®egenitinden, weldje burd) Guf dargeftellt werden Fonnen.
Crft in neuerer Jeit ift e8 gelungen, durd) eine gewiffe Be-
handlung beim Gieen dem Gupeifen einen Theil feiner
Gpridigleit ju benehmen, o baf mau e8 big su einem be:
ftimmten Grade mit Werfeugen behandeln, 3. B. Dohren,
feilen und fdgen Fanu.

BWir werben au einem fpateren Orte uod) auf dieje Eifen-
forte suriidfommen miifjen.
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Sn demijder Besiehung fteht der Stahl dem Gufpeifen
am nddften, indem er wie diefes neben Gifen nod)y Kobhlen-
ftoff enthdlt; ber Unterfdhied liegt aber Hauptidhli) darin,
paf} fid) im Supeifen dbrei Prozent Kohlenftoff und bdariiber
vorfinden, inbef der Stahl davon nur etwa 1'/, Progent
enthdlt.

Diefer Unteridhied bedingt aber, daf der Stahl gewiffe
Cigenjdjaften befitt, weldje feiner anderen Cifenjorte zufommen
und den Stahl deshalb zu ber werthvolljten unter allen
Gorten be3 Cijend madjen. Der Stahl [aBt fid) namlich
gieen, wie dad Gufeifen, man fann denfelben aber aud) fo
wie da3 Sdymiedeeifen auf der Drehbanf und dem UAmbos
bearbeiten und fommt dem Stahl audy die Eigenidaft 3u,
{dhweifbar zu fein.

Die widytigite und werthoolljte Cigenidjaft de3 Stahles
ift aber bie, baf Derfelbe, je nadydem man ifhn bearbeitet, ent-
weder ungemein elaftijd) oder jehr Hart erhalten werden fann,
und beruht gerade auf der Hervorrufung diefer Eigenidhaften
bie Runft, ben Stahlwerfzeugen bdie ridhtige Bejdjaffenbeit zu
ertheilen.

Das Sdhmiedeeifen ift in feiner veinften Form fait
demifd) reines Gifen und darf nie mehr al8 hicyitens 1Y,
Prozent fremder RKbrper enthalten, weldje aud Kohlenitoff,
Manganmetall, Kiefel u. {. w. bejtehen.

Wihrend das Gufeifen ein fehr ftart fryjtallinijdes
®efitge und in Folge deffen Spridigleit zeigt und audy diefe
Gigenidjaft dem Stahle mehr oder minbder eigen ift, befibt
qutes Scymicdeeifen ein fehniges Gefiige und famn in &olge
beffen gebogen, gefhmiedet, gebehnt, fury auf jede Art medjo-
nifd) bearbeitet werbden.
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Obwohl dag Scmiedeeifen i unferen gewdhnlichen
Defen nidht fdmelzbar ift, fann man dennod) zwei Stiide
desfelben in Der Hige durd) dasd SchweiBen vereinigen, indem
ba3 Scdymiedeeifen in der Weifigliihhise fo ftarf erweidyt wird,
baf fid) ywei Stiice desfelben dburd) jtarfen Drud zu einem
eingigen verbinden lafjen.

Beim Lothen wirft dad Cifen in gewiffem Sinne fdhdd-
lih, indbem ndmlidh fdon ein geringer alg Verunveinigung
vorhandener Gehalt von Eifen in den Wetallen, ausd welden
pa3 Qoth combinirt ift, in der Weife nacdhtheiligen Cinfluf
itbt, daB dadurd) bie Leidhtfliffigleit des Lothes vermindert
wird.

Dasg Nidel.

Diefes Metall Hat in vielen Begiehungen grofe Aehn-
fichfeit mit Dem Cijen, unteridjeidet jid) aber von demjelben
in mandem Sinne fehr vortheilhaft. €3 befigt namlid) eine
ichone, bie Mitte swifdhen polirtem Stahl und Silber Haltende
Jarbe, groBe Hirte und einen Schmelzpuntt, welder nod
bober liegt al8 der Ded3 Scmiedeeifens. Das Nidel mufite
baber frither al3 ein Metall betvachtet werden, weldhes in
unferen Oefen vollfommen unjdmelzbar ift; unter Anwendung
befonberer Borridtungen fann man jedbod) dag Nicel eben-
falls fhmelzen, und werben namentlich in neuever Feit viele
Gegenitinde, weldpe man friiher nur aus RNicel-Legivungen
berftellte, au3 reinem gejdhmolzenen Nicel, das ju Blech ge-
walzt wurde, angefertigt.

Nachdem bdie Legivungen des Nidels, felbft wenn fie
nur einen gemwiffen Progentias an Nidelmetall enthalten, eben-
fall3 groBe $Hdrte, Unverdnderlichfeit an der Quft und yoeife
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Jarbe befigen, BHaben bdiefelben unter dem Namen Neufilber
ober Argentan grofe Vebeutung erlangt und bejhéftigen fich
befanntlid) viele Fabrifen mit der Herftellung diefer Legirungen
und ber aus diefen gefertigten Sabrifate.

&iir die Unfertigung gewiffer Lothe, namentlidh) des
jogenannten Urgentanlothes, ift dad Nidel Hodit widtig,
indem bdiejes Loth fowohl sum Lithen von RNeufilber-Gegen-
ftanden, fowie zum Lothen feiner Stahlwaaren vielfad) an-
gewenbdet wird.

Dag Nidel ift im Gegenjope zum Gifen ein Metall,
welde3 fowohl an trodener al3 an feudjter Quft faft gang
unvevdnbdert bleibt und verwendet man daber -in neuerer Beit
piefed Metall zur Herftellung fehr jhon ausfehender (filber-
weiBer) Uebersiige feiner Stahlgegenftinbe, weldje Pierburdh
volljtindig gegen bad Moften gejdhiipt werden. Diefe Ueber-
siige werben auf galvanijdem LWege Hergeftellt und gegen-
wartig jon 1m groften Mahitabe ausdgefithrt. Wahrend man
fih bi3 vor wenigen Jafhren damit begniigte, bie Werke feiner
Uhren 3u vernideln, ift man gegemwdrtig in diefer Technit
fhon fo weit gelangt, daB man grofere Majdjinentheile, ja
felbft gange Mafcdhinen vernidelt, wobdurd) bdieje Gegenfjtande
nidht nur ein pradytoolles Ausfehen gewinnen, jondern aud
bie Nothwenbdigleit des Pupens derfelben beinahe gany entfallt.

Unter den Metallen, weldhe der Cijengruppe angehoren,
wdre hier nod) da3 Kobaltmetall zu erwdbhnen, weldhes in
manden, freili nur fehr felten vorfommenbden Fdllen, zur
Derftellung von Lothen BVerwenbdung finbet; mdglicher Weife
wird diefes Wetall deveinft, ba e3 bem Nidel dfhnliche Cigen-
johaften befitt, aud) in der Judbuftrie zum Bwede ded BVer-
fobaltens auf galvanijgem BWege Anwendung finden.

Sdlofjer. Das Lbthen. 2. Aufl. 2
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Das Blet.

Diefes Metall zeichnet fich befanntlich durd) eine fehr
grofie Weidjheit und geringe Feftigleit aus; man wenbdet
bafer mur in jenen Fdllen, in welden e3 fich um die BWider-
ftanbsfabigteit Hanbdelt, veined Blei anm, fonft wird e3 faft
nur im legirten Buftande verwenbdet. Um fo grdfere Be-
peutung Defiben jebod) die Legirungen ded VBleied fiir bic
Prazis und namentlich fiix die Fabrifation der Lothe.

Der Shmelzpuntt bes Bleies ift ein verhiltnifmifig
jebr nieder liegender. Dag Blei jhmilst fdhon bei 334 Grad
und befist dad Blei aud) bdie Cigenjdhaft, anderen Metallen
sugefest, den Schmelzpuntt derfelben zu erniedrigen,
fo bap in Der Regel die RQegirungen der Metalle mit Blet
einen beDeutend niedeveren Schmelzpuntt fHhaben ald bdasd be-
treffende Metall felbjt. Um Bleilegivungen von bejtimmtem
Sdymelzpunfte und Bleigehalt darzuftellen, mup man immer
gewiffe Borfichtamakregeln amwenden, indem fonft der Blei-
gehalt der Legirungen zu gering ausfallt.

Wie namlid) jon friiher angedeutet wurde, jzeigt das
Blei eine fehr groBe Berwandtidaft jum Sauerftoff — es
verwanbelt {idh), wenn man e3 einfacd) an der Luft jdhmilst
— fjdyon oberflacglich in Bleiogyd; nimmt man bdiefe Oryd-
{chichte ab, fo bildet fich) fofort eine neue und fann man dburd
beftandiges Abnehmen der Orydidhidhte allmafhlich dad gange
Blet in Oryd vermwanbeln.

Wenn man dafer die Bilbung von Bleioxyd vollftdndig
vermeiden will, muf man die Oberflache bed Metalles gegen
pie Cinwirfung des Sauerftoffes jdhiien, inbem man fie 3. B.
mit glithenden Rohlen bedectt; in Der Prarid verfihrt mau
jeboc) gewdhnlich auf die Weife, baf man bad Blei, ohne e3
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umguriihren, niedericdhmilst, woburd) die ditnne Orydhaut auf
per Oberflache die weitere Orydation der unten liegenden Blei-
maffe verbiitet.

Das Blet, weldpes man zur Darftellung leichtflitffiger
Lothe und Legirungen iiberhaupt vermwenbden will, muf fehr
rein fein, inbem {djon bDie Gegemwart einer fehr Ffleinen
Menge von Cifen oder Arfen bie Weidjheit und Schmelz-
barfeit bed Bleies, jowie die mit Hilfe besfelben angefertigte
Legirung fehr wefentlid) beeinfluft.

Wenn 3 fid) baher um bdie Darftellung von Lothen
hanbelt, welde bei gany bejtimmten BWarmegraden jdhmelzbar
fetn {ollen, fo muB man dahin tracpten, ein Blei von midg-
lihit groBer Meinbeit zu faufen und dasfelbe aud) nur mit
anberen reinen IMetallen mijdpen.

Gewiffe Mineralien, ausd welchen Blei gewonnen wird,
3 B. ber Bleiglanz, enthalten bidweilen aud) Silber; ift bie
Menge de3 leteren fo groB, daB fid) die Abjdjetdung lohnt,
fo erhalt man gewdhnlid) ein fehr reined Blei bet der Ver-
arbeitung biefer Grze; ift der Bleiglany aber zu arm an
GSilber, jo wird er blod auf Blei verarbeitet unbd enthdlt
diefes dann fehr fleine Iengen bvon Silber, welde aber
mir fo weit auf bdie Cigenjdaften des Bleied -einwirken
fonnen, Daf fie Dasfelbe etwasd Pirter macdjen ald das reine
Blei felbit.

Das Finn

Das Jinn bildet einen Hauptbeftanbdtheil einer gropen
Anzahl von Legirungen, und find e8 ganz befonders die zum
Lothen vermwendeten Metallgemifde, in weldjen Jinn vorfommt.

Dag SBinn gehdrt zu den ziemlich feltenen Mineralien

und wird in groferen Mengen nur in England, in Judien,
PAJ
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Bohmen unbd einigen anderen Productionorten aus dem Jinn-
fteine gewonnen. Jn gany veinem Buftande bildet dad Binn
ein glangendes Metall von eigenthiimlidjer, weiBer (jinn-
weifer) Farbe, weldjes fich durch) mehrere Cigenjdajten vor-
theilhaft ausgeichnet, von weldjen fitv ung die grofe Unver-
dnberlichleit diefes Metalled an der Luft von bejonderer Widy-
tigfert ift.

An trodener Luft bleibt dad Binn vollig unverdndert,
an feudjter verliert es nur wenig an Glany; ed gehort baher
su jenen Metallen, weldhe bei gewdhnlidier Temperatur nur
wenig BVerwandtidhaft jum Sauerftoff zeigen.

Der Schmelzpuntt ded Jinned liegt jiemlich nieder
(235 Grad) und fann man Binn vajd) {dhmelzen, obhne dap
e3 merflid) orydirt; wenn man e3 aber im gejdhmolzenen
Buftande jtarfer erhist, jo iibersieht e3 fich mit eimer grauen
Haut von Jinnajhe, weldhe aus einem Gemijdhe von Binn
und Binnogyd Defteht; nad) lingerem Crhien der Binnajde
with [efitere weif (in der Hite gelb), weil die Jinnrefte eben-
fall3 au Binnoxyd verbrenmen.

LWenn man gejdymolzened Jinn langjam erftarren laft,
fo beobadytet man, daB fid) auf ber Oberfliche be3 erftarrenden
Metalled eigenthitmlidhe Beidynungen bilden, welhe Wehnlich-
feit mit den jogenannten €igblumen befigen; biefe Beichnungen
bilben fid) in Folge bder ftarf fryftallinijhen Bejdjaffenbeit
bes Binned, und fann man die leptere Cigenjdhaft jur Dar-
ftellung fehr Hitbid) ausfehender Gegenftinde aus verzinntem
Bled), jogenanntem Moivéebleche, amwenbden.

Die fryftallinijhe Structur des Binnes ift auch bdie
Urfadje De3 fogenannten Jinngefdreies, das ift bes eigen-
thiimlidgen ®erdufdyes, weldjes man beim Biegen einer Jinns
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flange wabhrnimmt; e entfteht dadurch, daf fidy die Binn-
Fryftalle beim Biegen ber Stange an einander reiben.

Wabhrend Blei, Kupfer, Cifen u. §. w. fehr leidht von
beridjiedenen djemifdjen Agentien angegriffen werbden, geichnet
fih bag Binn bdurd) eine bebeutende Unempfindlichteit gegen
demijde Cinwirfungen aus. Wihrend 3 B. Cifigidure und
itberhaupt jaure Flitffigleiten die anderen vorgenmannten Mee-
talle jehr ftarf angreifen, find die Sauven ohne Cimwirfung
auf dag Biun, und verwendet man lestered deshalb vielfad)
g dem Biwede, um diinne Ueberzitge auf den Wetallen darsu-
{tellen, weldje bie unter ifnen liegenden Peetalle vollftandig fhiiten.

Auf der Herftellung joldjer Ueberziige beruht ein wid)-
tiger Bweig der Metallinduftrie, das fogenaunte Verzinnen
und die Fabrifation von Weigbled). AuBer jur Herftellung
vou folcjen Uebersiigen, bei weldjen e3 ja gang bejonders auf
die djemijdje Jndiffereny anfommt, wird Binn faft gar nidit
in rveinem Buftande angewendet, und zwar wegen feiner grofen
Weidgheit uud aud) KoftfpieligFeit.

Jn Form von Legivungen ift jedod) dad Jinn ein
hodywidgtiges Metall; die gewdhnlid) angewendeten Lothe ent-
Balten faft immer eine gewiffe Menge von Binn, und fommt
biefem in reinem JBuftande fehr weichen Metalle die mert-
wiirdige Cigenjdaft ju, Metallgemijchen eine viel bebeutendere
Seftiglett zu verleihen, al8 fie fonft befiben wiirden. Da3
merfwiirdigite Betfpiel in bdiefer Ridtung ift die Bronge, ein
Gemif) aus Kupfer und Jinn, weldes eine gany auper-
ordentlidge Feftigleit befibt.

Das Fint.

Diefes Metall ift zwar fdjon feit fehr langer Beit in
Sorm pon Qegirungen befannt (3. B. ald Weeffing), wird aber
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erft feit etiva Hundert Jafhren fitr fid) allein gewonnen und
hat in neuerer Seit vielfac) das jogemannte Weibled) bei
der Fabrifation von Klempnerarbeiten verdrdngt, fo daB es
dermalen fdjon in die Reife der in allgemeiner Berwendung
ftehendben Metalle eingetveten ift.

Das Sinf bildet ein Metall von eigenthiimlidjer grau-
weifier Farbe, weldjes bei 500 Grad jdymilst und fich) hievbei
jchon fehr ftarf mit einem vein weien (in der Hige gelb
ausjehenden) Pulver von Jinforyd itberdedt. Bei (tdrferem
Grhisen an der Luft wird das gefdhmolzene Jinf brenmend
und verbrennt vollftindig su einem reiu weiBen Pulver von
Binforyd. (Das Binfweif des Handels, weldes gegenmwdrtig
vielfach zur Herftellung weifer Anftridje an Stelle deg Blei-
weifes in Berwendung fteht, wird durd) Berbrennen von
Binf an der Luft dargeftellt.)

Wihrend das Jinfmetall in der Hige fehr leicht orydirt,
seigt es bei gewdfnlider Temperatur nur eine migige Ver-
wandtidaft jum Sauerjtoff; ein Stiid Jinf — in blanfem
Buftand der LQuft ausgefebt — verliert bald feine blauweike
Farbe und iiberdedt fich mit einem weiplichgrauen Anfluge
oder Ueberug, welcher fehr diinn ift und dem unter ifm
liegenben Meetalle zum Shupe gegen weitere Orydation dient.

Dag Binf ift nod) viel ftarker jur Keyftallijation ges
uneigt al8 das Jinn und zeigt beim Serbredjen eines griferen
Ctiifes fehr jdhome blatterformige Kryftallifationen. Dag Ber-
Dalten bdiefes Metalles in gewdhnlicher Temperatur und in
der Hige ift ein fehr eigenthiimliches und werden wir an
fpdterem Orte nod) eingefender auf dasfelbe zuriicfommen.

Dag Biuf hat jowohl in reinem Buftande al3 in Form
von Legirungen groBe Bebeutung fiir die WMetallinduftrie und
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werben mandje Lothe, in denen Zinf enthalten ift, ju gamy
fpeciellen Bweden in Ynwenbdbung gebracht.

Dag Cabdbmium.

Yteben bem Jint finbet fih in den Jinfersen in wed)-
jenben Mengen noch ein andered Metall vor, weldhed man
al3 Gapmium bezeihnet Hhat, und wird bdasfelbe gegemwdrtig
ichon fitr fich in groBeren Mengen bdargeftellt. Fiir jich allein
finbet da8 Cadbmium nod) feine technijhe Anwendung ur
Yerftellung von Metallarbeiten, wohl aber in Form mehrerer
widptiger Legirungen.

@einen Cigenjdjaften nad) fteht a3 Cadmium dem Jint
jehr nahe und ift in der PHie nod) leichter orhdirbar al3
biefes. Die fiir die Indujtrie widhtigite Cigenjhaft de3 ECad-
miumg liegt darin, daf e3 gewifje Legirungen bilbet, beren
Sdymelzpuntte fehr nieber liegende {ind; man fann mit Hilfe
pes Cabmiums fogar Regirungen darftellen, weldje weit unter
pem Siebepuntte des Waffers fhmelzen, und Fonnen biefe
Metallgemijche in mandjen fpeciellen Fdllen mit Vortheil als
Lothe verwenbdet twerden.

Qeider ift bid nun der Preid bes Cabmiums ein fo
hoher, daf es nicht angeht, die Detreffenden Legivungen all-
gemeiner jum L6then anguwenden; diefelben wiirden fid) fonit
gan vorziiglich sum Lothen von Galanterie-Gegenjtinden,
Spielwaaren u. §. w. eignen, und waire das Lothen mit ber
groften Leidjtigleit ausfiihrbar.

Dag Untimon.

Diefes Metall fommt zwar in der Natur jdon im ge-
biegenen, bas Beift in reinem Zuftanbde vor, bie grifite WMenge
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pesfelben wird aber auf Hiittenminnijhem Wege aus Grau-
fpieBglangers dargeftellt.

Das Antimon erjdeint in Form eined {ilbermeifen,
bei gewdhnlicher Temperatur fidh nicht verdndernden Wetalles
von fehr fhon Fryftallinifer Structur, fann aber fir fid
allein abfolut nicht vermwendet werden, indem ed trop feiner
jiemlic) bebeutenden Hérte fo ungemein fprode ift, daf es
beim Sdjlagen mit dem Hammer in Stitde fpringt und durd)
Gtofien in dag feinfte Mehl verwanbdelt werden fann.

©o unverdnberlid) bas Antimon bet gewshnlider Tempe-
ratur an der Luft ift, fo leidt dndert e3 fid) beim Erhiben.
Crhigt man ndmlid) Antimon bi3 ju 450 Grad, fo jdmilst
e3, beginnt, nur um Weniged ftarfer ervdrmt, zu rauden,
fangt Feuer und verbrennt mit BHellleudytenver, blawweifier
Flamme zu Antumonoryd.

Fitr bie Jnbduftrie hat dad Wntimon grofie Bebdeutung
sur Perftellung gewiffer Legirungen, indem ihm bie widhtige
Cigenjdhaft jufommt, {hon in geringen Mengen einem anderen
Metalle, 3. B. bem Blei, zugemifdht, dasfelbe jehr betrddhtlich
hirter zu madjen.

Das Acrfen.

Diefer Kbrper, eigentlid) ftreng genommen nidh)t zu den
Metallen zu rvedynen, hat in Bejug auf feine Gemijden Cigen-
{daften Manches mit dem Antimon gemein. Dag Arfen er-
idpeint al3 fryftallinifde, ajdgraue Maffe, welche an der Luft
fwars wird und fid) in der Gliihhige bei Luftabichluf ver-
flidptigen 1aBt. An ber Luft erhiht, fingt es3 Feuer unbd
verbrennt mit weifer Flamme. Fiir die Metallinduftrie Hat
a3 Urfen wenig Bebeutung und wird nur in einigen fpeciellen
Sillen zum Hirten von Metallen (3. B. in der Fabrifation
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per Bleifdrote) angewendet, fann aber ald BVerunreinigung
gewiffer Metalle vorfommen und dadurd), daf es die Peetalle
{prode madyt, fehr nadjtheilig wirfen. Selbjt wenn bdasd
Arfen den Legirungen giinjtige Cigenjdaften ertheilen wiirde,
founte e3 dod) feiner grofen Giftigleit wegen nur in jehr
untergeordneter LWeile verwendet werden.

Das Wismuth.

Diefes Metall von blaBtupfervother Farbe fommt in
der Natur ziemlid) felten vor und fjteht in Folge deffen fehr
hod) im Preife. €3 erfdeint in fehr hon Fryftallinijhen
Maflen, welde eben jo fprode jind, wie dbad Antimon; fo
wie letered fann man aud) Wismuth im Morjer pulvern.
An der Quft roftet dad Wismuth fehr leid)t und iiberzieht
fih Yierbei mit einem in den Negenbogenfarben jdhillernden
ditnnen Ueberzuge.

Der Schmelzpuntt ded Wismuth3 liegt an unbd fitr fidy
jiemlic) nieber, bei 265 Grab. Die Legirungen des Wismuth3
seigen aber fehr nieder liegende Schmelzpunfte und bilbet
piefes Metall im Bereine mit dem Cadmium und Blei Ddie
leichteft johmelzbaven in Der Tedynif verwendbaren Legirungen,
welde fiir mande Fdlle, in welden man den ju [Hthenden
®egenftand feiner hohen Temperatur ausfegen darf, aud al8
Qothe von BWidhtigleit find.

Dasd Silber.

Das Gilber fitr fidh allein (gediegen) und in vielen
Iineralien vorfommend, befitt die befannte weiBe Farbe, die
e an reiner Quft beibehdlt; an der Luft, welde gewifje Gafe
(Sdywefelwafferftoff) enthilt, nimmt es jedod) eine jdhwarze
&arbung an.
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Seinem Berhalten gegen Sauerftoff nady gehort das
Gilber ju ven jogenannten edlen Metallen, das heift: e wird
weder bei gerodfnlicher, nod bei Hoher Temperatur von Sauer-
ftoff angegriffen. @effmolzenes Silber vermag jedod) eine
gewiffe Menge von Sauerftoff aufjulbfen, welden e3 beim
Grfalten wieder unter eigenthiimlichem Gerdujde und Blafen-
werfen entlift. Das Silber jdmilzt bei 916 Grad.

Fitr fich allein wird Silber wegen feiner geringen
Hirte nur gur Anfertigung gewiffer, fitr Chemifer dienender
Gevithe verarbeitet, fonft ift alles in der Jnbuftrie verwen-
dete Silber eigentlid) ald3 Silberlegivung zu begeichnen und
ift aud) eine Reihe joldher Legirungen fiir gewiffe Swede als
Loth in Amvendung.

Das Kupfer.

Diefes Metall, von der befannten eigenthiimlich rothen
Sarbe, zeigt an der Luft das eigenthitmliche Verhalten, deffen
wir {don friifer Crwdhnung gethan, und muf feiner grogen
Berwandtjdaft jum Sauerfioff und feines bHohen Sdymels
punfted wegen immer unter Amvendung gewiffer Vorfidjts-
mafregeln gejchmolzen werben.

Nadydem eine fehr groBe Sahl der Legirungen von ben
verjd)iedenartigiten Cigenfdhaften unter Subilfenahme von
Kupfer bdargeftellt und viele bderfelben al3 Lothe vermwenbdet
werden, {o fommt diejem Metalle itberhaupt fiir die Wetall-
arbeiter grofe Bedeutung ju.

Das Quedfilber.

Diefes  Metall von filberweiBer Farbe, {don Dbei
gewdhnlicher Lemperatur fliiffig, hat die merfwiirbige Gigen-
jchaft, andere Metalle aufsulbfen, {idh mit denfelben zu ver-
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binben ober gleidhfam bei gewdhnlicher Zemperatur Legi-
rungen u bilden. Diefe Legirungen, Amalgame genannt,
jind bei gewdhnlidher Temperatur entweder flitffig, Enetbar,
ober aud) feft-fryftallinij). Fiir bdie Jwede bes Lothens
jind die Amalgame mit Ausnahme bdes Kupferamalgams ofne
Bebeutung, wohl aber find fie fiir gewiffe andere Bweige der
Metall-Induftrie von Widjtigeit und werden namentlich bei
ber fogenannten Feuer-Berolbung und -Berfilberung audj in
Der ©piegel-Fubrifation angewenbet.

Dasg Gold.

Geiner RKoftbarfeit wegen fann bdiefes eigenthiimlich
gelb augfehende Metall nur in bejhranftem Mage aufer-
halb der Goldbjdymiedefunit in Amwendbung gebrac)t werben,
pod) beniit man in einigen bejonderen Fillen reined Gold
aud) al3 Lothmittel fiir audere Wetalle. An reiner Luft it
Gold jowohl bei gewdhnlidger Temperatur ald aud) in der
Hite vollig unverdnderlich und lakt fid) bei Weigluth
jdymelzen.

Die fehr geringe Hirte des Goldes bebingt, dap das-
felbe durd) Bujap auberer Metalle (Rupfer, Silber oder beide
sugleid)) gebdrtet wird, und Haben bdiefe Legirungen ald
Materiale fiir die Goldarbeiter, Goldjdlager und fiir einige
andere Jnbdujtrielle Widhtigleit.

Das Platin.

Diefes Metall, jowie einige in Begleitung bdedjelben
porfommende Metalle, Jridium, Palladium, Ruthenium, ift
von grauer grarbe, an ber Luft volftdndig unverdnberlid),
gegen chemijge Ugentien fehr unempfindli) und wird
beshalb Bauptidchlich zur Darftellung demijder Gerithe
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benitt. Der Schmelzpuntt des Plating liegt fo hod), bdafs
man bdiefes Metall nur unter Anwendung befonderer Hilfe-
mittel zu jdymelzen im Stanbe ift.

Die Anwenbdung ved Platingd und der ihm verwandten
Metalle ift jhon ber Koftbarfeit wegen nur eine fehr befdyrintte
und wendet man biefe Petalle aufer zu Kunitgegenitinden
nur zur Berfertigung gewiffer demijder Gerdthe unbd einiger
LQegitungen in der Bahntednif an.

Die vorftehende fliidtige Stizze der am bhaufigiten in
per Jnduftrie in Anwendung fommenden Metalle Hat blos
pie Aufgabe zu erfitllen, den Lefer vorldufig mit jenen Eigen-
{dhaften befannt zu madjen, welde su wiffen nothwendig
find, wenn man bdiefe Petalle entweber jur Darftellung von
Lothen ober Deren Qegirungen zum Lothen verwenden will.
BWir haben deshald in bdiefer Darftellung bdie Daten itber
Didhte, Feftigleit und anbdere fpecielle Cigenjdjaften ber Pie-
talle gany bei Seite gelaffen, weil wir auf bdiefe Punfte eingehen-
per bei Der Befpredhung bdes BVerhaltens der Wetalle Heim
Berarbeiten guriidfommen werden.

111.

Die Lothmittel im Algemeinen.

Bie wir fdon an fritherer Stelle (auf Seite 10) ange-
beutet Baben, miiffen beim Lbthen neben dem Lothe nody
gewiffe Kbrper angewenbet werden, weldje bewirfen, baf die
burd) bas Soth zu vereinigenden Metalfladhen unmittelbar,
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bevor dag Loth auf fie gelangt, volljtindig blanf und rein
metallijdh werben, indbem bie geringjte Menge eines fremben
Rorpers, weldje auf ben Metallen Yiegt, bie Bereinigung
perfelben durd) bag Loth gany unmigli) madt.

RKorper, welden diefe Cigenfdaften zufommen, werben
mit Dem Namen Lothmittel begeichnet und fommen veridiedene
demijd) wirfende Berbindungen Hierbei zur Anwenbdung.
Pan fann zwar in verjdjiedenen Fallen irgend ein beliebiges
Lothmittel anwenden, um die Metallflichen gany blant u
erhalten; in mandjen gelangt man aber nur unter Beniifung
eined beftimmten Lothmitteld jum Biele, und mup bdeshalb
per Wrbeiter mit den Wirfungen bder Lothmittel genau ver-
traut fein, um in einem gegebenen Falle da3 ricdhtige an-
wenden u fonnen.

Die Lothmittel wirfen immer in demijem Sinne
und ift e3 baher von Widytigleit, bdap wir die Borgdnge,
weldge nad) dem Wuftragen bed Lothmitteld auf die Weetalle
{tattfinben, einer ndheren Bejpredjung unterziehen.

Man faun die Lthmittel nad) ihrer WirfjamPeit in
mebhrere Gruppen bringen, und jwar:

1. Quftabjdliefenbe Lothmittel. Der beim Liothen
neben dem Lothe angewendete Kbrper hat blog ben Fwed,
pen Butritt ber Quft u den durd) Ubfeilen und Abjdjaben
gans blant gemachten Metallflichen im Nugenblicfe der beim
Qithen ftattfindenden Grhigung hintanzuhalten und hierdurd)
pie Orgbation zu verhiiten. Lothmittel, weldhe auf bdiefe
Weife wirfen, fommen nur in feltenen Fdllen und bei ber
Derftellung von groben Lthungen ur Anwendung, bei.
weldhen ¢2 fich nidht um ein befonders jdjines Ausfehen ber
Listhitellen Hanbekt.
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2. Qbfende Lothmittel. Die bhierher gehorigen Kbrper
Baben fammtlih) die Gigenjchaft, die Berbindungen, Ivelche
bie Bereinigung der beiben Metalle hemmen wiirden, aufzu-
[6fen und Hierdurd) das Metall blanf ju maden. Rachdem
biefe Berbindungen, jowohl Orpbe (Roft) odber Salze (ber
griine Ueberzug auf Qupfer), oder aud) Schmwefelverbindungen
(ber fhwarze Roft auf Kupfer) fein fnnen, fo miiffen die
Lothmittel foldje Cigenidjaften Haben, dap fie alle eben
genannten Berbinbungen aufsuldien, refpective zu zerfepen
im Stanbe find.

3. Uepende Lothmittel. Man fann diefe Lothmittel an-
wenden, ofne daf man néthig Hat, bdie zu verbindenbden
Metallflachen vorher durd) Feilen oder Sdjaben blant zu
madjen, indem biefelben von foldjer Bejdaffenbeit find, daf
fie nidt nur bdbie auf den Metallen liegenden NRoftidhidjten
fofort auflbfen, jonbern aud) dbag Metall felbit andgen.

Diefer Cigenjdjaften wegen ift die Anwendung bder
dgenden Lothmittel eine Sadje von grofer Bequemlidhfeit und
werden diefelben in bedbeutenden Mengen von joldjen Metall-
arbeitern, weldje fortwahrend zu I[othen Habev, verbraud.
Die Mehrzahl bder fogenannten Lothwaffer gehoren in biefe
RKategorie vbon LWthmitteln.

4. Reducivende Lothmittel. Um die Wirfungsiweife diefer
Lothmittel flar ju madjen, miiffen wir einige Bemerfungen
vorausididen, welde fidh) auf demijdje Berhaltniffe beziehen.

€3 wurbe jdhon bei der allgemeinen Befpredhung ber
Metalle davauf Hingewiefen, daf gerabe bdie am Bhaufigften
angewenbdeten unter denfelben an der Quft nidht blant bleiben,
fonbdern aus der Luft Sauerftoff aufnehmen, fih mit diefem
vereinigen und eine djemifdje BVerbindung bilden, weldhe man
im gerwdhnlidhen Leben al3 »NRoft« im Allgemeinen bezeidynet,
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bie aber in ber Sprade der Chemifer Oryde genannt
werbden.

Der Roft befteht aljo aus einem DOryde, entftanbden
burd) DBereinigung bes Metalled mit Sauerftoff; der Roft
pe3 Cifensd, ber braune Roft ded Rupfers, ber ieiffe des
Binfeg {ind demmad) eben fo gut Oryde wie der Cifenhammer-
{hlag, die Rupferajde, bie Jinnajde u. |. w. Der bei der
Bilbung bdiefer BVerbinbungen {tattfinbende Borgang Heifit
Orydation. Orybiren ber Metalle ift bemnad) gleich-
bebeutend mit BLerroften.

Bringt man ein Oryd mit einem Kdrper zujamumen,
deflen Beftreben, fid) mit Sauerftoff zu wvereinigen, groper
ift al38 die Rraft, welde in dem Oryde dad Metall mit dem
Gauerftoffe verbindet, fo wird dag Oryd zerlegt. Der Sauer-
ftoff Desfelben veveinigt fih mit Dem betreffenben Kbrper,
inbep das Petall in feimen urfpringlichen Buftand zuriid-
gefithrt oder reducirt wirh. Dag Reduciren ift bemnad)
ein chemifdher BVorgang, welder ald der gerabe Gegenfay des
Orydirens angufehen ift, und finbet derfelbe ftatt, wenn wir
ein rebucirend wirfenbes Lothmittel anwenbden.

Die Darftellung vieler Metalle im Gropen gejdjieht
burd) einen Rebuctiongprogefs, indem man a3 Erz (ein Oryd)
mit Rofle in der Glithhibe zujammenbringt, wobei Metall
und RKohlenoryd gebilbet wird. Dag Metalloxyd wird su
Metall redbucirt, der Kohlenftoff wird orybirt.

A13 Beifpiel fiir diefen chemifen Progep Ilaffen wir
pen Borgang folgen, welder bei ber Gewinnung des Eifens
{tattfindet:

Gifenery Koble
Gifenoryd (Cifen + Sauerftoff) RKoflenftoff =
Cijenmetall -+ Koflenoryd
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Beim Lothen unter Amwendung veducivender Loth-
mittel finbet nun ein ganz dhnlicger Borgang ftatt. Das
Oryd wird durd) dad Lothmittel vedbucivt und das blanfe
Metall vereinigt fich mit dem Qothe zu einem Korper.

Obwohl nun mandje LWothmittel aus folden Kirpern
bejtehen, welde in den djemifdjen Fabrifen in groBem Maf-
ftabe bargejtellt und einfac) von bden Metallarbeitern ange-
fauft werden, jind mandje derfelben im Hanbdel entweber gar
nicht ober nur zu iibertviebenen Preijen zu haben, jo daf es
fiir jene Metallarbeiter, weldye fic) diefer Lothmittel in groBeren
Mengen zu bedienen haben, immer angezeigt erjdeint, fidh
diefelben fitr ifre Swede felbft darvsuitellen.

Die Darftellung diefer Lothmittel fest den Befip ge-
wiffer Kenntnifie aus den Lehren der Chemie voraus, indem
per mit lepteren mnicht Bertvaute fonft leicht u Schaben
fommen fann. Naddem nun, wie wir aus Crfahrung wifjen,
dhemijches Wifjen nur felten bei Metallarbeitern u finben ift,
Dalten wir e3 fiir nothwendig, die Darftellung der Lothmittel
i bejdjreiben, und werden dies in {oldjer Weife thun, bdah
aud) Derjenige, weldjer gar feine Kenntnifie ausd der Chemie
befibt, bei genauer Befolgung unferer Anleitung ftetd zum
Biele gelangen wird.

‘Die Mithe, weldje man auf die Bereitung der LWoth-
mittel veryvendet, wird reichlih durd) die auerordentliche
Crleidhterung, Schnelligleit und Schhponheit der Arbeit beim
Lothen felbft belohnt, und wiederholen wir, daf man in
feiner groBeren Metallwaaren-Fabrit e3 unterlaffen follte,
gewifle Lothmittel felbft zu bereiten. Abgefehen von ben
bebeutenden Auslagen, weldje der Anfauf mandher Loth-
mittel bebingt, haben bdiefelben oft nicht einmal die richtige
Beldaffenbeit; ftellt man fid) die LWthmittel Hingegen jelbft



Suftabidhlieende Lothmittel. 33

bar, fo wei man genau, welde Cigenjdhaften bdiefelben
befigen und fann diefelben fitr gewiffe Jwede leidht in ent-
{prechender Weife abdnbdern.

Der oben gegebenen Cintheilung ber Lothmittel nad)
verjhiedenen Gruppen Haben wir Hier nod) beizufiigen, bdaf
mancje Lothmittel Dier nid)t blos in der eimen ober anderen
Ridtung, entweder blos (Gjend oder (uftabjdliefend, wirfen,
fondern, bag fih in mandjen bderfelben aud) beidbe Cigen-
fdhaften vereinigt finden. LWwthmitteln von diefer Befdaffen-
Deit fommt, wie leid)t einzujehen, eine ausgedehuniere An-
wendbarfeit zu ald jenen, welde blod in einem Sinne
wirfjam find.

1V

Luftab/dyliepende Lothmittel,

Der Lehm.

A3 blog (uftabichliefend wirfende Lothmittel haben i
eigentlid) nur ein einjiges su nennen, dem Lehm, und laft
fih jeder Qefm zu Ddiefem Bwede verwenbden, vorausgelebt,
baf er rein fei.

Der Qefm enthilt aber bidweilen feineren oder groberen
Sand in groferen Mengen beigemifdjt, und wirft diefe Bei-
mengung ftets ftorend beim Lothen ein. Man foll fih babher
jum Qothen immer mur eines pollfommen fandfreien Lehmes
bedienen, der burd) Schldmuen gereinigt wurde.

Fiir bie Biegel-Fabrifation und aud) befufs Herftellung
pon Topferwaare wird der Lehm immer Dduvd) Sdlammen

Sdloffer. Spas 2othen. 2. Aufl. 3
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gereinigt, man fann dafer filr unfere Jwede recht gut jenen
Qehm verwenden, welden man in Form ungebrannter
Biegel aus den Jiegeleien oder ald feime3 Pulver von den
Topfern beieht.

v

L£ofend wirkende Lothmittel.

Je nady ber Befdjaffenbeit der durd) das Loth zu ver-
einigenden Metalle verwendet man Korper von fehr ver-
fchiedener chemijcher Befdaffenbeit, weldhe aber alle in dem
Puntte iibereinfommen, daf fie die Orydmaffen, welde auf
pen Metallen Yagern, in fih aufnehmen und Hierburd) da3
Metall blant machen.

€8 werden zwar von vielen Seiten gewiffe Lothmittel,
namentlid) die jog. Lothwdffer, ald ganz ausgezeichnet wirfjam
beim Lothen beliebiger Metalle empfohlen, ofne bdaf fie
jeboch die verfprochenen Cigenfdjaften befigen; ein Lothmittel,
welcges filr alle Metalle ofhne Unterfdhied geeignet wire,
biirfte iiberhaupt faum aufzufinden fein. Wir werden daber
bei ber Befprehung der Lothmittel immer aud) anzugeben
baben, fiir weldje Metalle dasfelbe geeiguet ift und fitr
welde nidht.

Die zum Hartlbthen von Blech und Mejfing vorzugs-
weife geeigneten [Bfend wirfenden Lothmittel find: Borar in
feinen verichiedenen Formen, Glagpulver, Pulver von Glas-
galle, Wafferglag und bag Miiller’jhe Lothwaffer.
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Sitr Kupfer fommen namentlid) in Anmwendung das
phosphorjaure RNatron, bas phosphorfaure Ammoniaf, pas
Mineval Kryolith gleichzeitig mit PHosphorfaure.

Die al8 neue Crfindungen vielfad) angepriefenen Lith-
waffer und Lothpulver beftehen meiftens aus einem ber eben
genannten Kbrper oder Gemifden derfelben, find zwar vou
gang entfprechender Wirtfambeit, laffen fih) aber leicht und
su ungleich billigeven Preifen Berftellen, al8 jene find,
weldje fitv fie meiftend im Hanbel gefordert werden.

Der Borayg.

Diefer feit langer Beit {owohl beim Lothen al3
Sdymelzen der Metalle in Anwendung {tehende Kirper ift
in dpemifcher Beziehung ein Saly, und zwar ein jogenannted
faured Salz. Die BVerbindbungen, welde der Chemiler als
Salze begeidhnet (nidht zu verwedfeln mit dem RKirper,
weldhen man im gewdhnlicen Leben ald Saly oder Kodjfalz
begeidynet), Deftehen ausd einer Berbindbung zweier Oryde,
pon weldjen dag eine dag Oryd eined Metalled, basd anbdere
pag Oryd eined nidtmetallifjhen Kbrpers, feltener aud) das
eined Metalles ift.

Die Soba ift 3. B. ein Salz, weldes befteht aus:
Natriumoryd + Kohlenjdure
(Ratriummetall + Sauerftoff)  (KRohlenftoff - Sauerftoff)

Dag gewdhnlidge Chromgeld ift ein Beifpiel fiir ein
Salz, in weldem beide Beftandtheile Oryde von Wetallen
find. Dag Chromgelb befteht aus

Bleioryd - Chromfdure
(Bleimetall - Sauerftoff)  (Chrommetall 4 @auge*rftoﬁ)
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®ewiffe Salze enthalten nun eine griBeve Menge
pon Sdure, ald vorhanden jein mup, um mit dem Metall-
orybe ein Salz zu bilden; die Cigenjdhaften Dder SGaure
walten in diefen Salzen vor, und nennt man dedhalb
Galze von diefer Bejhaffenbeit faure Salje.

Der Borax bejteht, wie gefagt, aus einem fauven Salze,
in welhem Natviumoryd mit Borfdure verbunbden ift,
und fonmen wir und bdie Jufammenfebung desdfelben auf
folgenbe Weife verfinnlichen:

Borar ober faured borjaured Natron *)
Natriumoryd - Borfdure | Borfdure

Bringt man fauresd borfaured Natron in der
Hige mit einem Metallorybde zujammen, fo wirkt bdie
fiberfditifig vorhandene Borfdure in der Weife auf
pas Metalloryd ein, daf e3 leptered aufldft, mit
ihm ein Saly bildet, weldes mit dem einfad) bor-
fauren Natron ein Doppelfalz liefert.

Der eben angebeutete BVorgang ift nun jener, welder
{tattfindet, wenn man ein mit Oryd bedectted WPetall unter
Umwendung von Borar (Gthet. Nehmen wir an, ed fei Kupfer
su [othen, fo ift bdaszfelbe von einer binnen Schidyte vou
RKupferoryd itberdet, und finden beim Lthen folgende Bor-
ginge ftatt:

Borar roftiges Kupfer
Borjaured Natron | Borjdure Kupferoryd =

Borfaures Natron -1 borjaures Qupferoryd

Dag entftehende borjaure Kupferoryd 6t fidh in dem
itberdhiiffigen Borvar auf, férbt denjelben griin und entfteht
ba8 Dopypelfalz: Borfaures Qupferoryd-Natron.

) *) Natvon ift die bei den Chemifern gebriudylidhe Abtiirsung
fiir Natriumoryd.
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Jm Hanvel fommt der Borar in bdrei Formen wvor:
alg gewdhnlicher Borar, ald octasdrijher Borar und als ent-
wifferter ober calcinirter Boray.

Gewodhnlider Borar.

Der gewdhnlidhe Boray bildet farblofe oder fehr jhwadf
rofenvoth ausfehende, {djief faulenformige RKryftalle, welde
frifd bereitet, gany durdjfidtig find, fih aber nad) einiger
Beit mit einem weifiligen Staube bededen, indem der Borayx
an ber Luft verwittert, dag Deit Walfer verliert, woburd
bie Rryftalle zerfallen. Der Borar jGmedt |Hwad) laugen-
artig und 6ft fich in etwa 12 Theilen falten Wafjers auf.
Jn heiBem Waffer ift er viel leihter (63lih) und vermag fich
ein Theil Borax in 2 Theilen fodjendbem Waffer zu (bfen.
Beim Crfalten der fodjend Heip Dereiteten Lojung des Borax
fcheidet fid) daher ein Theil des Salzes wieber in Form von
Kryftallen aus.

Wie fdhon angedeutet yourde, enthilt ber Borar Waffer,
und mnennt man Ddiefes Walfer, weil e3 zur Bilbung bder
RKeyftalle nothwendig ift, Kryftallwaffer. In Percenten
audgedriictt, hat der gewdhnlide Borax folgenbe Jujammen-

feung:
100 Gewidtstheile gewdhnlidher Borax enthalten:
RNatron 1623
Borjdure 36.64
LWaffer 4713
100-00

Wenn man den Borar in Form einer Lojung al jo-
genanntes Lothwaffer amwenden will, fo fann man fid) un-
mittelbar des gewdhnlihen Borar bebienen, indem in diefem
Salle ver ®ehalt an RKeyjtallwafier nidyt o ftorvend wirkt.
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Octasdrijder Boray.

Der octacdrijhe Borar fryjtallifivt in Form von
Octasdern, bdag find Geftalten, welde von adyt gleihfeitigen
Dreieden begrenzt find; er unterfdjeidet fid) von dem gewdhn-
lichen Borax nur durd) einen geringeren Wafjergehalt, enthalt
jomit mehr an jenen Beftandtheilen, auf deren Wirfjameeit
e3 Deim Lothen anfommt.

100 ®ewidtatheile octasdrijder Boray enthalten:

Ratron und Borjdure 6918
Waijer 30.82
10000

Calcinirter Boray.

Der calcinirte oder wafferfreie Borar unterjdeidet fich
von Den eben bejdhriebenen Sorten bdes Boray dadurd), daf
er gar fein Waffer enthalt; feine Bufammenfebung ift nad)-
ftehenbe:

100 Gewidytstheile calcinivter Borayx enthalten:

Natron 3069
Borfdure 6931
10000

Nacdpdem nun die iberidyiifiige Borfdure der eigentlich
wirfjame Beftandtheil des Boray ift, jo empfiehlt ed fidh in
allen Fdllen, in welden der Borar in fefter Form angewenbdet
werden foll, calcinirten Borar zu verwenden, indem man
bierbei auc) gewiffen Uebeljtanden, bdie fid) bei der Arbeit
mit wafjerhaltigem Borar ergeben, ausdieidht.

Wenn man gewdhnliden Boray in einem Sefife erhist,
jo vermwanbdelt er i) fchon bei mdiger Hige in eine Flitffig-
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feit; er gerdth in den fogemannten wifjferigen {luf, bdas
wafferfreie Salz ift tn  bem Kryftallmafier gefhmolzen.
Crhist man ftarfer, fo verfliichtigt fich dbas Waffer, der Borax
with tmmer 3abflitfliger, bldaht fid) ungemein auj und geht
allmahhd) unter Deftandiger Lafferabgabe in eine tveife,
leicht gerveiblidhe Mafie iiber, weldhe den wafferfreien oder
calcinivten Boray darftellt. Crhist man bdiefen nod) tweiter,
o fdmilzt er tn der Glithhise, er gerdth in den feurigen oder
glithenden Fluf und bildet nad) dem Crfalten eime WMaffe
von glafiger Bejdaffenbeit.

Fitr  die Bediirfnijfe de3 Metallavbeiters ijt e nidjt
ndthig, den entwdfferten Borar zu jdmelzen; man joll aber
in allen allen, in welden der Borar troden angewenbdet
werden foll, nur calcinirten Borar verwenden, indem fid)
aud) ber gewidhnliche Borar beim Lothen in dad wafferfreie
Salz . verwandelt uud in Folge ded Aufbldhens Storungen
in ber Urbeit Herbeigefithrt witrden.

Der entwifferte Borar mup nod) warm fein gepulvert
werben und mupB man bdenfelben in (uftdidht jdlieenden
®efafen, am beften in ®lasgefifien mit eingeriebenen
Stipjeln, aufbewahren, indem er aud der Luft Feudtigleit
an fid) sieht und almdfhlich wieder in fryftallifivten Borar
iibergeht.

Mm wafferfreien Boray in groferen Hengen darzu-
ftellen, verwendet man am zwedmdfigiten eine innen voll-
fommen blanf gefdjeuerte Cifenpfanne, welde man itber Kohlen-
fewer erhist. Man tragt die Bovarftie in die Pfanne ein
— jebody nur fo viele, af die wihrend des wafferigen Flujjes ftart
jhaumende Mafle micht itberjteigt, und vithrt mittelft eines
blanfen Gifenjpate(s beftdndig um, bis in der Pfanne muv
mehr die weife blafige Maffe enthalten ift, al3 weldje Der
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wafferfreie Borax ericheint. Man entleert dann die Pfanne,
pulvert, wie angegeben, die noch warme Maffe und benitpt die
Pfanne jofort zu einer neuen Operation.

Beobadtet man nad) bem Scmelzen einer fleinen
Menge von entwiffectem Borar, daf die wieder erfaltete
Maffe nicht farblos, vein weif ift, fondern eine gelbbraume
Farbung geigt, welhe jener von braunen Weinflajhen
gleiht, fo ift Died ein Beweid Dbafilr, bdaB bder Borax
fleine Mengen von Cifenoryd ald3 Verunveinigung entbhielt.
iir bie Hwede bdes Lothend fann aber folder Boray
ohne UAnftand verwenbet iverden, indem bie egenwart
ver fleinen Menge von Cifenoryd in diefem Falle nidht
jtorend ikt

Dasd Gladypulver.

Das Glas Dbefteht in demijder Besiehung ebenfall3
aud Galzen, und zwar aud Gemifen fiefeljaurer Salze.
Dag gewdhnlihe Glad fann ald ein Semenge von fiefel-
faurem RNatron und fiefelfourem Kalf angefehen werden.
Dag Glag enthdlt aber immer uod) einen gewiffen Ueber-
fhuB an RKiefelfaure und fann demnad) ald ein jaures Saly
betrachtet und in biefer Richtung mit dem Borax verglicdhen
werden. Wenn man daher in {Gmelzended Glag ein Metall-
ozhd eintrdgt, fo [6ft fich diefes in bem Glafe auf.

Beftreut man ein mit Roft iibersogenes Metall mit
Glogpulver und erhist, jo findbet der gleiche Borgang ftatt:
bag Orhd wird geldft und bag Metall blant gemacht. Man
fann deshalb da3 Glaspulver in gany dhnlicher Weife ver-
wenden, wie den Borar.

Um dag Glag in Form bded Pulvers von erforder-
lidher Feinbeit su erbalten, erhipt man am gwedmipigften
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Sdjerben von weiBem (leidht jhmelzbarem) Glafe sum Glithen
und wirft fie in Waffer. Durd) die ploplid) eintretende Ab-
fithlung wird dag Glad jo fpride, daf e i) fobanu ohne
Sdywierigleit in einem Mbrier in das feinfte Pulver ver-
wanbeln [dBt. Dag Crhien bdes Glafed sum Glithen Hat
aud) den BVortheil fitr {idh), daf alled bemielben etwa an-
Daftende Fett, Staud u. {. ., weldje beim Lithen nadjtheilig
wirfen fonuten, zerjtort wird.

Aud) da3 Glaspulver foll, um bad Hinjutveten von
Staub abjufalten, wie itberhaupt alle pulverformigen, zum
Lothen verwenbeten WMaterialien, in wohlveridloffenen Gefafen
aufberoalfjrt twerden.

Bevor man Glasidjerben in Der eben angebeuteten
Weife behandelt, foll man Da3 Gla3 auf feine Scdhmelzbar-
feit priiffen und nur leidter (dmelzbares Glad beniiben,
inbem gemwifje Gldfer, weldhe aus fiefeljaurem Kalt und Fiefel-
fjaurem Ralf beftehen, einen fo DHodjliegenden Scymelz-
punft Haben, daf man beim Lithen eine jehr grofe Hibe
amwenden miitfte, um fie jum Sdmelen su bringen. Jn
gewiffen Fallen, in welden man wmit fehr ftrengflitffigen
Qothen zu arbeiten Hat, wirh e8 jebod) angezeigt erfdeinen,
fih des Pulvers von jhwer jhmelzbarem Glafe su bedienen,
bamit bas Lothmittel in der Hige nidht gar ju biinn-
flitfiig werde.

Die Glasdgalle.

In den ®lasfabrifen bezeidhnet man die jdhaumartige
Maffe, weldpe fih beim Niederjdhmelzen Des Glasjases auf
ber gejhmolzenen Glazmaffe abideidet, mit dem Namten der
Glasgalle. Jhrer dGemifdhen Befdaffenfeit nad) Hat die Glas-
galle grofie Aehnlichfeit mit dem Glafe felbft und wirft beim
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Lothen durd) ihren Gehalt an RKiefelfaure in dhnlicher Weife
wie diefes.

Der Sand.

In gemiffem Sinne fann man and) mande Arten von
Sanbd ju den Lothmitteln rechnen; der fogenannte Luarzfand
gewiffer Fliiffe befteht ber Hauptiadje nad) aus Kiefeljdure,
enthilt aber neben diefer nod) mandje anbere Mineralien und
giebt in der Hige eine gladartige Maffe. Streut man bdaher
jolchen Sand beim Lbthen auf die erhipten Stellen, fo wirkt
er in dhnlidher Weile wie Slaspulver. Beimt Scweifen rveier
Cifenftiicfe Deftreut man bdie zu veveinigenden Fldchen mit
Sand und {dhlagt mit bem Hammer ftarf auf beide Stiice.
Die glagartige Mafle, weldje durd) Scmelzen ded3 Sanbes
entfteht, 16ft bas auf dem Eifen liegende Cifenoryd auf und
wird durd) die Hammeridlage ald gejdmolzene Maffe Heraus-
geprefst, die beiden Metallftiicte betithren fid) mit ben blanfen
Flachen und werden durd) die Hammerjdhlage zu einem ein-
sigen Stiide veveinigt, gefdhweift, in dfnlicher Weife, wie fich
ywei Stiide erwdarmten Wadhfesd durd) Dritden u einem ein-
igen vereinigen laffen.

Dad Wafferglas.

Der mit bdiefem Namen begeidhnete Kbrper ift ein Slas,
welded durd) Sdhmelzen von Soba mit Riefelfdure dargeftellt
witd und bdie Cigenfdjaft befit, fi) im Waffer zu einer
piden Fliiffigleit aufsulbfen. Die LWojung verwandelt fi) an
per Luft allmdhlicdh) in eine fulzige Maffe, indem bdurd) bdie
Koblenfdure, weldje fid) tmmer in der Luft vorfindet, RKiefel-
fdure ur Ausfdeidbung gelangt.
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Diefer Cigenfdhaft wegen muf die Lojung des Wafferglafes
in wohluerichloffenen Flajden aufberwalhrt werden, und bdarf
man, da bdie Lojung des Wafferglafes baz Glad felbft an-
greift, sur Anfberwabrung feine Flajdhen anwenden, welde
Glagijtopfel befiben; der Stipfel wiirbe fo feft mit der Wan-
bung ded Flajdenhalied sujammenhaften, daf er fih nicht
von Derfelben trenmen Idfit. Jn feinen Wirfungen beim Lothen
gleiht da3 Waiferglas vollfommen dem Glafe felbit.

Die PHhosphorfiure ald Lothmittel.

Wir Haben bei der Aufzahlung der in bdie RKategorie der
{jend mwirfenden Lothmittel gehorigen Kbdrper oben Seite 34 be3
jogenannten Mit{ler'jchen Lothwafjerd Erwdhnung gethan; nad-
pem in Ddiefem Lothmittel PHhosdphorfaure den wirfjamen Be-
ftanbtheil bifdet, jo wmiifjen wir ungd vorerft mit den Eigen-
{chaften Diefer Sdure befannt machen.

Die Phosphorfdure ift ein Kbrper von ungemein ftarf
jauren Gigenfdjaften, welhem in hohem Mafe die Sigenjchaft
sufommt, in ber Hige Oryde aufsuldien; bringt man daher
Phosphorfiure mit einem Netalle ufammen, ielhed mit
Oryd itbersogen ift, fo wird fih lestered fehr rafd) in Der
PBhosphorfdaure Iojen.

Grhist man bdie mit Phosphorfaureldfung beftrichene
Stelle de3 Metalled, fo fchmilzt dad neu entftandene pho3-
phorfaure Salz zu einer glasartigen Maffe zujamunen, au
deren Gtelle fofort das heife Qoth gelangt, fo bah aud) in
biefem Falle der Jec iwieder erreidht ift, die Metalle im
Augenblide bes Lothens vollfommen blanf ju erbalten.

RNacjbem {ich) die PHosphorjdure beinahe auf allen zu
[6thenden Metallen in Der augegebenen Weife verhalt, fo er-
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flart fic die Widjtigheit Der Lothmittel, in weldhen Diefer
Rbrper vorfommt, von felbft. Man Fann zwar die RHhosphor-
jaure in den Hanbdlungen, in welden demijde Probucte ver-
fauft werben, erbalten, und jwar in zwei Formen: ald Lo-
jung in Waffer oder in Form einer glasartigen, farblofen
Maffe, der jogenannten glafigen Phosphoridure. Die Lojungen
unbd der fefte Rorper werden aud) wohl mit den lateinijhen
Namen al8 Acidum phosphoricum solutum (£6{ung) und
Acidum phosphoricum glaciale (ber fefte &0rper) begeichnet.

Die Preije, weldje man fiir die beiden Kbrper fordert,
find fehr Hobe, und ift zubem bie glafige Phosphoridure ju-
meift nid)t rein, jonbern enthdlt gewiffe Mengen von phos:
phorjaurem Natron; e3 empfiehlt fich) daber, die PhHhosphor-
faure felbft su bereiten. Man fann PHhosphorjaure auf zweier=
lei Art barjtellen: entweder aus Kuodjenajdje oder aus Phos-
phor felbft. Beabfidhtigt man, grofe Majfen von Phosphor-
faure darjuftellen, jo erfdheint der Billigeit wegen die Ber-
wendung der Kuodjenajdhe pwedmdfiger; Hanbelt 3 i um
bie Unfertigung Eleiner Mengen von PHodphorfaure, o ver-
wendet man zwedmdfiger Rhosvhor, erhalt aber in biefem
Falle ein Probuct von jehr grofer Reinbeit.

Die Knodhenafdye, weldye durch) Weifbrennen von Knodjen
erhalten wird und im Probuctenhandel zu Haben ift, befteht
ber Hauptiacdhe nad) aus phosphorjaurem RKalf. Bringt man
fnodjenafdhe mit Schwefeljaure jufammen, fo {djeidet bdiefe
al bie ftarfere Sdure die Phosphorfiure aus und verbinbet
fich felbft mit Dem Ralfe su fhwerldslichem, |Hwefelfaurem
Kalf; Ddie itber diefem ftehende Flitffigeit enthilt die Phos-
phoridure in Lojung.

Die Phosphoridure, wele man auf dieje Weife erhilt,
ift swar nidt rein, jondern enthalt nodj eine gewiffe PMenge
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bon phosphorfaurem RKalf; fitr gewiffe Lothungen wirkt aber
bie Gegenwart biefes Rbrpers nidht ftorend ein und ift e3
baber gleidygiltig, ob er vorhanbden ift ober nidt.

Um Phosphorfiure aus Knodenajde darjuftellen, itber-
gieft man bie trodene, fein gepulverte unbd gefiebte Knodjen-=
ajcje in einem gldjernen, porellanenen oder bleiernen Gefife
(alle anbderen Gefife wiithen ftarf angegriffen werben) mit
jo viel concentrivter englijer Schwefeljure, dah beim Ums-
rithren ein dider Bret entfteht.

Dag Gefidp wird durd) einige Tage der Rube itberlaffen,
bie Maffe fobann mit eben fo viel Waffer angerithrt, als
man Sdwefeljdure verwendet hat, und wieber rubig ftehen
gelafen, big fid) biefelbe in wei Theile getrennt Hat; bden
unteren, aud jdywefeljaurem Kalf al3 Niederjdilag beftehenden, und
pen oberven flitffigen Antheil, welder eine ftarf gejdttigte Lo-
jung von Phosphorjdure ift.

Man gieft leptere ab, rithrt den (dwefeljauren Kalf
ober ®yps mit Wafler an, [ift wiedber abfisen und gewinnt
fo bie lepten Untheile von PhospYorjdure, welde von dem
®Yple getrennt mit bder erftgewonnenen Lojung vereinigt
yoerden.

Um diefe Phosphorfaureljung, welde nod) viel zu con-
centrirt ift, zum R6then amwenbden zu fonmen, nimmt man
eine gewiffe IMenge bderfelben, 3. B. 1 Liter, verbimnt fie mit
1., Qiter Waffer und mad)t nun einen Berfud), ob man mit
Hilfe der o erhaltenen Fliiffigleit su Ibthen im Stanbde ift.
Gollte die Flitffigleit nod) ju concentrivt fein, fo fiigt man
abermals '/, Qiter Waffer ju, madjt wieder einen Lothver-
fudy und fahrt damit fo lange fort, bi3 man an Dder @rengfe
ber Berditnnung angelangt ift, dad BeiBt, bid auf einen iwei-
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teren Sufas von Waffer bag Lothmittel jdhon zu wenig
fraftig wiirde.

Ian verdiinnt dann die gefammte Menge der Lofung
pont Phosphorfdure in der entjprechenden Weife und fann
diefe Qbfung fofort als Lothwafler ohne weiteren Jufap in
Anwendung bringen.

Das zweite Verfahren, Bhosphoridure parzuftellen, und
swar gang reine Phosphorfdure, wird auf nadjftehende At
ausgefiihrt: Man 16t Phosphor in Salpeterjdure auf und
pantpft die Lofung fo weit ein, bis fie anfingt, didfliiffig su
werben.

Der Phozphor, wie er im Hanbdel vorfommt, bildet
weicje, fnetbare Maffen von waddartiger Befdjaffenbeit,
welde immer unter Waffer aufbewahrt werben miiffen, in-
pem fich ber Phosphor fofort entziindet, wenn er mit der
Quft in Beriihrung fommt. Da bdie Brandwunden, welde
PRhosphor Hervorbringt, ungemein fdywere und jdymerzhafte
find, zudem auc) ver Phosphor ein fehr giftiger Kovper ift,
foll mian ihn nie mit Der Hand berithren, {onbern ftets
mit einer Bange anfaffen.

Um Phosphorjdure aud Phosphor darzuftellen, nimmt
man einen {ogenannten Kod)folben (einen Glasballon mit
biinnem Boben) und ftellt diefen in eine Porzellanfdhale, in
weldge man etwad Waifer bringt, damit beim etwaigen
©pringen desd Ballons bdie Fliffigeit nicht verloren gebe.
RNod) ywedmdfiger ift es, zwei Porzellanidhalen in einander
gu ftellen und den swifdhen beiben befindliden Raum Halb
mit Waffer zu fitllen.

PMan ftellt den Kolben oder die Schalen auf einen nicht
geheisten Ofen, filllt den RKolben ober die Sdale bizg 3u
einem Drittel mit {tarfer, weifer Salpeterfiure und tragt
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mun die Phodphoritiide, fowie man fle mit ber Bange aus
dem BWaffer bebt, in die Salpeterfiure ein, wobei man Sorge
trigt, baf Der Phosphor beftindig von der alpeterfaure
bebectt bleibe.

Sm Sommer beginnt die Cinwirfung beider Rbrper auf
einander fofort, in bder fiifleren Jabredzeit unterftitpt man
Diefelbe durd) fehr gelinbes Grwdrmen. Man beobachtet,
ba Der Phosphor fehr bald fhmilst, Gasblafen von dem-
felben auffteigen und fich aus der Fliiffigleit braune Dimpfe
entwideln. Da diefe Dampfe die Athmungswerfzeuge fehr ftart
angreifen, fo muf man bie Arbeit unter einem gut siehenden
Cdjornfteine vornehmen, damit die Dimpfe durc) denfelben
fortgefithrt werben.

©o lange bdie Fliiffigleit bie Crdheinung des miGigen
Giedens geigt, fann man bag Crwdrmen fortfesen; beginut
diefelbe aber ftarf ju fteigen, jo muf man jofort mit dem
Crivdrmen innehalten und etwas faltes Waffer in daz Ge-
fdB giefen, indem fonft die ganze Maffe fidher itberfteigen
toiirde.

Die am DBoben de3 Gefiffes liegende PhHozphormaife
wird immer feiner und verfhwindet endlich ganz, der Phos-
phor zerlegt bie Salpeteridure, entzieht ifhr hHierbei Sauerftoff
und verwandelt fich in Phosphorfdure, weldhe fich in der
Fliiffigkeit (oft.

Wenn aller PHosdphor geldft ift, jo prifft man bdie
Slitffigleit, ob Dbiefelbe nod) viel itber|chiifjige Salpeterfdure
enthilt; man wirft ein Heined Stiid Phodphor in biefelbe;
entwideln fih nod) braune Dimpfe, fo ift dies ein Beweis
vafiir, daf nod) Salpeterjiure im Ueberichufle vorhanden ift,
und fahrt man mit dem allmédhliden Cintragen fleiner Stitde
pon PHosphor {o lange fort, bi3 nihtd mehr geldft wird.
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PBleibt ber eingetragene Phosphor ungelsft, fo ift feine oder
nur fehr wenig ungerfeste Salpeterjiure vborhanden.

Die flare Flitffigleit wird fobann in eine Porzellanjdale
gegofien (at man unter Anmwendung einer Porzellanjdjale
bie Lofung felbft vorgenommen, fo bleibt die Fliffigleit gleid
in biefer Schale) und, ohne zu focdjen, bei gelindem Feuer
unter dem gut ziehenden Schorufteine (ber {dhddliden Dimpfe
ber Galpeterfdure wegen) foweit eingebampft, daf bdie Lojung
bidflit]jig su werden beginnt.

Die Fliffigeit, welde man auf diefe Weife echalt, ift
fehr veine Phosphorfiure und wird bdiefelbe nach entiprechen-
per Yerbiinnung mit flavem NRegemwaifer in GSlasflajden,
weldge mit eingeriebenen Stopjeln verfehen fein follen, bi3
sum Gebraudye aufbewabrt.

Da die aus Phosphor und Salpeterjiuve bdargeftellte
‘Bhosphoridaure viel theurer zu ftehen fommt ald jene, welde
man aud Knochenajdje bereitet, und itberdies die Darftellungs-
art Derfelben eine weit jdwierigere ift, jo empfiehlt e3 fid,
fitr Lothywede immer bdie Phodphorjdure aud Knodjenajde
parzuftellen, u. 3 um o mebhr, al8 bdie fleinen Mengen
frember Rorper, weldhe diefer Phosphorjaure beigemengt find,
beim Lothen nicht ftovend iwirfen.

Dasd WMiiller’{dhe Liothwaifer.

Die unter diefem Namen befannte Flitffigleit wird ein-
fad) Dadurd) bdargeftellt, baf man eine Lofung vou PhHhosphor-
fdure mit ftarfem Weingeift mijht. Man verwenbdet

Bhosphorjdureliung 1 Qiter
80progent. Weingeift 1—11,
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(je nad)y der Concentration ber Phosphorfdureldjung mehr
ober weniger Weingeift).

Beim Wufftreichen diefes Lothwaffers auf das zu [(5thende
Metall (6t die Phosphorjdure jogleid) dasd Oryd — beim
Ueberfahren mit dem Deifen Lothfolben verbampft ber Wein-
geift fehr rafh unbd jhmilst das von der Phosphorfaure ge-
I6fte Oryd mit dem eberidjuife der Phosphorjdure zu einer
glajigen Maffe jujammen, welde leiht befeitigt werden fann.

Das yhosphorjaure Natron.

Diefed Salz, im Handel audy ald3 PLHhodphorjals oder
Natrium phosphoricum bezeichnet, fommt im Handel in Ge-
ftalt wafferheller, jaulenformiger Kryftalle vor, weldpe an der
Oberfliche leicht verwittern, einen Fithlend falzigen Gejdhmad
befien und fid) leicht in Waffer I6fen. Cin Theil ded Salzed
I6t fich in vier Theilen falten und in zwei Theilen Fodjenben
Wafers.

Das phosphorfaure Natron vermag in dhnlicher Weife
wie der Borar Metallozyde aufzuldjen und fann dedhalb an
Gtelle diefes Salzed zum Lothen vermwendet werden. Gang
bejonders verwendbar ift er beim Lothen mit Hart-, Shlag:
und Silberloth, jowie in vorsiiglicdhfter Weife beim Schweifen
von Stahl. Die Maffen, weldhe nac) dem Aufldlen ded Oryds
in pem Salzitberichuife entftehen, find ndmlich durd) grofe
Ditnnfliffigleit in der Hise ausgezeichnet, jo daff namentlidh
Sdweiungen von Stahl unter Anwendung des phosphor-
fauren Ratrons fehr fohon ausfallen. €5 laft fid) das phos-
phorfaure Natron ausd gleihem Grunde in fehr portheilhafter
Weife dort anwenden, wo e3 fih) darum Hanbdelt, Heine Se-
genftiinde unter Benitpung von Hartlothen zu [bthen. Der

Sdloffer. Dag Lothen. 2. Aufl. 4
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Billigleit des im Handel vorfommenden phozphorfauren Na-
trons wegen empfiehlt e3 fid) nidyt, Diefes Salz felbft dar-
juftellen, fondern dasfelbe zu faufen.

Das phosphorjanre Ummoniak.

Diefes Salz, weldjes in Bezug auf feine Wirfung beim
Qbthen mit dem phosphorfauren Natron ibeveinfommt, wird
auf bie Weife dargeftellt, dap man eine Lodfung von Phos-
phorfdure, wie fie in Der oben angegebenen Weife aus
Snodjenajdje erBalten wird, fo lange mit einer Aufldjung von
fohlenfaurem Ammoniaf in Waffer verfest, ald nody ein Auf-
braufen der Jliiffigleit durd) das Entweidhen vpon Koplenjdure
ftattfindet. Man filtrivt die Lofung von dem fid) exgebenden
RNieverfhlage ab und fann fie fofort, obne bap ein weiteres
Gindampfen nothwendig wire, als Lothwaffer beniigen, weldes
fith gang befonders fitr feinere Lothungen eignet.

Der Krpolith.

Das unter dem Namen RKryolith (su deutidy: Cisftein,
wegen des eidartigen Ausfehens gewiffer Stilde) befannte
Mineral wird in Gronland gewonnen, bildet farblofe bis
ganz fdwary gefirbte Maffen und befteht in demijder Be-
siebung aus einer LVerbindung von Fluornatrium mit Fluor-
aluminium.

Pan wendet den Kryolith in feingepulvertem Juitande
gewohnlich unter Bujap von Phosdphoridure, beim Lothen an
und laft fid namentlid) Kupfer fehr jhon mittelft Hartlothen
bei gleidhzeitiger Berwendung diefer beiden Kbrper (Gthen. Die
Qofung der Oryde erfolgt in diefem Falle unter gleidjzeitiger
Bilbung von Fluormetallen.
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Das Gauduin’jche Lithmittel,

Diefes zum Lothen von Kupfer und Bronge empfohlene
Lothmittel befteht aus einem Pulver und einer Fliiffigleit,
welche nad) ber Borjdyrift ugleich) angewendet werben follen;
pa8 Pulver ift fein gemabhlener Kryolith, die Flitffigteit eine
Lofung von Phodphorjdure in Waffer, weldje mit Weingeift
verfeit wurde; da3 Gauduin’jhe Lothmittel erfdeint bdaber
gewiffermaBen al8 eine Combination ded Miiller’|den LWoth-
mittel8 mit dem Kryolith und zeigt im Allgemeinen die Ci-
genjdhaften diefer beiben Kdrper.

VI
Aebend wirkende Lothmittel.

A3 dgend wirfende Lothmittel fommen in Wnwendung:
die Salzjaure, bag Chlorzinf und bdad Chlorzint-Ummonium,
fowie einige Lothwaffer, weldje die lebtgenannten Kbrper ent-
alten. Die hiether gehorigen Lthmittel find von bejonberer
Widtigkeit in allen jenen Fdallen, in welden dad Lothen rajd
und unter Anwendung von Weidjlothen vorgenommen Iwer-
den foll.

Die Salzjdure.

Diefe Sture, im grofen Mafftabe in demijdhen Fabrifen
pargeftellt und aud) nady ihrer Gewinnung aud dem Kodyalz
als >Galzgeift« begeichnet, wird von den Chemifern nady den
Gtoffen, welde fie enthilt, Chlorwafferftoffjdure benannt. Jm

veinen Buftande ftellt die Salfdure eine an ber Luft jehr
4%
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bichte, weife Nebel ausftofende Fliifjigleit von ftechenbem
®erudge und ftarf jaurem Sejhmade dar; die rohe im Hanbdel
vorfommende Sdure ift gewdhnlich durd) das in ihr geldfte
Gifen, weldhes von den Gefafen DHerftammt, in denen bdie
Galzidure dargeftellt wird, gelbbraun gefdrbt, bdod) ift biefe
LVerunreinigung, wenn nidt zu viel Eifen vorhanden, beim
Lothen nidht jtorend.

Die Salzjdure hat die Cigenjdjaft, viele Metalle: Eifen,
Binn, Zint, unter ftarfer Gagentwidlung aufjulbfen. Das
betreffende Metall verbindet {ich Hierbei mit dem Beftandtheil
Chlor der Salzfdure, inbe der sweite Beftandtheil derfelben,
pag ift Wajferjtoff, ald Gas entweidht; durd) den djemifcdhen
BLorgang, welder beim Ldjen der Metalle ftattfindet, wird
bie Fliiffigleit hei. Das Entiweichen ded Wafferftoffgajes be-
dbingt ein dem Kocdjen dfhnliches Aufwallen.

Salzjure (€hlor + Waflerftoff) und Jint =
Ehlovzint - Waiferftoff.

Die Flitffigleit enthalt nad) der Aufldjung des Metalles
fomit nidt mebhr Salzidure, fondern ift eine Lofung bes fals-
dhnlichen Chlorzints in Waffer. Beftreicht man daher Bink
mit verbiinnter Salzjdure, fo wird durd) die Sdure rafdh bie
Orydfdichte aufgeldft und I8t die Sdure aud) etwas von
pem Metalle felbit auf, jo dap lepteres beftimmt blanf wird,
ohne bap man nbthig Hdtte, das Metall duvd) befonderes
Abjchaben blanf su madjen.

Fiiv die Bwede des LWthens ift die fauflihe Salzfdure
piel su concentrirt; man verbinnt fie fo weit mit Wajfer,
bag fie nidht mebhr roucht und auf Binf geftrichen — fie
fommt gany befonbers beim LWbthen bdiefes Metalles in An-
wendung — bdasfelbe rafd blant madt.
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Dasd Ehlovzint.

Dag Chlorzinf und das unten zu bejdreibende Chlorzint-
UAmmonium find Lothmittel, welde in gleid) ausdgezeichneter
Weife fiir Jinf, Cijen, Stahl, Mejfing und Kupfer ange-
wendet werden finnen, und verbienen dieje Praparate besdhalb
eine viel ausdgedehntere Amwendung in ber Praxid, als fie
bi3 nun erlangt Haben.

Da3 Chlorzint wird in der Weife dargeftellt, daf man
Ab{dhnigel von Jintbled), welde aber nicht mit den Abfillen
von anderen Metallen verunreinigt fein diirfen, mit Salzjdure
itbergieft. €3 erfolgt jogleid) eine fehr ftirmijde Cinwirfung,
und wird dad Jinf unter Entwidlung von BWafferftoff auf-
geldft. Die Salzfaure wird iun concentricter Form angewenbdet,
und forgt man bdafiir, dap beftdnbig Jinf tm Ueberidufe fei-

Man nimmt dag Aufldfen der Binfabfdlle, weldhen Feine
andere Metallftiide, wie 3 B. Cifenbled)- oder Weifbled)-
abjdinigel, beigemengt fein biirfen, am beften im Freien ferne
bon jebem Fewer vor, indem fid) fonft bdas in reichlicher
IMenge entwicelnde Whafferftoffgas entsiinden und namentlid,
wenn e3 fid) fhon mit Quft gemifdht Hat, fehr gefahrlidye
Grplofionen bewirfen fonnte.

Wenn bdie Fliffigleit Fein Jint mehr auflbft, fo fann
man fie, o wie fie ift, unmittelbar jum Lbthen verwenbden;
fie enthlt aber nod) freie Sture und erfdeint es fehr wed-
mafig, aud) diefe su befeitigen, inbem man in diefem Falle
bie Defte Wirfung beim Lothen erzielt. Man gieBt zu biefem
Behuje die Flitffigleit in eine Porzellan- oder Steingengjdjale
und fodht fie unter Suiah von Jintfeiljpdnen jo lange, al3
man nod) eine Cntwidhug von BWafjerftoffgas wahrnimmt.
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Dampft man die Lofung ftarf ein, fo erhdlt man eine
weife Maffe von butterartiger Befdhaffenbeit, die fogenannte
Binfbutter, welde man blod mit Waffer zu verdiinnen
braudyt, um Das Lothmittel su erhalten; fitr Die gerodhnliden
Bwede ift jebod) bdiefed Einbampfen gany dtberflitfjig, umnbd
fann man bie Qbjung, nadjdem fie mit Binffeile gefocht
wurde, fogleid) in Berwenbdung nehmen.

Dasd ChlovzinE-Ummonium.

Diefe BVerbindbung wird auf die Weife bdargeftellt, bdaf
man Jinf in ber oben angegebenen Weife in Salzfdure auf-
Bft, su ber QLojung Salmiaf(dfung fiigt und bdie Flitffig-
feit ur Trodene einbampft. PMan verwenbdet

Bint 16 Gewidytatheile
Salmiaf 11 »

Bevor man die Salmiafldfung mit der Jinklojung ver-
mijdt, muf bdie leptere filtrirt werden, und wird dag Ub-
pampfen bei gelinber Warme in der Weife ausdgefithrt, daf
pie Flitffigleit nidht zum Kodjen Fomunt.

Das Chlorgint-Ammonium bilbet eine weiffe Salzmaile,
weldie aud der Luft Feudhtigleit angieht und desdhalb in wolhl-
verihloffenen Gldfern aujberahrt werben muf. Um aug bem
feften ©alze ein Lothwaffer darzuftellen, [6{t man 1 Theil
pezfelben in 3 big 4 Theilen Regemwaffer auf.

Die Lothpaita.

Die bdidflitffige Mafle, weldhe man mit dem Namen
per Lothpajta beseidhnet, wird durd) Mijdjung der Chlorzint:
Lojung ober jemer von Chlorzint-Ammonium mit Stéirke-
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Heifter dargeftellt. Bur Anfertigung bdiefes Praparates ritfhrt
man  gewdhnlide Rartoffelftirfe mit Waffer zu  einer
mildyigen Flitffigleit an, erbiht leptere unter befténdigem
Rithren zum Koden und fiigt von bder nad) dem Erfalten
julsig werbenden Maffe o bviel zu den oben genannten
Lojungen, daB gerabe eine Fliiffigleit entfteht, weldje ditnnem
Syrup gleidyt.

Die Anwendung aller Jinfpripavate beim Lothen Bat
gwar den Uebelftand filr fid), baf fidh in der $Hige, weldpe
burch den Lothtolben hervorgebrad)t wird, ftark fauer riedyende
Dimpfe entwideln; bdiefer Nachtheil wirb aber durd) bdie
auferorbentlidie Bequemlichfeit aufgewogen, welde bas Ar-
beiten mit diefen Praparaten bietet. MPWan Hat nid)t nothig,
die zu Ibthenden Stellen der Metalle einer befonberen Rei-
nigung ober Borbereitung zu unterziehen; man beftreidht fie
einfad) mit bem Lothmittel, trdgt dbas Qoth auf bdie Lothitelle
auf und wijdt nad) dem Crfalten bes evfteren die Lithitelle
mit einem Sdwamme ober angefeudteten Lappen ab. Da
pa3 Qoth unter Anwendung bdiefer Korper jehr leidht Daftet,
fo fann e3 ein gejdicdter Arbeiter fehr bald dabin bringen,
baf er nadjtriglid) an den Lothndthen fehr wenig ober gar
nidhts zu pupen braudht.

VIL
Reducirend wirkende Lothmittel.

Sene Qthmittel, welhe man afg reducivend wirfende
beseithret, haben die Gigenjchaft, in ber Hise das Metall-
oryd, welhes auf ben zu Ibthenden Metallen lagert, durd
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@ntziehung von Sauerftoff in Metall felbft umzuwandeln,
und fann man eine grofe Sahl von verfdiedenartigen K rpern
zu diefem Zwede verwenbden.

Bon befonderer Widhtigleit in bdiefer Beziehung find
jene RQithmittel, weldje Harzartiger ober fettartiger Natur
find; bod) fommen auBer bdiefen nod) Gemijde von Harzen
mit Fetten ober beider mit Salmiaf in Anwendung, und
man verwendet wohl aud), wenn aud) nur in felteneren Fallen,
demijdge Praparate algd reducivendbe Lothmittel.

Dasd Dary.

Dag Harz unferer Fidtenbdume eignet fidh) fehr gqut
alg Lothmittel unb vervendet man namentlid) bdag reine
gelbbraune Fidtenhars, weldes unter bem Namen Colo-
phonium ober Geigenharz befannt ift, su biejem Bwede. Jn
per Hibe, weldje durdy den Lithfolben BHervorgebradht wird,
jdmilst dag Colophonium und zerfept fid) BHierbei unter
AusftoBung von eigenthitmlid) riedhenden |hweren Dimpfen.
&iir grdbere Urbeiten verwendet man bag Colophonium in
Gtiiden ober in Pulverform, filr feinere ift s angezeigt, dem
Colophonium bdie Geftalt von Stibdjen zu geben, inbem
man e3 foweit ermwdrmt, daf e3 weid) wird, und dann su
Gtingeldjen audrollt, welhe etwa bdie Dide eined ftarfen
Bleiftiftes Haben.

Der Terpentin,

Die dbflitflige Maffe von eigenthitmlichem Gerude,
weldje al8 Terpentin befannt ift, befteht aus einem Gemenge
von Fidtenharz und Terpentindl; fie ift gleihjam eine Lofung
von Fidjtenhars in dem flitchtigen Terpentinile. Bei
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(dngevem Stehen an bder Quft witd der Terpentin immer
bidflitffiger, indem bag Terpentindl allmdihlich in Hary
itbergeht.

Dad Salmiafol,

Diefes Lothmittel wird auf die Weife davgeftellt, daf
man Galmiaf o fein al8 moglid) pulvert und mit BVaumsl
su einem Brei anvithrt, welher auf die su (5thende Stelle
aufgetragen wird.

Dasd Lithfett.

Diefe buttevartige Mafle wird auf die Weife bdar-
geftellt, baB man in einem eifernen Kiffel Colophonium
{dymilszt, joweit erbitt, baf dasjelbe su vaudjen beginnt, fo-
bann Talg sufiigt, Den LWwffel vom Feuer nimmt und beide
RKorper duvd) RNiihren mit einander mijdht, bid fie feft
werden. Hat man ju wenig Talg angewendet, jo erjdeint
die Maffe su Hart und muf man fie fodann unter Sufay
von Talg abermald {dmelzen. Hat man bdie ridjtige Be-
{daffenbeit getroffen, fo muf die Maffe butterartig erjdeinen,
man fdmilst fie abermald3 und rithrt in diefelbe fein-
gepulverten Salmiaf.

Dad Cyanfalinm.

Das Cyanfalium erfdeint im Handel in Form von
weifen Stiiden, welge im Nusfehen mit ordindrem Buder
eine gewiffe Aehnlichfeit haben, einen eigenthitmlichen Gerud
(nad) bittern Mandeln und WAmeifen jugleich) verbreiten, aus
ber Quft Waffer anziehen und fidh leicht in Waffer [den.
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Das Gyanfalium ift aber eined ber jtarften Gifte,
bie wir fenmen — fdjon Der Genuf eined fehr Eleinen
Stiidchens zieht den Tod nady fih — und find aud) bie
Dampfe, welche bdiefer Rorper beim Lothen entwidelt, Der
®efundheit fehr nadhtheilig. Da iwir, wie oben angegeben
wurbe, eine grofe Reife von Lothmitteln fernmen, welde
ihrem Bwede vollfommen entfpredjen, o liegt fein Grund
dafilr vor, u einem fo theuren und feiner furdjtbaren Gif-
tigleit wegen fo gefdhrlichen Lothmittel zu greifen, wie bies
bag Cyanfalium ift; Yodftens, daf man bdasfelbe in einigen
fpeciellen Fdllen fiir befonders feine Lothungen unter Un-
wendung der gehorigen Vorfid)t anmwendet.

Der Salmiaf.

Als Beftandtheil mehrerer Lothmittel, fowie ald ein
Hilfsftoff beim Lthen diberhaupt, ift der Salmiaf von
Widptigleit fiir unfere Jwede. Jm Hanbel Ffommt ber
Galmiaf in Form einer weifen fryftallinijden Salzmaije vor,
weldje einen jalzig-bitteren Gejdmad befitt, fid) fehr leidyt
in Waffer [6ft und ziemlid) {divierig zu pulvern ift, da
dic Kryftalle diefes Salzes einen gewiffen Grad von Jahigleit
befiben.

S demifder Beziehung Dbefteht bder Salmiaf aus
Chlor und Ammonium und wird demnad) von den Che-
mifern al8 Chlorammonium begeidynet. Man ftellt ihn aus
pem Waffer, weldes fih bei der Darftellung bdes Leucht-
gafed ergiebt, in grofen Mengen bdar. Wenun man Salmiaf
erhibt, jo verfliichtigt er fidj, obne vorher su fdHmelzen, in
gorm von mweiBen gerudlofen Dimpfen, welde fih) an falten
Gegenftdnben zu fehr zarten RKepftallen verbidjten. Man jagt
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bon einem Kbrper, welder diefe Cigenjdjaften seigt, Daf er
jublimirbar fei.

Beim Lothen findet Salmiaf felbft fitr fih allein
ebenfalls Anwenbdung, indbem man die Spige des exhibten
Lothtolbens in ein Stiid Salmiaf bohrt. G3 gejdjieht dies
gu bem Jwede, um Orybe, welde an dem Lothtolben Haften
founten, ju repuciren und Hieburd) den Rolben ganz blant
gu madjen, fo dbap er dann das Loth fehr leid)t annimmt.

VIIL

Die Lothe.

Die Metalle oder Metallgemijche, deren man fid) be-
oient, um Metalltheile in der Wirme zu einem Ctitde ju
vereinigen, werden mit Dem allgemeinen Namen Sothe be-
seichnet. Die Zahl der Lothe ift eine fehr bedeutende, indem
man nid)t nur mit reinen PMetallen felbft 6thet, jondern aud,
und war nod) Ydufiger, verfdjiedenartige Legirungen zu
diefem Jwede verwenbet.

Beyitglich der Art threr Anwendung unterjdjeidet man
mehrere Gattungen von Lothen, und gwar mad)t man jowoh!
Unterichiede mit Riidfidht auf die Sdymelzbarteit eined Lothes
al3 aud) mit Besug auf die Petalle, weldje geldthet werben
follen. Wit werben an fpaterem Orte nodj auf die jpeciellen
Fdlle guriitufommen Haben und wollen ung gundadyft an bie
allgemeine Gintheilung der Lothe wenben.

Man unterfcheidet umdachit die Qothe in zwei grofe
Gruppen, weldge man al3 gleifartige und ungleidjartige



60 Die Lothe.

Qothe beseichnen fann. Die gleiartigen Lothe Deftehen
aus Denfelben Metallen, weldhe mit einander verbunben
ywerden follen, bdie ungleihartigen entweder aus einem
fremben Metalle oder Haufiger aus einem Gemiihe mehrever
derjelben.

Die gleihartigen Qothe find offenbar fowohl Ddie ein-
fachften als Die iiberhaupt empfehlensiwertheften, indem es
unter nwendung derfelben moglid) erideint, den gelStheten
®egenftand fo Berzuftellen, a3 wenn er aug einem Stiide
gegoffen wire. Dap diefe Methoden, obwoh! fie in friiherer
Beit, in welder man nod) nidgt fo viele gute Lothe fannte,
al3 gegemwdrtig, ziemlid) in Gebraud) war, jeht feltener an-
gewenbdet wird, hat feinen Grund darin, daf das Lothen auf
biefe Weife eine ziemlid) jdwierige Arbeit ift, weldhe in Den
meiften Fdllen nur unter Anwendung hoher Hibegradbe aus-
gefithrt werden fann.

Sn neuerer Jeit fommt jedod) Das Lothen mit gleid)y
artigem Lothe wieder in fehr vielen Fdallen zur Anwendung,
inbem man Borvidtungen fennen gelernt BHat, mit Hilfe
weldjer man im Stande ift, rajd) fehr Hohe Hiegrade hervor-
jubringen.

Die ungleidjartigen Lothe, welde aus Legirungen be-
ftehen, Baben Den Wortheil fiir fid), dbaB man fie durd
paffende Wenderung in ihrer Jujammenjepung leidht einem
gang Dbeftimmten Bwede anpaffen fanu, was die Wrbeit in
hobem Mafe erleidhtert. Seitbem man bdie fogenannten Loth-
majdjinen joweit vervollfommnet hat, daf man viele Lothungen
ofne Amwendung ded Lothtolbens ausfithren fann, indem
man einfad) Dag gejdmolzene Loth in die Lothfugen fliefen
laft, fommen viele, felbft fehr ftrengfliiffige Qothe in bdiefer
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Weile sur Anwendung und wird Hieburd) wieder die rbeit
be3 Lothens bebeutend vereinfacht.

Cintheilung der Lothe,

Je nad)y bem Grade ber Sdymelzbarfeit und der
jpeciellen Amwenbdung theilt man die Lothe in folgende
Gruppen ein:

1. Das Sdnellloth, aud) Weidloth, Weiflolh,
Binnloth genannt. Untevabtheilungen bdiefer Gattung von
Lothen find das reine Jinnloth und das jogenannte Widmuth-
loth). a3 Sdjnellloth ift jened Loth, iweldged unter allen
Lothen am leidjteften fliiffig tird, Demnad) bdie geringfte
$Hige beim Lothen beanjprudyt. Man fann thatjddlic) Scynell-
lothe Darftellen, iweldje bei einer Warme jdhmelzen, die yveit
unter dem Siedepuntt dez Waffers liegt.

2. Dasz Hartloth Mt dem RNamen Hartloth
werden fehr veridhiedenartige Rbrper begeichnet; fie bHaben
aber, was ald darafteriftifhes Werfmal diefer Gruppe von
Qothen gilt, fimmtli) einen bedeutend Hoher liegenden
Schmelzpunft ald bdie al3 Schnellloth begeichneteten Com-
pofitionen und fonnen daher aud) zum Lothen folder Gegen-
ftande verivenbdet werben, welde eine Hohere Temperatur er-
tragen miiffen.

Die widtigiten Unterarten bde3 Hartlothes f{ind bie
nadjtehenden :

Da3 Kupferloth.

Das Meffing-Schlagloth, nebft den verfdhiedenen Arten
befelben, weldpe als Meffingloth, Meffing-Scnellloth, Streng-
Ioth, iweiffes, Balbiveifies und gelbeiffes <Loth bezeidynet
werben.



62 Die Rothe.

Das UArgentan- oder Neufilberloth, aud) Argentan-
Sdjlagloth, weifes Nidelloth.

Das Gilberloth, Silber-Schnellloth, Silber-Scjlagloth.

Dag Goldloth, Goldb-Schlagloth.

Das Emaillirloth.

Dag Aluminiumloth.

Man fann mandje Diefer RLothe aud) zum Lothen
pon  Gegenftinden aus anberen Petallen anwenden, als
eben Der Name Dezeichnet, und wive e3 3 B. redht gut
miglid), Argentan mittelft Meffing-Schlagloth 3u [Bthen.
Der Grund, warum bdied nidht gefdhieht, ift leiht eingu-
hen: bas Meffing-Sdhlagloth) Hat eine gelbe Farbe,
bag Wrgentan ift weif gefarbt; man iiirde demnad) bie
Lothnabht, gelb auf weifs, erfennen, wad nidht gut aus-
feben wiirbde.

Um bdie Farbe dez Lothed fo viel nur mdglih mit
jener bes zu [Sthenben Metalled in Uebereinftimmung su
bringen, wendet man bdaher Metallgemifhe an, welde in
ihrer Farbung jemer bder ju Ibthenden Metalle moglichit
gleigfommen, und tracdjtet itberhaupt, jo weit dies thunlid
ift, die Compofition der zum Lothen verwendeten Legirung in
ibren Cigenjdjaften den zu I[othenden Metallen zu ndbern.
Aug den eben gefdyilberten BVerhiltnifjen ergiebt fich die Be-
griinbung be3 Umftandes, bdaf man eine fehr grofe Sahl
von Lothen anwenden muf, indem die Bahl ber zu [bthenden
Metalle und Metallgemijche ebenfalls eine jehr grofe ift.
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IX.

Das Sdymellloth.

Man fann fid) bes Sdynelllothes zum Lthen fehr
ieler Wetalle bebienen, und laffen fid) eben jo gut Sold,
Gilber, Blei, Kupfer, Stahl alg Mefjfing, Sdymiebeeifen und
Binf mittelft desjelben I[Sthen. Die Hauptanwendung findet
aber a3 Sdmellloth bei den gewdhnlidgen Urbeiten bdes
Rlempners, zu welden meijtens Weibled), Jint oder Mejfin.
bled) angewendet wird. MWan fann fid) bdes Weid)lothes su
allen Arbeiten bebienen, bei weldjen bdie geldtheten Gegen-
ftinde nidyt viel itber den Siedepunft de3 Waffers erwdrmt
werden miiflen, fomit ein Sdmelzen de3 Lothes nod) nicht
3u befitrchten fei.

Sn Bejug auf ihre qualitative Sujammenfepung geigen
bie Schnelllothe fehr geringe Ber{djiedenbeit. Binn und Blei,
in mandjen Fillen aud) nod) Wismuth, {ind die Weetalle, aus
welhen die Schnelllothe combinirt werben. Um jo mannig-
faltiger find die Schnelllothe in Besug auf bag Mengenverhilt-
nifs, in weldem bdie genannten Metalle gemifht werden, und
fonnte man in biefer Begiehung auBerordentlich viele Lothe
aufziblen.

Die Mehrzahl der Schnelllothe befteht aud Semijden
verjchiedener Mengen von Blei und Jinn, und [Gft fid) iber
bie Gigenfdaften Derfelben im Algemeinen angeben, daf der
Sdymelpunft der Regirung fteigt, wenn man die Menge des
Binnes vergrofert, und umgefehrt tiefer gelegt wird, wenn
man die Bleimenge vermehrt.
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Nadjpem bad Blei viel billiger ift al3 bad Binn, fo
ift leidht einzufehen, daf man zum Lothen von joldhen Gegen-
ftanden, bei welden e3 nidht auf einen Hohen Scdymelzpuntt
pe3 Qothed anfommt, wie 3 B. von bledjernem RKinbderjpiel-
seug, vorzugdweife Lothe anwendben wird, welde reid) an
Blei find. Fiir gewiffe Swede ift e jedod) unbedingt noth-
wenbdig, Lothe anzuwenden, welde nur fehr wenig Blei ent-
halten ober nur aus reinem Sinn beftehen.

Lepteres ift 3 B. der Fall mit den Lothen, rwelde
jum Lothen der Metallgerdthe verwendet werden, welde in
chemijchen Fabrifen ober Wpothefen zur Wnfertigung von
Grtracten bienen. PMan madyt bdiefe Gerdthe entweber aus
RKupfer, weldjes innen wohl verzinnt ift, ober fertigt fie
wohl felbft aud veinem Jinn an, indem bdiefes Demifchen
Cinwirfungen gut wibderfteht. Wenn man zum LWthen bdiefer
Gegenftinde ein bleireidfes Qoth amwenden wollte, fo Fonnte
e3 gejdehen, dap burd) gewiffe Agentien bad Loth an-
gegriffen und da3 in Dden betveffenden GefiBen bereitete
Pripavat bleihiltig wiirbe. Jn einem foldhen Falle darf man
baber auf Den Roftenpunft des Qothes gar feine Riidficht
nehmen, fonbern muB nur darauf fehen, dag bdasfelbe von
ben Rbrpern, welde in den ju [Bthenden Gefdfen bereitet
werden follen (Pflangenaussiige, Fruchtiafte u. bdgl), nicht
angegriffen werbe.

Das Jinn in feiner AUnwendung ald Loth.

Wenn e3 fid) darum Handelt, Gejdhirre, welche gegen
demijde Cinwirfungen fehr widberftandsfihig fein follen,
su lbthen, fo erjdeint dag Binn al3 da3 geeignetite Mate-
viale Diefiir. €3 ift von Widtigleit fiir die Jwede bdes
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Iﬁtbené', bag Binn nur in ben feinften Sorten, weldje iiber-
haupt im Handel vorfommen, anzuwenbden, weil man nur bei
biefent Die Bitvgidhaft groBer Reinheit Hat.

JSn diefer Begiehung ftehen dasd englijhe Binn und bas
Banfaginn obenan und fann man vedht gut den SeHmelzpuntt
und da3 Ausfehen der Brudhflache des Jinnes ald Mafpftab
filr die Reinbeit annehmen. Gang veines Binn [dhmilzt bei
235 Grad und mup ber Schmelzpuntt einer guten Sinnjorte
diefer Tempevatur fehr nabe liegen.

Beigen fid) Unterjhiede im Schmelzpuntte, weldhe mehr
al3 5 Grad nad) auf- oder abwdrtd betragen, o fann man
jhon mit gutem Grund auf eine Verunreinigung ded Jinnes
jchliegen, weldje beim Lthen nadtheilig wirfen fann.

Qiegt ber Sdmelzpunft desd Jinned niedbriger al3
230 ®rad, fo enthilt baz Metall gewdhnlicd) eine Fleine
Menge von Blei, und zwar meiftend ald abfichtlid) gemadhten
Bujap; eine Stange jolhen mit Blei verunveinigten Binnes
seigt beim Biegen bas dem veinen Jinn eigenthiimliche Kniftern
(bag Binngejdhrei) nur in geringem Grade und beim Breden
auf der Brudfldye eine Structur, welde im Ausjehen von
jener Des rveinen Binnes bdeutlih unterfchieden werden fann.

Gin itber 240 Grad liegender Sdmelzpuntt ded Jinnes
wird in den meiften Fillen durd) die Gegemmwart einer fleinen
Menge von Gifen verurfacht; Jinn, weldjes Cifen enthdlt, ift
jbwer zu biegen und geigt auf der Brudpflache ein mehr
Batiges Ausfehen als dad veime Jinn. Jn jenen Fallen, in
welden es auf die Reinbeit bes Jinnmetalles bejonders an-
fommt, ift die @egenwart von etwas Cifen weit weniger ge-
fahelid) al jene beg Bleies.

Sdloffer. Das Lothen. 2. Aufl. 5
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Blei-Jinnlothe.

Fiir gewdhnlihe Rlempner-Arbeit, bei welder es nict
jo febr auf die Unangreifbarfeit des Lothes anfommt, werden
gewdhulich nur Gemifde aus Jinn und Blei verwenbdet, und
giebt man biefen nad) den Bweden, zu welden fie dienen
follen, wedjelnde SujammenfeBungen.

SKlempuer-Sdhnellloth.

Diefe Schnelllothe find durdjgehends Legirungen aus
Blei und Jinn, und zwar in den verjdjiedenjten Verbalt-
niffen, je nad) dem Sdmelzpunfte, tweldhen bdie Legirung
haben foll. Der Widptigeit der Sadje twegen Haben fich
mebrere Gelefrte der miihevollen Arbeit untersogen, bdie
Sdymelzpuntte beftimmter Gemijde aus Binn und Blei genau
ju Dbeftimmen, und find jelbjtverftandlid) die Crgebniffe diefer
Arbeiten fiir unfere Swede von grofer Widptigleit; wir laffen
pemnad) bie Rejultate der bebeutenditen diefer Unterfuchungen
bier folgen. '

€2 {dmilzt ein Gemifd) von 100 Theilen Binn und
~— Theilen Blei bei — Grad ded Hunbderttheiligen Thermo-
meterd:

. Didte der
Blet Sdmelzpuntt Legirung
16'5 194 7-927
30 7994
333 » 8109
40 » 8:234
45 187 8267
50 8'408

60 181 8447
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i Didte der
Blei Sdymelzpuntt Legirung
666 181 8726
100 197 8-:864
119 » 9038
125 210 9:270
179 9433
200 235 95654
233 9640
250 > 9770
268 243 9797
300 246 9939
358 10052
536 270 10331
715 283 10595
880 292 10751
1072 10-815

Die vorftehende Tabelle zeigt, daf bdie Schmelzpuntie
per Legirung aus Binn und Blei allmdhli) an Schwer-
jdmelzbarteit und Didte junehmen, wenn der Bleigehalt
ethoht wird.

Nad) einer anbdeven Verjudh3reife ftellen fid) die Schmels-
punfte der Legirungen folgenbermagen:

Cine RLegirung ausd — Theilen Blei und — Theilen
Binn {dmilzt bei — Grad C.:

Lheile Blei Zheile Jinn fdymilzt bei Grad
207 118 189
207 3564 180
207 708 190
621 236 211
1242 118 270
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Bevor die Lothe wirklich flitffig werben ober fhmelzen,
erweidjen fie fhon bebeutend, und giebt die fleine, nad
ftebend angegebene Tabelle bdie Criveidjungpuntte einiger
Blei-3inn-Legivungen an.

Cine KQegirung ausd — Theilen Blei und — Theilen
Binn erweidyt bei — Grad €., jdmilst bei — Grad C.

Theile Blei Theile Binn  Criveidyt bei Grad Sdmilst bei Grad

1035 236 185 189
1242 236 189 194—195
1449 236 192 198
1656 236 202 208—210

Legirungen, welde vorzugsweife yum Lothen dienen, haben
dbie folgenden Bujammenfepungen und Sdymelzpuntte:

LTheile Binn Theile Blei Sdmelzpuntt Grad
1180 4140 240
» 3105 223
2070 200
1242 181
» 1035 185
» 828 190

Gewdhnlides Sdnellloth.

Die Compofition su gewdhnliem Sdhnellloth ift
folgenbe :
Bllet 207

Binn 118

Sdwades Sdnellloth.

Sdwadjes Scnellloth wird dargeftellt aus:
Blei 207

Btun 236
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Starfes Sdynellloth.

Starfes Shnellvoth enthalt:

Blei 414
Binn 118

Reidytflitffiges Sdhnellloth.

Leidteft flitffiges Schnellloth entfteht durd) Sufammen-
jammenjhmelzen von
Blei 621
Binn 590

Siderloth.

Diefe unter allen aus Blei und Jinn beftefhenden Schnell-
lothen [eichteft flitfjige Compofition wird bdavgeftellt, wenn
man bdie vorhergehend angegebene Metallmifhung beveitet und
im gejdmolzenen Buftande jo lange ftehen [dfit, bi3 ein Theil
ver Legirung erftaret ift, fodann da3 ®efif rald) neigt, fo
bap ber nod) fliiffige Untheil abgegoflen wird.

Lepterer bilbet dann ba3 Siderloth, weldhed mean vor-
sitglid) zu dem {ogenannten »Unsfliefenlafjenc breiterer Loth-
fugen verwenbet, inbef ber friiber erftavcte Antheil al3 ge-
wibhnlides Loth beniist werden Fann.

Nadhvem bdas genaue Ubwdgen ber vorangegebenen Me-
tallmengen, nament(id) wenn die Legivungen nur in Feinen
WMengen dargeftellt werden follen, den Befib einer fehr
empfindlichen Wage vorausfest, laffen wir nadyftehend bie
Compofitionen einiger Schnelllothe in runden Sahlen nebft
Angabe- der betreffenden Schmelzpuntte folgen:
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Strengflitifigited Sdnellloth.

Blei . 2

Binu l
Schmelzpuntt 240 Srad €.

Mittlered Schnellloth.

Blei . ; 1
- Binn " 1
Sdymelzpuntt 200 Grad €.

Leihtflitfjiges Sdynellloth.
Binn 2 big 2'/,
Blei . 1
Schmelzpuntt zwijden 185 und 190 Grabd.

Leidgteft flitfjiges Sdynellloth.

Blei . 10
Binn 17
Sdymelzpuntt beildufig 180 Grabd.

Wismuthlothe.

Sitr mandje Bwede find die aus Blei und Jinn be-
ftehenden Weidlothe nod) immer zu ftrengfliiffig und bedient
man fid) in diefen Fallen ber Qegirungen, weldje aus Blei,
Binn und Wismuth Deftehen. Wegen bder RKoftipieligleit ded
Wismuthmetalled fann man aber bdiefe ausgezeidneten Lothe
nur in gang befonderen Fdllen anwenbden, indbem deren Vers
halten filv gewohnliche Wrbeiten viel zu Hodh) Fame und ed
bei folhen Arbeiten auc) nicht darauf anfommt, daf ber
Sdmelzpunft ded Lothed jo auBerordentlic) tief liegt.
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Binn-Wigmuthlothe,

Die Legitungen ausd Jinn und Wismuth allein fommen
felten al8 SLothe zur Unwendung; fie befiten mehr RKlang,
aber aud) weniger Dehnbarfeit al3 reined Jinn. Nad)-
ftehend bdie Bujammenjebung und die Schmelzpuntte einiger
hiether gehorigen Legirungen.

Cin Gemijd) aug 208 Theilen Wismuth und — Theilen
Binn {dmilzt bei — Grad C.

Binn Sdmelzpuntt Grad 6.
118 1377 (jehr {prode)
236 16556
944 198:89

Binn-Blei-Wismuthlothe.

Die aud den eben genannten Metallen beftehenden Lothe
seigen fammtlidh) fehr niebere Schmelzpuntte, Haben aber den
RNadjtheil, bap fie wenig Bindefraft befipen und ziemlidh
forsbe find, fo baf beim Uuffallen eine3 mit foldjem Lotbe
geljtheten ®egenftanbes mnidt felten bie ganze Lothnaht
aufreift.

Wir fiilhren naditehend die Sufammenfepung einiger
Binn-Blei-Wismuthlothe nebft ihren refpectiven Schmels-
punften amn.

Sdymelzpuntt
Binn Blei Wismuth Grad 6.
118 207 208 124
236 414 208 145
354 621 208 255
472 828 208 160

236 207 208 160
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Bei groferem Wismuthgehalte farm man fogar die
Sdymelzpuntte bdiefer Legirungen fo tveit Herabbriiden, dah
jelbe fchon bei einer Tempevatur jdhmelzen, welde tiefer [iegt
al3 der Siedepuntt des Waijfers (100 Grad €.), und fiihren
vir die widjtigften diefer WMetallgemijche an.

Newton’s Metall

Wismuth 1664
Blei 1035
Biun. 354

Sdmelzpuntt 9456 Grad €.
Roje's Metall

Wismuth 416
Blei 207
Binn. 118

Sdmelzpuntt 9375 Grad €.
oArcet’s Wetall

LWigmuth 1664
Blet 1656
Binn. 354

Sdymelzpuntt 79 Grad €.

Wir madien bier gany befonderd bdarauf aufmerfjam,
baB fid) diefe leidyt flitffigen Metallgemijdhe in ausdgezeichneter
Beife sur Darftellung von Abgiiffen von jehr zarten Gyps-
formen verwenden laffen. Wenn man 3 B. einen Kdfer in
&yp3 abgieht, die Form fammt bem Thierfsrper vorfichtig
bei 100 ®rad audtrodnet und den Rafer dann vorfichtig
entfernt, fo fann man den Hohlraum mit einem diefer Me-
tallgemifdje ausgieBen und erhilt, nacdydem die Form behutjam
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abgeldft wurde, einen bid in die Heinften Cingelheiten natur-
getreuen Abgup ded RKifers.

Gewdhnlidhes Wismuth-Sdynellloth.

UAm YHaufigiten ftellt man Wismuthloth bdurd) bdirectes
Bufammenjdymelzen von gewodhnlicgem Scnellloth mit der
entiprechenden Wismuthmenge dar und nimmt auf 3 big 8
Theile Snellloth 1 Theil Wismuthmetall, Die Anfertigung
diefer Lothe mup immer auf die Weife erfolgen, daf man
guerft dag Binn jdmilst, iiber den Schmelzpuutt erwdrmt,
ba3 Blei jumifdht, jodbann dag Gefi vom Feuer nimmt und
208 Wismuth in die gejdymolzene WMaffe wirft. Leptere wird
jogleich) bebeutend diinnfliifjiger und fud)t man durd) rajdes
Umriifren, weldes bi8 zum beginnenden Critarven der Le-
gitung fortgefebt werden mufl, eine gleidymdBige Mijdung
ver dret Metalle Herbeizufiifhren.

Sehr zu empfehlen ift e3, dad Wismuth in gepulvertem
Buftande anzuwenden und durd) einen Gehilfen in die ge-
fdmolzene Blei-Binnlegirung einfdjiitten zu laffen, wdhrend
man felbjt ununterbrocjen viihrt. Gin Oftered Umjdymelzen
ber Wismuthlothe ift zu vermeiden, indem bHierdburdy leicht
ber Schmelzpuntt der Qegirung ein hoferer wird.

Die Darftellung der Schuelllothe.

Die Anfertigung der Schnelllothe in vichtiger Weife it
swar eine Sacje von grofer Cinfachheit, bei weldjer aber
gewiffe Regeln beobachtet werden miiffen, wenn man Loth
pon guter Qualitdt erhalten will.

Die Qualitit des Lothes ift ndmlih nur dann eine
gute zu nennen, wenn auc) in den Heinjten Stiidden bes-
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felben alle Metalle, weldje in demfelben enthalten find, in
pem DBerhdltnifje gemifdht find, in weldem man die Metalle
angewendet hat. Bei unrichtiger Bereitungsweife fommt e3
vor, baf gewifle Partien ded Lothed einen gany anbderen
Sdymelgpuntt zeigen ald anbdeve, und deutet diefe Ericheinung
immer auf fehlerhafte Arbeit.

Nacdhdem bas Blei bag am jdhwierigiten fhmelzbare unter
ben zur Darftellung der Scnelllothe verwendeten WMetallen
ift, follte man eigentli) biefes zuerft fdymelzen und bdie an-
peren Metalle eintragen. Dad Jinn ift aber weniger diht
ald bag Blei, jintt alfo nidht in demfelben unter und mup
man viel ldnger vithren, wenn man dad Binn in das Blei
eintrdgt, um eine gleidfdrmige Mijdung su erzielen, ald
wenn man umgefehrt verfahrt. Judem ift dbas Blei fehr leiht
orybirbar und ergiebt {id) beim Scdymelzen ded Bleied fitr ficdh
allein ein jehr bedeutender Abbrand an Bleiafdje.

Am wedmapigiten verfihrt man bei der Darftellung
der Snelllothe in folgender Weife: Man zerhadt das Blei
in fleine Stitde und Halt diefe auf einer Schaufel ausge-
breitet in Bereitiaft, um fie im gegebenen Augenblife an-
wenden u fonuen. Das Jinn wird in einem Steingeug- oder
PorgellangefiBe itber Kophlenfeuer Anfangs bei gelinder Wirme
gerabe fo weit erhibt, daf es eben fhmilzt, und jobann fo
ftarf erhist, bi8 {id) auf der Oberflicdhe Des gefhmolzenen
Metalles ein Hautdjen von Jinnafche bilbet.

it diefe Cridjeinung eingetreten, fo beginnt man mit
bem Gintragen ber Bleiftitde, weldje man in feinen Partien
auf bag gejhmolzene Binn wirft und immer fo lange abs
wartet, ehe man eine neue Partie eintrdgt, bid die vorher-
gehende gefdymolzen ift. Wabhrend bes Schmelzend pes Bleies
viihrt man beftindig mit einem fladhen Rithridheite aus Holj
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in ber Metallmaffe um, damit eine moglichit innige Mifdhung
ver Metalle ftattfinde.

Wenn alled Blei gefhmolzen ift, *beginnt man mittelft
eined Fleinen eifernen Sdydpflofe(s, welder einen Ausguf-
fdnabel befipt, die Qegivung in bie bereit gefaltenen Sormen
su giefen. Sobald das Loth in denfelben erftarrt ift, taudt
fie Der Gebilfe in ein Gefif, weldjes mit faltem Waffer ge-
filllt ift, wicft da3 erfaltete Lothitiid aus und ftellt bie Form
wieber auf, weldes foglei) wieber mit Qoth gefitllt wird
RNad) diefem BVerfahren fonnen zwei Arbeiter unter Anmwen-

%}ig. 1.

Ul

bung einer geringen Safl von Fovnen fehr fdhnell bebeutende
Quantititen von Loth bdarftellen.

Die Formen, in welde man die Lothmaflen gieft,
werden am jwedmdBigften ausd Gufeifen angefertigt und
giebt man ben Fovmen eine {oldje Grofe, dak man Loth-
jtangen »Baine« von etwa 30 Centimeter Quinge, 2 bis
3 GQentimeter Breite und 2 big 5 Millimeter Dide erhdlt.
Damit fid) die Baine leiht von bden Eifenformen tvennen
laffen, giebt man bden Seitenwdinden bderfelben eine fhwade
Neigung nad) aufen und Dbeftreidit bdie Formen vor dem
erftmaligen Gebraucge mit etwad Fett.
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Fitr  Handelspwede und audy fiir grdfeve Fabrifen,
in welden den Arbeitern das Loth vorgegeben wird, empfiehlt
e3 {i), die Baine immer in genau bderfelben Grofe und
mit faft gemau Dem gleiden Gewid)t angufertigen, und
eignen jid) Bierfilr gang befonders Giegformen ausd Guf-
eifen, wie eine foldje in Fig. 1 abgebilbet ift. Man erhdlt in

g, 2. piefen Formen bdie Saine in Geftalt
jehon farflantiger prismatijher Stiide.

Feine Wismuthlothe und aud

Gdynelllothe fiir zarte Lotharbeiten gieft
man wedmdgig in Formen, aud el
den man cylindrijhe Stdbchen erhilt.
Fig. 2 ftellt eine Bierfilr paffende Form
tm Querfdnitte vor. Die Form befjteht
aud zwei Theilen, in yeldjen Halbeylin-
brifche Rinnen angebradht {ind, die beim
Bufammenfegen der Form Hohleylinber
bilben, weldje durc) die oben befindliche
. Gingufrinne mit dem gejdhmolzenen Lothe
T gefitllt werben.
— Wenn man  zum Schmelzen ded
Qothes, wie ed haufig gefdhieht, eiferne GefaBe verwenbdet, fo
nimmt bad Qoth leidht etwas Gifen auf und wird Hierdurd)
etwwag fprider und ftrengflitfiiger. Aus diefem Grunbe ift e3 zu
empfehlen, nur Steingeug- oder Porzellanjhalen zum Sdhmelzen
anzuwenben.

Die Darftellung der  Wismuth-Legirungen, deren jdjon
oben Crwdhnung gethan wurde, gejdjieht in dhnlider Weife,
wie jene der gewdhnliden Lothe, nur mit bem Unterfdhiede, daf
man unmittelbar nad) bem Cintragen des Wismuths die Tempe-
ratur ded Metallgemijches burd) Weguehmen vom Feuererniedrigt.

A e
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Jn ber Praxid beurtheilt man bdie Bejhaffenteit eines
Lothed nac) bem duferen Anfehen desjelben. Gutes Schnell-
loth muB an der Oberflide ftarf Iryftallinijh erjdheinen und.
die Rpftalle in eigenthitmlicher Weife gruppirt fein, » Blumen«
bilben. Diefe Blumen follen ald glanzenbe Fleden auf
mattweiBem Grunde erfdeinen. Jeigt bdas Loth ftarf
gldngenbde zinnweife Fleden auf blaugrauem Grunbe,
fo ift bies ein fidered Jeidjen bafiir, baf ba3 Loth jchlecht
bereitet yourde und baf feine innige Mijdjung der Metalle
ftattgefunden Hhabe; dag Binn ift mit dem Bleie nidht ge-
horig vereinigt. Man fann foldje Lothe badurd) twieber Her-
ftellen, daf man fie {dhmilst und dabei tiidhtig vithrt.

Beigt ein Qtlh, trosbem bdaf man e3 bei ber Dar-
ftellung richtig behanbelt und bdie Metalle durd)y Rithren
innig gemifht Hat, das Fehlen dber Blumen, fo ift died ein
Beweid dafii, dbaf zu wenig Jinn in der Mijdung ent-
Balten fei. MMan verbeffert foldjes Loth daburd), bap man
e3 {dmilzt und in fleinen Partien Jinn zu der gejdmolzenen
Maffe fiigt, bid auf einer erftarcten Probe die Blumen ficht-
bar twerben.

X.
Specielle Anwendung der Weidyloth-Legivungen.

Sene Metallarbeiter, die fih mit ber Darftellung von
Qegirungen, welche zu Sothen bdienen fomnen, befaffen, fwerden
aud) wohl @elegenbeit Haben, die Weichlothe unbd ifhnliche
Qegitungen noc) zu andever Sweden ju verwenden, alg zum
Qithen allein. Gang befonders find biefe Qegirungen ivegen
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ber Sdhirfe, mit welder fie bdie Formen ausfiillen, und
ihres nieberen Schmelzpunttes wegen zur Darftellung Fleiner
RQunftgegenftinde, Kinderfpielzeng, fogenannten Jinnjoldaten,
sur Fabrifation von Kudpfen u. §. w. geeignet.

Will man derartige Legirungen mit einem etwasd groferen
Hirtegrad erhalten und an Jinn jparen, jo fann man diefen
Bwed dadurd) erreichen, Dad man ihnen eine Fleine Menge
pon Antimonmetall in gepulvertem Suftanbe beim Schmelzen
jufiigt.

Man reidt jdon mit einem Antimonzujabe aus, welder
goifden 1 und 5 Progent vom Gefammtgewidht der Metalle
liegt, um bdie Legirungen entfpredjend szu Hdrten; iiber eine
gewiffe Grenge darf mit dem Jufape von Untimon nidt ge-
gangen twerben, inbem fonft bie gegoffenen Gegenftinbe,
namentli) wenn fie ditnn find, zu {prode werben und fehr
leidht zerbrechen.

&iep-Legirungen
sur Anfertigung von Binnfiguren, Knopfen, fleinen Leudytern,
ornamenticten Platten u. §. w.
Binn 4
Blei . ” 3
leidht jchmelzbar, ziemlich) weich, die Formen auf bas Schirfite
fitllend.

Binn 8
Blet . 6
Antimon 05

Cbenfalls leiht fdymelzbar, aber etwas fprober und BHarter
al3 bie vorhergehende Qegirung.
Bled)-Legirung.
Binn 35
Blei 250
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Kupfer 2'b
Binf 05

Diefe Legirung von fdhbner weiffer Farbe laft fich
leiht 3u fehr Ddilnnen Blehen walzen und wird jum Yus-
filttern von Theefiften, jur Anfertigung von Caffetten fiir
titefijgen HRaudptabaf, jum Cinwideln vou Chocolade u. §. w.
perwendet. Rupfer und Jinf werden in Form feiner Spine
angewendet und die Legirung fogleich in biinune Platten ge-
goffen, weldje jobann zwijdjen Walzen zu papierdimnem Bledh
geftrect werben.

Brillant-Legirung.
Binn 29
Blei . 19

Diefe Legirung zeidhnet fi) baburd) aus, dbaf fie einen
ungemein hoben, dauerhaften Glany befipt und deshalb zur
Nadahmung von Brillanten und anderen Ehelfteinen fitr
Theaterjdymud veryvendet werben famn.

Man ftellt {id) gewdhnlich eine aus gwei Theilen Binn
und einem ITheil Blei beftehende Legirung bar, in welde
man fo lange Binn eintrdgt, bi3 ein Tropfen, den man zur
Probe auf eine glatte Cifenplatte fallen Ligt, einen Spie-
gel Bilbet.

Die »Brillanten« werben auf die Weife dargeftellt, dap
man ein in Form eines Edelfteines gefdliffenes Glasitiid,
einen jogenannten Tunfftein, rajd in die gefdhmolzene Le-
givung taudyt, wieber Herauszieht und erfalten ldft. Die fleine
Menge der Legirung, welhe an dem Steine BHaften bleibt,
erftarct jdmell und fallt dann ab.

Bon aufen fehen diefe Brillanten rauh ausd und geigen
graue Farbe, indef bie glatte Jnunenfeite fhon fpiegelt und
bei fimjtlichem Qichte daz Nusfehen von Ebelfteinen zeigt,
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und swar von Diamanten; iibersieht man die Spiegelfldchen
mit tothem, blauem, griinem UnilinfirniB, fo madht fid) der
Effect diefer Farben ebenfalld neben dem Spiegelglanze geltend.

An Stelle der leidht fpringenden glifernen Tunfijteine
fann man audj bie Sinnbrillanten mittelft paffend gefdliffener
Stiife aus wohlpolirtem Stahl oder Bronge Derftellen.

Leidht jymelzbare Gief-Legirungen
fiir @egenftinde, 1weldge Teiner grofen Hibe audgefept
werden biirfen, wie 3 B. Holzjdnitte, Sypsformen u. §. w,
werden gewdhnlid) unter Anwendung einer der oben ange-
gebenen, leiht fdymelzbaren Legirungen, weldhe Blei, Jinn
und Wismuth enthalten, dargeftellt.

Da e3 bei bdiefen Legirungen gani bejonders darauf
anfommt, baf {ie niederen Scmelzpuntt haben, fehr diinn-
flitflig yoerben und die Formen auf da3 Sdhdrfite ausfiillen,
o fudit man nad) Compofitionen, weldhe allen diefen An-
forberungen entfprechen, und {inb in biefer Besiehung bie
{ogenannten Abflatich- ober Clidjirmetalle von Widhtigteit,
iubem biefe gany befonders zur Unfertigung wvon Abgiiffen
von  Holzidhnitten bdienen. Diefe NAbgiifje, Abflatiche ober
Clid)é3 werden dann an Stelle der Original-Holz{dhnitte in
bie Druderpreffe eingefest.

Cligé-Legirungen.

Binn 3
Blei 2
BWismuth 5

Sdymelzpuntt 916 Grad C.; ausgeseidnetes Clichirmetall,
aber wegen be3 hoben Wismuthgehaltes foftfpielig darju-

ftellen. @twas billiger fommen nadyftehende Gemifche zu
fteben:
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I I I v
8imn 1 3 1 2
Blei 1 5 15 2
Wismuth 2 8 3 )
Antimon — — —_ 1

fegivungen fiir Abgiiffe von Mitnzen.

Diefe befonbers fiiv Mebailleuve und Mitnzenjammler
werthoollen Legivungen miiffen feft fein und jdharfe Abbdriice
geben; Metallgemifdye, welche biefem Swede entipredjen, find
nadyjtehenbe :

I
Binn 3
Blei 13
Bizmuth . 6
II
Binn 6
Blei 8
Wismuth 14

Legirungen zum AbgieBen von Naturgegenftinden

riidte, Bldtter, Rdfer, Shlangen, Cidedhfen u. §. w.
fonn man nur unter Amwenbdung der leidhteft {dhmelzbaren
Legirungen, welde man iiberhaupt Ffennt, obhne dap bie
Segenftinde Sdhaben leiden, abgieBen, und enthalten biefe
Legirungen neben Blei, Jinn und Widmuth aud) nod) Cad-
mium. Diefes, obwohl fiir fih allein erft bei 455 Grad
jdmelzbar, Hat bod) die Eigenidaft, den Schmelzpuntt ber
Metallgemife fo auBerordentlid) su erniedrigen. (Vgl. aud
oben Geite 23.)

Sdloffer. Dad Lithen. 2. Anfl, 6
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Wood's Wetall.

Binn 2
Blei 4
Wizmuth 5—8
Cadmium 1—2

Diefe filberweif audfehende, fehr feinfornige Legirung
jehmilst fhon gwifchen 66 und 72 Grad. Diefelbe ldft fid
aud) in audgeeichneter Weife sum Lothen vertvenben.

Lipowit’s Metall.

Binn 4
Blei 8
Wigmuth 15
Cadmium 3

Diefed unter allen Legirungen am [leidyteften fliiffige
Metallgemijch) wird bei 55 Grabd weid) und ift bei 60 Grad
vollftandig gefdhmolzen.

XI.
Die Hartlothe.

Aug der vorftehenden Darftellung iiber dasd Wefen dex
Sdynelllothe ergiebt fid) jhon, dap die Sufjammenfepung diefer
Compofitionen eine folde ift, um ein Shwanten bez Schmels
punfte3 bderfelben innerhalb ziemlicdh) weiter Grengen zu be-
dingen. Nod) weit grofer find aber bie Unterichiede, welche
fih bezitglich der Flitffigleitdgrade bei den Hartlothen ergeben,
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inbem Diefe mitunter eine folche Bujammenfegung erhalten,
baB fie erft in {tarfer Gliihhige fliiffig werden.

Wihrend man deshalb mandje Hartlothe zwar nody auf
gerodhnliche Weife mit Hilfe des Ltheolbens zu fhmelzen im
Stanbe ift, bebarf es bei anberen der Anwenbdung von be-
jonderen Borricitungen, Geblife-Apparaten oder Crhisen des
gangen zu [dthenden Gegenftandes in Heftigem Feuer, um das
Roth in ben fliiffigen Juftand zu verfesen.

Mit Riidfidt auf die grofe Verfdhiebenbeit der 3u
[thenden Metalle und Metallcompofitionen, die mit Hilfe
ber Hartlothe geldthet werben follen, wird aud) die Ju-
jommenfeung lepterer eine fehr variable jein mitflen, und
ergiebt fih fdhon aud der auf Seite 91 angefithrien Gin-
theilung ber Hartlothe, daf die Sahl derfelben eine fehr be-
beutende ift.

Die Kupferiothe.

Obiwoh! eine fehr grofe Sahl von Hartlothen Kupfer
enthilt und demzufolge audy zu bden Kupferlothen geredynet
werden fonnte, wollen wir diefe Compofitionen nidht Hierher
vechnen, fonbdern verftehen unter Kupferlothen bier nur jene,
in welden Kupfer den wefentlicdhen Beftandtheil bilbet.

Das Qupfer ift ein Metall, weldhes erft bei fehr hoher
Temperatur {dhmilzt und aud) auf bdie Sdhmelzbarfeit der
Legirungen in biefem Sinne Cinfluf nimmt; bie Fupfer-
Baltigen Qothe find baher fdmmtlih als ftrengflitifig anzu-
feben; je mefhr man bden SKupfergehalt biefer Lothe herab-
mindert, befto niebriger liegt aud) gewshulid) ber Schmelz-

punft derfelben.
6
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Dasd Kupfer algd Loth.

Geiner 3dhigleit und Feftigleit wegen befibt das reine
RKupfer ganz ausgezeinete Cigenjdhaften al8 Loth und wird
ang bdiefem Grunde aud) vielfach zum Lothen von Guf-
und Schmiedeeifen, wohl aud) von Stahl angewendet. JIn
jenen Fdllen, in ielden bdie eigeuthitmliche Farbe bdes
Rupfers nidht ftovend wirft, ift bdie Berwendung besdjelben
sum Lwthen der genannten Metalle beftend zu empfehlen. Je
nac) der Art der zu Ibthenden Fldden fann man das
RKupfer in Form diinner Blechitreifen, jogenannter »Paillen«
(paille Beit im Franzdiijhen Strohhalm), oder in Form
pon feinen Feilfpdnen anwenden, weldje auf die zu [Hthenbde
Stelle geftreut twerden.

Man fann feine Feilfpane aud) in ausdgezeichneter Weife
sum LWothen des Rupfers felbft benitgen und evielt Hierbei
fehr fchime Crgebniffe; in der Mehrzahl ber Falle beniiht
man nur ftarf fupferhaltige Legivungen von leichterer Schmels-
barfeit al8 dag Kupfer felbit.

‘Dag Qupferloth.

Die gum Lothen von Kupfer, wohl aud) von Bromge
angewendeten Kupferlothe find Gemifhe aus RKupfer und
Blei; je mehr man den Bleigehalt der Legirung vergrifert,
befto leidjter jhmelzbar wird diefelbe, defto mehr weicht fie
aber in Bejug auf Farbe und Jihigleit von dem RKupfer
felbjt ab. Das gewdhnlich angewendete Kupferloth Hat die
Sujammenfeung:

Kupfer 5
Blei

—
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Cine anbdere Compofition, 3u gleichem Bwede dienend,
bat die Bujammenfepung:

Kupfer 80
Blei 15
Binn 5

Das Kupferamalgam.

Dasg Qupferamalgam, b. i. die Berbindung aus Kupfer
und Quedfilber, lafit fid) fehr swedmifig sum Lothen folder
Bronge- und Kupfergegenftinde verwenden, welde Feiner
ftarfen Grwdrmung unterworfen werden follen. Man ftellt
ba3 Rupferamalgam dar, indem man aus einer Qupfervitriol-
l6fung durd) Sdhiitteln mit Jintbled) bas Kupfer in Form
eine fehr feinen Pulvers ausfillt, lepteres mit Heifem Waffer
wifdt und trodnet. Je naddem das zu erzielende Amalgam
grifere ober geringeve Hirte haben foll, bringt man zwifden-
20 und 36 Gewidtstheile bes Pulvers (je mehr Kupfer, dejto
birter) in einen Porzellanmdrfer, iibergiefit e mit fo viel
Sdywefeljdure, bdaf ein Brei entteht, und riihrt diefen an-
bawernd mit 70 Theilen Quedfilber, bi8 mau eine gleid-
formige Maffe erhdlt. Die Scwefelfdure wird aus lepterer
durd) Wajden mit Waifer entfernt und erhilt man bas
Amalgam nad) 10—12 Stunbden alg hHharte polirbare Maife.
Diefelbe wird bei ldngerem Crhiben auf etwa 350 Grad weid)
und Inetbar.

Um mit diefem Amalgam zu [bthen, beftreidht man bdie
Lothfugen bder RKupfer- oder Brongegegenjtinde mit Quid-
waffer, woburd) fie in Folge der WAusdjdeidung von Lued-
filber weif werden, ftreut dad Pulver de3 Amalgams auf die
Lthfuge und iiberfihrt e3 mit dem Beifen Lothfolben, bis
bie Lothung vollendet ift. Dasd Quidwaffer wird eralten,
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wenn man 10 Gemwidjtatheile Quedfilber in der Kilte mit
11 Gewicdhtatheilen Salpeterfiure behandelt, bis bdie Ldjung
erfolgt ijt, und lestere mit 500—550 Gewidytatheilfen Regen-
waffer verbiinnt.

Dad Mejfing-Sdhlagloth.

Diefes widptige Loth, weldhed von fehr vielen Metall-
arbeitern zum Lothen von {trengflitffigem IMeffing, von
Bronge, Kupfer, Cifen und Stahl angewenbet wird, fann in
Bezug auf feine Jujammenfepung ald eine Art von Meffing
angefeben twerden, weldhem bisweilen eine gewiffe Menge von
Jinn jugefiigt wird.

Daz Mejfing befteht befanntli) aus einer Legirung
bon Rupfer und Finf. Die Mehrzahl aller im Hanbdel vor-
fommenben Meffinggattungen Hat durdjichnittlich eine jolche
Bujammenfepung, baf auf 68—70 PBrogenttheile Kupfer
32—30 Progenttheile Jinf verwenbdet iwerden. 8 giebt
ibrigend audy gewiffe Meffinggattungen, bderen Sujammen-
fepung wefentlid) von biefen Grenpwerthen abweicht und in
weldjen man 24—40 Progent Jinf finbdet.

Je weniger Jint ein Meffing enthilt, defto néifer fteht
e3 in Begug auf feine allgemeinen Cigenjdhaften dem Kupfer;
je sinfreiher man bdie Legirung madit, defto mehr treten
Cpridigleit und Fryftallinifde Bejhaffeneit fervor. FJum
Lothen mit Dartlothen fann man in der Regel nur Le-
gitungen anwenbden, deren Jinfgehalt nicht mehr als 34 Per-
cent betrdgt.

Nachdem  erfahrungsmiifiq bei Hen Hartlothen bdie
Sdymelzbarfeit mit bem fteigenden Biufgehalt grofer wird,
fig aud) die Farbe fehr wefentlich dndert und nament:
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lih die Sprodigleit fehr sunimmt, jo fudyt mau leterem
Umftanbe bejonberd baburd) entgegenzuarbeiten, dbaf man in
per Lothcompofition einen Theil ve3 Jinfed dburd) Jinn er-
febt; die Haltbarfeit des Lothes wirh hievdurd) uicht alterirt,
wohl aber wird die Schmelzbarkeit erleidjtert und die Spridig-
feit wefentlid) verminbert.

Geht man jedod) mit bem Bujap von Binn iiber eine
gewiffe Grenge hinaus, jo erhdlt man war diinn- und aud
semlich leichtflitffige Lothe, weldhe aber von graureifer Farbe
find und merkwiirdiger Weife wieber jehr fpride werden, o
fprode, dbap die Lothndhte aufreifen, wenn man verfudyt, den
Gegenftand zu biegen. Der Umiftand, daf ein zu grofer Su-
fag von Binn das Loth fehr in feinem Werthe beeintvdchtigt,
bedingt, daB man mit dem Bumifden Dbiefes Metalle3 zu
Partloth fehr behutjam verfahren mufp.

Hat man fehr ftrengfliiffige Metalle zu [othen, fo fann
man fid) unmittelbar des Meffings felbft al3 Lothes bedienen;
in manden Fillen ftellt man fid) fjogar ein vedht {treng-
fliiffiges Loth dadurd) dar, daB man Meffing jdhmilzt und
Qupfer beimengt. Die BVorfdriften, welde zur Darftellung
von Hartlothen befannt geworden, find fehr zahlreidhe, ohne
jebodh fammtlic) ihrem Brede zu entfprechen; wiv laffen daber
an Stelle einer grofen Anzahl von Bor{driften nur eine
geringere Sahl derfelben folgen, welde aber jammtlic) rwoh!
etprobt und von ausgezeihneter Wirfung befunden wurben.

Gelbe Dartlothe.
Sdwerft fdmelzbare Hartlothe
Appelbaum’s Compofitionen.

L
Kupfer 58
Biuf 42
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II.
Mejfingblech 8542
Binf 13568

Sarmarid’s Compofition.

III1.
Meffing 7
Bint 1

PBredtl's Compofition.

IV.
Kupfer 5330
Binf 4310
Binn 130
Blet 0-30

Die vorftehend angegebenen Hartloth - Compofitionen
haben bdie jdone gelbe Farbe des Meffings, find fehr fejt
und bediirfen um Flitffigwerden der Hodften Hisegrabe,
fonnen fomit fitv alle Arten des Cifens, fiir Stahl, Kupfer
und Bronge verivenbdet werden.

Gtrengfliiffige Lothe.

L
Meffingbled) 8112
Bint 18-88
I
Kupfer 5408
Bint 4529
I11.
Meffing 3—4

Bt i
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Diefe Lothe {dhmelzen leidter als bie vorbhergehenden
und find namentlid) fiiv alle jene Metallarbeiter gut an-
wendbar, welde fid) mit der Verarbeitung von Meffing be-
faffen, fo namentlid) fiir Medanifer, Giictler u. {. w.

IV.
Meffing 7826
Bint 1741
Gilber 433

Diefes Lth, zwar durd) feinen Gehalt an Silber
etwad theuer DPerzuftellen, befist die werthvolle Cigenfdaft,
fid forwohl mittelft des Hammers, Walzwerfed al3 Draht-
juges bearbeiten su laffen, e3 ift dehnbar und zdbe zugleidh.

LQeidtfliiffige Lothe.

I
Meeffing 5
Bint 25
II.
Meffing 5
Bint 5

Dalbiweife Dartlothe.

€
Kupfer 533
Bint 46-7
1L
Meffing 12
Bint 4—7

Binn 1
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Meffing
Bint
Binn

Kupfer
Bint
Binu
Blei

Die unter Nr. I angefiihrte

Die Hartlothe.

I1IL

IV.

22
10

44

49
320
1-20

Compofition (Bolt’s

Sdylagloth) und die Compofition IV (Predjt(’s Halbweifes
Loth) find jiemlid) leichtfliiffig.

Weifge Dartlothe.

Meffing
Bint
Binn

Meffing
Bint
Siun

Mefling
Binf
Biun

I

II.

IIIL.
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IV.
Kupfer 5744
Zint 27°98
Biun 1458

Jujammenitellung der Jujammenjessung der
ver{hiedenen Hartlothe nady AU. Krupyp.

Jn feinem ausgezeichneten Werle itber die » Legirungen«
(A. Dartleben 1879) giebt A. Krupp bdie nadftehende
Tabelle itber die Sujammenfeung verjdjiebener Lothgattungen,
weldhe fih fdmmtlid) in der Praxis bewdhrt Haben.

A) Bujammenfegungen in Prozenten (ausd Den
reinen Metallen dargeftellte Lothe)

Kupfer Bint Bimn Blei

Gelr ftrengfliiffig 5794 4206 — =

b833 4167 — —
Gtrengflitjfig 5000 5000 — —
Leichtflitffig 3334 6666 — @ —
Dalbweif Leichtflitffig 4400 4990 330 120
Weifs leichtflitffig 5744 2798 1458 —
Neuloth 7200 1800 400 —
©djlagloth nady Bolt 5330 4670 — —

B. Bufammenfesung in Prozenten (aus Weffing
und 8int dargeftellte Lothe)
Meffing Jint  Jinn
©ehr ftrengflitilig 8542 1258 —
» » 700 100 —
Strengflitffig 300 100 —
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Strengfliiffig 400 100 —
Leidhtiliffig 500 200 —
» 500 400 —
$Halbweip 12:00 500 100
4400 2000 200
Weip 4000 200 8.00
» 2200 200 400
1800 12:00 3000
Sehr dehnbar 78256 1725 —
Fiir Giirtler 81112 1888 —

C. Meffinglothe (Sufammenfepung in Progzenten).
Rupfer  Bint Binn Blei

®elb, ftrengfliiffig 53.30 4310 130 030

Dalbieif, leichtflitffig 4400 4990 330 120

Beif 5744 2798 1458 —
XII.

Die Argentanlothe.

Wie {hon der Name andeutet, werden die hierher ge-
forigen Lothe Bauptfadlih zum Lothen von Argentan obder
Reufilber verwendet, dad find Legirungen, weldje durd) ibre
jpecifijhen Cigenjcdhaften (Gehalt an Nidel, grofe Hirte und
weifie Farbe) die Anwendung von Lothlegivungen nothwendig
madjen, welde diefen Cigenjdjaften mbglichft entjpredjen. Da
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pag Neufilber zu Dden fehr (ftrengfliiffigen Regirungen zu
rednen ift, fo fann man den Wrgentanlothen ebenfall3 eine
jolhe Bujammenfebung geben, daf ihr Schmelzpuntt jehr hod
liegt, und gehdoven bdemnad) bdiefe Lothe zu den eigentlichen
Hartlothen. Die Argentanlothe zeidnen fid) vortheilhaft burd
einen hohen Grad von Fejtigfeit aud und werben bdeshalb
aufer zum Lothen von Wrgentan in jenen Fdllen zur An-
wendung gebracdht, in weldjen e3 erforberlid erjdjeint, daf der
gelothete Gegenftand eine bebeutende Wider{tandsfdbigfeit be-
figt. RNadpdemn dad Wrgentanlot) mit einer Farbe Hergeftellt
werden fann, weldje jener de3 Stafhled fehr nahe fommt, fo
bedienen {ih) aud) die Stahlarbeiter desdfelben mit Borliebe u
ihren Arbeiten.

Das Argentanloth jteht in Bezug auf feine Sujammen-
febung mit ben gewdhnliden Hartlothen in einer gewifien
Beziehung. Wie die Hartlothe ald Mejfing betvadjtet werben
fonnen, weldem Jinf zugefest wurde, fann man die Argen-
tanlothe als Neufilber anjehen, weldes einen Bufap von Jink
erhalten Bat.

RNad) MaBgabe de3 grifeven ober geringeren Gefaltes
an Jinf ift a3 Argentanloth leidter ober jhwerer jchmels-
bar; eine Gteigerung de3 Binfgehaltes iiber ein gewifies Maf
Binaus ift unguldffig, indem das Loth Yierdburdy eimen zu
hohen Grad an Spridigleit gewinnen rwiirde.

Man unterjdeidet befonders swei DHauptiorten von
rgentanloth: leichtflitffiges ober ftrengfliiffiges Argentanioth,
und befist namentlich Dad leptere wegen fjeines bebeutenden
Ridelgehalted fehr grofe Feftigheit, rwesmwegen e8 aud) als
>Gtahlloth« begeichnet wird und allgemein zum Lothen diefes
Metalles dient.



94 Die Argentaniothe.

Qetdhtfliiffiges Argentanloth.

L
RKupfer 45
Binf 70
Nicel . 10
IL
Kupfer 350
Bint 565
Nictel 85
111
Argentan 5
Bint 4

Die Compofitionen I und II Hhaben eine ziemlich gleidye
Bufammenfebung und diefer entjprediend aud) siemlidh) Die-
felben Cigenjdhaften; in der Compofition III ijt unmittelbar
»rgentanc, dasd it ein Gemijd) aus Kupfer, Jinf und Nidel,
in Anwenbdung gebracht; um Dbaher bei Beniibung von
Argentan felbjt ein Loth von paffender Befdjaffendeit zu er-
Dalten, ift e8 nothwendig, die Jujammenfepung bes zur Her-
ftellung be3 Lothed verwenbdeten Argentans gemnau zu fennen,
ober nur vorerft Fleine Scymelzproben vorjunehmen, nad
peren Crgebnif man fich leidt ein Urtheil iiber die angu-
wenbende Jinfmenge bilden fann.

Man fann annehmen, das ridtige Verhdltnif zwifden
Argentan und Jinf getroffen zu Haben, wenn dag Metall-
gemijc lebaften Glang und ebenfoviel Sprobdigleit zeigt, daf
e3 fih in beifem Jujtande gerabe noch pulvern [aHt und eine
Probe in Berithrung mit einem fehr ftarf glithenden Lbth-
folben eben nod) flisffig wird.
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Strengflitfjiges Argentanloth) (Stahl-Loty).

L
Kupfer 35
Binf 565
Nictel 95
I1.
Kupfer 38
Bint 50
Nickel . 12

Die Compofition I erfordert jdhon fehr Hejtiges Feuer,
um gejdymolzen su werben, II fann gewdhnlich nur unter
Unwenbdung einer fehr beiBen, durd) ein Sebldfe angefadten
Flamme zum Fliegen gebradt werden.

Die Darftellung der Argentanlothe fann, wie {dhon
angegeben, burd) bdivected Bujammenjdhmelzen der drei Metalle
vorgenommen werden, wobei man dad Kupfer zuerft fhmilst,
jobann Binf und Nidel gleidzeitig eintrigt, oder bdiefelbe ge-
{dieht durd) Bufammenjdymelzen von Argentan mit Jink.

Die leptgenannte Wethode ift nidht nur die bequemere,
fondern fie Hat auBerbem bder erften gegeniiber mandje Bor-
siige, Defonbers wenn man bas Loth nur in fleinen Wengen
anfectigt. Die Temperatur, welde zum Sdmelzen der Ar-
gentanlothe erforderlich ift, ift ndmlid) immer eine jo Hobe,
baf bei berfelben {dhon eine erfledlidge Menge des fo leidht
fliichtigen Binfmetalles zur BVerdampfung gelangt und eg in
Folge deffen jdwer Halt, eine Legivung von genau beftimmtem
Bintgehalte su befommen.

Darftellung der WUrgentanlothe.

Man beginnt die Arbeit der Darftellung ded Argentan-
lothed bamit, baf man Das zu verwenbdende Neufilber nieber-
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fdymilzt, ftarf erhit und etwa jed)s Behntel der Jinfmenge,
weldje man zufiigen will, einwirft. Unmittelbar nad) dem
Gintragen bed Binfes rithrt man bie gejdmolzene Maffe mit
einem eigend zu biefem Biwede beftimmten Cifenftabe frdftig
purd) und nimmt eine Probe ber Legirung.

Bu bdiefem Behufe |dhopft man mittelft eine3 fleinen
Cifenldffels, ber einen Ausguijdnabel befibt, ausd bem Tiegel,
in iveldhem bie Qegirung gefdymolzen wird, und gieft diefes
Quantum auf einer falten Stein- ober Eifenplatte aus,
wirft e3 unmittelbar, nadjpem e3 erftarrt ift, in einen
Mborfer und verjucht, dasdjelbe in nod) Heifem Suftanbde ju
pulvern.

Die Legirung hat die ridhtige Bejdhaffenbeit, wenn fie
fig burd) friftige StoBe eben nod) pulvern [dgt; ift man
gar nicht im Stanbe, fie 3u pulbern, jo eigt diefe Exfdheinung
beftimmt an, daf nod) su wenig Jinf vorhanden ift. Sriveift
fih hingegen die Legirung, fo lange fie nod) Heif ift, fo
fprobe, bdaf fie durd) einen friftigen Hammerfhlag in viele
Gtitde zerfpringt und fih im Morfer leicht pulvern 1Gft, jo
enthilt fie einen UeberfduB an Jink, ift in Folge bdefjen nicht
nur ju leichtflitjfig, jonbern befit aud) eine su geringe Feftig-
feit; Qegirungen, beven Binfgehalt fiir unfere Jwede ein u
bober ift, find jdon an dem fehr ftarfen Glange ju erfennen,
weldjer ihnen eigen ift.

$Hat man o gearbeitet, baf man nidt die Gejammt:
menge be3 Jinfes auf einmal zugefiigt Hat, jo fann man,
falls ficy die Probe nicht von der ridjtigen Bejchaffenbeit er-
weift, abermald Bint zufitgen, big man endlidh Loth von
getviinidhten Cigenjdhaften echalt.

3t man, was wohl nur dann vorfommt, wenn man
Bint zu einem Argentan, bdeffen Sujammenjepung man gar
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nidt fennt, in gewiffer Menge gefiigt Hat, mit dem Bint-
sufap gu weit gegangen, fo fann man bem Uebelftande auf
sweterlei Weife abhelfen.

Crhdlt man die Legivung durd) lingere Beit in Flup,
fo verfliihtigt bei Dder BHohen Temperatur, reldje zum
Scymelzen be3 Argentans nothwendig ift, eine fehr betricht-
liche Menge von Jinf und fann man durd) ein lingere Seit
andauernded Schmelzen der Legirung diefelbe endlid) auf jenen
Binfgehalt bringen, weldjer fitr den vorliegenden Fall gerade
dber ridytige ift.

Bwedmdfiger ift e3, den Fehler durd) Jufah von
Yvgentan ju corrigiven; man erfpart hierburd) an Yufwand
pon Brennmateriale und ed geht fein Jinf verloven. Damit
fih ba3 sugefepte Urgentan rafd) mit bem gejdhmolzenen Mee-
talle veveinige, foll man badjelbe immer in Form von Feil-
oder Drehipdnen (wie fie fid) ald Abfidlle bei ber Fabrifation
von Argentamwaaren evgeben) anwender.

Man ftreut auj die gefdymolzene Legirung eine gewiffe
Menge von Argentanfpdnen und rvithrt bdiefe mittelft einer
Stange aud Hartem Holze in bdie fliffige Maffe ein. Wenn
man Holy in bdie gejhmolzene Legirung taudyt, fo beginnt fid)
bas Holz in Folge ber hohen Temperatur fogleih zu zer-
fepen; es bildet fich) eine groBe Menge von veducivend wirfen-
ben Gafen, welde in der Fliffigleit emporfteigen und eine
innige Pengung der Beftandtheile derfelben veranlafen.

Bur Lothung von Neufilberwaaven, foferne bdiefelben
nidgt dazu beftimmt find, auf fehr Hohe Temperaturen erhibt
ju werden, bedient man f{id) gewdhnlid) ber leichtflitffigen
Argentanlothe, und ift die ridhtig ausgefithrte Lbthung faum
wafrnehmbar, inbem bdie Farbe deg Neufilbers und jene des
Argentanlothes ziemlich diefelbe ift. Das Loth wird immer

Sdloffer. Dasg Lothen. 2. Aufl, d
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in Form eined miglidhft feinen Pulverd angewendet, inbem
hiertburd) die Bortheile erzielt werden, daf man fdnell und
mit Yufwand von wenig Material das Lithen vollfithren fann.

Am beften arbeitet man in der Weife, dap man ben
Morfer, weldjer sum Pulvern pes Lothes bient, ftarf an-
wdrmt, bdad gejdmolzene Loth auf einer grofen Eifenplatte
audgieBt, {o dafp bitune Platten entftehen, welde jofort mit
bem Hammer in Stiide zerjhlagen und in den Morfer ge-
worfen twerben. Dad aus feinen und groberen Theilen be-
jtehenbe Pulver, weldes man durd) dag Stoen in dem
Morfer erhdlt, wird durd) ein Haarfieb gejchlagen, die feinen
Theile al3 Loth verwenbdet, die groberen abermals dem Pulvern
unterioorfen.

Da3 Pulvern des Avgentanlothes ift eine fehr miihe-
volle Arbeit, weldje nid)t nur einen grofen Kraftaufwand wegen
ber Zibigteit der Legirung felbit verlangt, jondern einen jolchen
aud) yoegen Der Riirze der Beit, in rweldjer dasfelbe ausge-
fiibrt werden mu — fo lange bdie Legiruug nod) Beif ift —
bebingt. Wir halten 8 baber fir zwedmafiger, bas Pulver
ber Legirung in anderer Weife davzuftellen.

Man (6Bt fidh su diefem Bebufe eine aus zwei genau
aufeinander paffenben Theilen beftehende Giegform aus Gup-
eifent anfertigen, welge bas Giefen eines Cylinpers geftattet,
ber 20 i3 30 Gentimeter lang ift und 8 bis 10 Centimeter
im Durdymefler hat. Diefer Cylinder witd inuen leiyt mit
Oel und Lampenruf ausgericben, damit bie eingegoffene
Legivung nidht anbafte und mit der gejdymolzenen Metall-
mijdung gefiillt.

Racdpdem der Cylinder vollfommen erfaltet ift, fpannt
man denfelben in eine medjanifhe Drefbant und ftellt Den
Drefhmeifiel o, daB von dem Eylinder febr diinne Drebhipine
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abgefchnitten werben, welde exhist und dann gepulvert werben.
WMan fann aud) den Cylinder unmittelbar gegen eine rafch
rotivende, wie eine Feile gehauene Staflfcheibe prefien und
die lodgeriffenen Feilfpdne jammeln.

XIII.
Die Silberlothe.

Die filberhaltigen Lothe dienen nidht nur zum Lothen
von Silbergegenjtanden allein, jondern werben aud) wegen
ihrer groBen JBabigleit und Feftigleit zum Lothen anderer
Metalle in jenen Fdllen angewendet, in weldjen man von dem
gelbtheten Gegenftande grofe Widerftanbdsfahigteit verlangt.

Man unterfdeidet hauptiachlich Silber-Sdlagloth, weldes
entweder aud Kupfer und Silber allein beftefht und dann fehr
delhubar und jzdhe ift, oder weldjem auch ein Jufap von Jint
gegeben wird, und Silber-Schnellloth, su weldhem auper den
cben genannten Metallen nod) eine Fleine Menge von Jinn
mit in die Compofition aufgenommen wird.

Silber-Sdylagloth.

Se nad) der Berwendung ded Silber-Schlaglothes be-
nitgt man verfdiedene Compofitionen, welde fidh durd) ibre
Schmelzbarfeit vou einanbder unterjdjeiden, und beniipen die
Silberarbeiter filr Qegirungen von verfdjiedenem Feingehalte
aud) verfchiedene Lothe, wie audh fiir das eigentﬁc[)e7 Lothen

*
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andere Metallgemifdje verwendet werden ald fiir dag Nady-
[Bthen.

Hirtefted Silberloth fiir feine Silbergegenitdnde.

RKupfer 1
Silber 1
Harted Silberloth.

L
Kupfer 1
Gilber 20
Mejfing 9
II.

Kupfer 9
Gilber 28
Meffing e
Weides Silberloth.

L
Gilber 5
Mejfing -
II.

Stlber 3
Qupfer .
Bint A
I11.

Gilber %
Meffing -~
Binn i
BIBLIOTECA
Faculdade ~*° 7 =« o=
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Diefe Lothe bdienen vorzugdweife sum Bollenden der
bereitd unter Unwendung von Hartem Silberloth geldtheten
Gegenftande, indem man mit denjelben jolde Stellen, an
weldjen die Lothung fehlerhaft ift, nadybefjert. Mandje Silber-
arbeiter verwenden zu diefem Jwede aud) geringere Kupfer-
Gilberlegivungen mit Jinf gemijdht, 3 B.

Cilber 12
Kupfer 4
Bint 1
Leidhtfliiffige Silberlothe.
Silber 5
Meeffing 6
Bint 2

Diefe Legirung ift 3war von fehr geringer Strengflitjfig-
feit, aber aud) ziemlich fprode und wird haufig sum Lothen
pon ordindren Silberwaaren in Anwendung gebradt.

Silberiothe jum Lothen von Eijen, Stabl, Guf-
eifen nud Kupfer.

L
Silber 10
Meffing 10
II.
Silber 20
Rupfer 30

Bint 10
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IIT.
Silber 30
Kupfer 10
Binn 05
Silber-Sdynellloth.
Silber 60
Meffing 60
Binf 5

Bei jenen Lothen, welde unter Anwenbdung von Meffing
pargeftellt werben, Hat man darauf ju adjten, daf feine3 ber
Metalle, weldje jur Compofition verwendet werben, Eifen ent-
Balte, inbem erfafhrungdmifig fdon bdie Anwefenbeit einer
fdeinbar gany zu vernadjldjfigenden Menge von Cifen Hin-
reicgt, um die Cigenfdjaften der Legivung fehr wefentlih) 3u
beeinfluflen und die Lothe jproder zu madjen.

Die Silberlothe werben entweder in Form feirter Feil-
fpine ober fitr feine Avbeiten wohl aud) in Form von Drdhten
oder Paillen angewendet; der Perftellung bder lesteren fommt
bie groBe Jdhigleit und Dehnbarfeit, weldje der Mehrzahl
der Silber-Qegirungen eigen ift, fehr zu {tatteu.

JIn ben grofen Silberwaaren- Fabrifen bedient man
fidg in newerer Beit vielfach zum Listhen blod der Legivungen,
aud welden ber Silbergegenjtand felbft befteht, und jhmilst
piefe in Form feiner Feilfpdne unter Anwendung geeigneter
Cyisflammen-Geblife den Lothfugen auf, jo daf in bdiefem
Falle eine Lothung mit gany Homogenem SLoth (aus bden-
felben Beftandtheilen beftehend, wie die ju [Bthenden Gegen-
{tinde) ftattfinbet.
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XIV
Die Goldlothe.

Dag Gold in reinem Juftande und zahlreide Legirungen
desfelben finben in ber Lothlunft eine ziemlich) ausgedehnte
Amwoendung, welde aber der Roftbarfeit ded angewenbeten
Metalle3 wegen blos auf Goldgegenitinde, Platinwaaren und
hodhitend nod) auf die feinjten fleinen Stahlwaaven bejdhrantt
bleibt.

Die Legirungen de3 Goldes befien, je nad) der Art
und Menge der in ihnen enthaltenen Metalle, jehr verdieene
Farben, und unterideidet man gelbe, rothe, weife und griin-
gefarbte ®olblegirungen. Die Farbe ber zum Lithen bder
®olbgegenftinbe beniipten Lothe muf daber, um die LWoth-
{tellen jo wenig al3 mdglid) Hervortreten zu laffen, mit jener
ver zu [Gthenden Regirung itbereinftimmen.

Eben jo wedfelnd wie die Farbe der Gold-Legirungen
it bie Sdmelzbarfeit bderfelben und nimmt mit bem Golb-
gehalte sugleih ab. €3 werden bemnad) fiir Gegenftinde
aud feinem Golbe {trengflitfligere Lothe in Amwendung u
bringen fein, alg fiir folde, Deren Golbgehalt ein geringer ift.

Die Goldlothe werden aus Gold und Silber, ober Gold
und RKupfer, nod) haufiger aber ausd einem Gemifdye aller brei
Metalle dargeftellt; in manden Fdllen giebt man bem Lothe,
um e weniger ftrengflitffig su machen, einen Jujah von=Sink.
Qetered darf aber nur dann gefhehen, wenn die fo geldtheten
‘Gegenftinde nidjt gefarbt werden jollen, indem bie zinfhaltigen
Legirungen beim Farben {dhwary werden.



104 Die Goldlothe.

Fiir Golbgegenitande, weldje entweder gany ober theil-
weife mit Cmaille bebect twerden follen, wenbet man nur
Legivungen an, welhe blod aus Gold und Silber ober
aug Gold, Silber und etwasd RKupfer beftehen, und bezeidynet
diefe Gemifche fpeciell ald3 »Emailliv<-Lothe.

Dasd reine Gold ald Loth.

Bevor man in der Conftruction ber Loth-Apparate
pahin gelangte, foldje DHibegrade mit Hilfe derfelben zu er-
sielen, daf Platin leidht gejdymolzen werden fann, verivendete
man jum Lothen von Platingerdthen, iwie fie von den Che-
mifern und in den Schwefelfdure-Fabrifen bendthigt werden,
feined Gold al3 Loth.

Da3 Gold wird in diefem Falle in Form feiner
Drihte, weldhe glatt gewalzt werden, oder in Form bdiinner
Blechjtreifen auf bdie Lbthfuge gelegt und mittelft der Knall-
gagflamme aufgeidhymolzen. TWie aber die Crfahrung gelehrt
bat, find Platingegenftinde, welhe mit Gold gelithet wurden
— und gany befonders bdie Gefife, weldhe zur Deftillation
ber englifhen Schwefeljdure dienen — 1iweit weniger Haltbar
al3 jene, bei weldhen die Lothung durd) divected Jujammen-
jdymelzen ber Platinftiife unter Anwendung von Knallgas
vorgenommen wurde. Man wendet daher in neuerer Jeit
in ben Fabrifen von Platinwaaren allgemein bdiefes LWth-
verfahren an und bedient fi) ded veinen Golded nur nod,
um fdjadbaft gewordene fleinere Platingerithe (Fleine Schmels-
tiegel und Sdjalen, wie fie in den chemifhen Laboratovien
angewenbdet werden) wieder Herjuftellen. Dag reine Gold er-
forbert itbrigens ftarfe WeiBgluth, um gehorig in Flup
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su fommen, und ift auc) dann nodh ziemfich didfliiffig, fo
pag Ddie ridhtige usfilhrung Des Lithens unter Be-
nitbung von Feingold grofe Gewandtheit feitens der Arbeiter
erfordert.

Goldb-Hartloth.

Gold vom Feingehalt %000 9
Silber 2
Kupfer 1

Gtrengflitifig, fitr die feinjten Goldwaaren angetwenbdet.

G olo-BWeid) [oth.

®old vom Feingehalt 7%/, 12
Gilber. 7
Kupfer 3

@benfallg fitr feine Golbwaare in BVerwendbung, aber
weit leidhter {hmelzbar al8 voriges.

®olbloth fitr Golbwaare von 5/, Feingehalt.

L
Gold von 583/,,,, Feingehalt )
Silber 2
Kupfer 1
II.
®old von 8%/, eingehalt 4
Silber 1

Kupfer 1
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Goldloth fitr ordindre Goldwaare (Goldgehalt
fleiner ald %83/ ,00)-

I
Feingold 1
Gilber 2
Kupfer 1
IL
geingold 1
ober Gilber 2
Kupfer 2
Leidhtfliifiiges Goldloth.
L
Feingold 11.94
Silber 5474
Kupfer 2817
Bint 501
IL.
Gold von 8%/, 400 10
Silber 5
Jint 1
Goldloth fiir ju emaillirende Gegenftanbde
(Emaillirloth).
Strengfliiffiges Emaillirloth.
Gold vor 3%, 40 37

Silber 9
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LQeidhtfliifjiged Emaillirloth.

Gold vonr 5%/, 000 16
Silber 3
Kupfer 1

Weldje von diefen Compofitionen in Anwendung zu
bringen ift, Hangt von dem Grade der Schmelzbarteit ber
aufzutragenden Cmaille ab. Jft lepteve felbft fehr ftreng-
flilifig, fo Ddarf nur da3 erft angegebene RLoth wverwenbdet
werden, indem e3 fonjt gefhehen finnte, dap wdhrend bde3
Aufjchmelzens der Cmaille die Lothftellen fo ftarf erhipt
werden, dap ba3 RLoth felber sum Sdymelzen fommt. Fiiv
ordindre Golbgegenjtinde terden in ber Regel aud) nur
leihtflitifige Cmaillemaifen angewendet, und fann man fich
bafer in diejem Falle aud) de3 leichtihmelzbaven Cmaillir-
(theg Debienen. Dasd Lthen mit Hilfe der lepteren geht jehr
leiht unter Bubilfenahme bdes LWthrohred von ftatten; bdie
jhwever {dmelzbaven Goldlothe laffen fih zwar aud) mittelft
be3 gewdhnlidhen Lothrohres in Flup bringen, dod) ijt wegen
ber Damit wverbunbdenen Reichtigfeit und Sdnelligleit ber
Arbeit die Anwendung Dbejonbever Fleiner Gebldje-Apparate
fehr zu empfehlen.

XV

Die Aluminium-Lothe,

Seit dem Befanntwerden ded Aluminium-Metalled und
namentlid) jeitbem man gelernt Hat, diefes Metall in griBeven
Mengen darzuftellen, Hat man dasfelbe vieffad) zur Fabri-
fation von Runitgegenftanden verwenbet.
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Gine ber groften Schwierigleiten, welde fid) der An-
fertigung von Gegenjtinden aus WAluminium, welde nidt
aus einem einzigen Stitt beftanden, entgegenitellen, lag darin,
paf man fein fitr a3 Aluminium und Deffen Legirungen
vollftdndig paffendes Qoth fannte und auf verjdjiedene
Qothe angewiefen war, welde aber nur mangelhafte Re-
fultate gaben.

Gegemwirtig Hat man e jedod) in der RKunft, Alu-
minium in reinem Suftande, jowie in Form von Aluminium-
Qegirungen zu [6then, jdhon fo weit gebracht, daf bie Be-
arbeitung bes Wluminiums in bdiefer Ridjtung gar feine
Sdywierigfeiten bietet und bie Lothungen o volfommen
ausfallen, dafy bei Proben, die man mit geldtheten WAlumi-
niumftiien anftellte, eher a3 Wetall felbit brach, al da3
Loth nadhgab.

Wir verdanfen bie widptigiten Angaben iiber a3
Lothen be3 WAluminium3 und bdie Bearbeitung bdiefed neuen
Metalles Dhauptiadhlid) Parifer Fabrifanten, welde fid)
fpeciell mit Darftellung und Berarbeitung des Aluminiums
befdhiftigen.

Die frangdfijhen Fabrifanten verwenden zum Lothen
per Aluminium-Gegenftande filnferlei Lothe, weldhe zwar
alle aug Binf, Qupfer und Aluminium, aber in wedhfelnden
LBerhiltniflen beftehen, und laffen wir nadjjtehend die Bu-
jammenfesung derjelben folgen:

L
Gewidtstheile
Bint 80
Kupfer 8

Aluminium 12
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1.
Bint 85
Kupfer 6
Aluminium 9
I11.
Bint 88
RKupfer 5
Aluminium 7
1v.
Bint 90
Kupfer 4
Aluminium 6
V.
Bint 94
Kupfer 2
Wluminium 4

Weitere Aluminium-Lothe.

Aufer diefen Aluminium-Lothen werben nod) mehrere
anbere Compofitionen empfohlen. Bourbouge empfiehlt fitr
Segenftinde, wele nac) dem Lothen nod) bearbeitet werben
jollen, ein aus 45 Jinn und 10 Aluminium jujammen-
gefestes Loth.

Frifdmuth giebt folgende Legivungen als Lothe an:

A B
Silber 10 -
Kupfer 10 —
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A B
Aluminium 20 —
Binn 60 95—99
Bint 30 —
Wismuth — 5—8

Die Compofition B (ein gewidhnlides Schnellloth) joll
sum Lothen von Aluminium mittelft desd gewdhnlidjen Loth-
folbeng bienen.

Die Darftellung der Alwminium-Lothe erfolgt immer
in der Weife, daf wman uerft eine RKupfer-Aluminium-
Qegirung darftellt und bdiefe mit der erforderlichen Binfmenge
verfest. Man verfahrt dabei auf die Weife, daf man baz
RKupfer {Hmilzt und bag anjumwendende WAlnminium, weldes
man in drei 6i3 vier Partien theilt, allmdahlidy eintrdgt.

Nadjdem die Dicjte beider Wetalle eine fehr verjdhiedene
ift, jo fudht man bdurdy Umriihren wmittelft eines Eifen-
ftabcend bdie gefdhmolzenen Metalle moglidhit vollftanbig mit
einander zu veveinigen.

Unmitte(bar nachdem die lepte Partie von Aluminium
mit bem Kupfer vereinigt wurbe, fiigt man bdag Jinf zu,
wirft aber gleidjzeitig mit bdiefemt etwasd Fett ober Harz in
den Tiegel, worauf man rafdy umrithret, den Tiegel {ofort
aud bem gFeuer hebt und bdie Lothlegirung in eifernen
Formen, welde mit Steinfohlentheerdl oder Benzin aus-
gerieben find, su Stangen gieht. €3 ift hier zu bemerfen,
pafy nad)y dem Jujase des Jints bie gange Arbeit o rajd)
al3 moglidy su Gnde gefithrt werben mufp, inbem jonft bas
Loth nidt von entfpredjenber Bejdhaffenbeit zu erhalten ift.

Beyliglich des Jints ift zu bemerfen, daf man zur
Herftellung der WAuminiumlothe nur joldjes Jinf anwenden
barf, weldjes vollfommen frei von Eifen ift, indem fchon
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ein anjdjeinend gany bebeutungslofer Gehalt des Binfs an
Cifen die Cigenjdhaften der Lothe fehr erheblich in Bejug auf
eftigleit und Schmelzbarfeit beeinfluft.

Dasd Cintragen de3 Fetted oder Havzed gleichzeitig mit
pem Zinf hat den Bwed, die Orybation besd Jinfd ju ver-
bitten, und mup die Arbeit vom Momente bes3 Eintragens
pe3 Binfs barum moglih fdhnell zu Cnbde gefithrt werden,
weil die Temperatur der gejhmolzenen Maffe eine jo Hohe
ijt, baB bet lingerem Schmelzen berfelben fehr viel Jinf ver-
pampfen und hiedburd) die Cigenjdjaften der Lothlegirung ge-
dnbdert witrden.

Jrer Widerftandsfahigleit gegen hemifche Cimwirfungen
wegen verwenden auc) die Jahntednifer Haufig Aluminium-
Qothe jur Bereinigung der Metalltheile, weldhe zu den Hint-
lichen Gebiffen angewenbet werden. Kupfer darf in Legirungen,
weldje zu bem oben angegebenen Swede bienen, nicht, ober
nur in fefhr untergeordneten Mengen vorhanben jein, da bdiefes
Metall ziemlidh leiht von fauven Speifen u. {. w. an-
gegriffen wird.

Platin-Wlnmininm-Loth.

Gold 30
Platin 1
Silber 20
Wlumintum 100

Ulumininm-EGoldloth.

&old 50
Silber 10
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Kupfer 10
Aluminium 20

Loth fiir Wlnminimm-Bronge.

Das Auminium bildet mit Kupfer eine fehr fdhdn aus-
jebenbe und aud) durdy ihre inneren Eigenjchaften fehr
werthvolle Qegivung, wele Haufig zur Darftellung von
Qunftgegenftinden  benitbt - wird. Die Aluminium-Bromge
forbert ivieber eigens Defhaffene Lothe und nimmt man
Bieu Gompofitionen, bdie ausd gewodhnlidem Weifloth be-
fteen, welches man mit verfdiedenen Mengen von Jink
amalgam verfept Gat. Die Mengenverhiltuiffe find:

2 Weiloth 1 Jintamalgam obder
4 1 »
8 1

Dag  Binfamalgam ift eine Qegirung von Finf und
Quedfilber (die Kegivungen bder Metalle mit Quedfilber
werben befanntlic) Amalgame genannt) und wird biefelbe
auf bie Weife dargeftellt, dbaf man Jinf und Quedfilber in
ber $ige vereinigt. Man verwendet auf 2 Theile Jink
1 Theil Quedfilber. Das Jint wird gefdmolzen, dag Qued-
filber sugefiigt, tajd umgerithrt und dad Umalgam {chnell
abgefithlt. Dasfelbe erfdeint nad) dem Crfalten als eine fehr
fprode Regirung von filberweifier Farbe.

Bur Darftellung des Lothes fiir Aluminium-Bronge
{dmilst man zuerft das Weifloth, fiigt Das feingepulverte
Binfamalgam zu und gieft das Loth jogleid) in Formen.
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Das Lothen mit Wluminium-Loth,

Die Ausfithrung ded LWwthend mit den Aluminium-
Lothen muf unter Unwendung eines LWthfolbens gefdjehen,
weldjer aus veinem Wluminium befteht; an Lthfolben, weldhe
aug anberen Metallen beftehen, wilrde ywar das Loth leicht
Daften, fih aber fofort mit dem Metalle de3 Lithfolbens
fefbft legiren und hiedurd) eine Bejdhaffenheit exlangen, welde
3 al3 Loth ungeeignet erjcdeinen liefe.

Wenn man fid) eined der vorgenanuten fiinf Aluminium-
Iothe bedienen will, fo muf man frither erwigen, welde
Art von Lothung audgefithet werden foll; fiix ganz Heine
Objecte, 3. B. fiir Sdmudiachen, wendet man Loth Nr. I
an; fiir groBere Objecte, wie Kaffee- und Theefannen u. §. .,
witd Nr. IV angewendet und fommt diefe Compofition am
haufigiten zur BVerwenbdung.

Urfpriinglid) wenbete man zum LWothen der Aluminium-
Gegenftinde Lothe an, welde blod aug Wluminium und
Bint beftanben, und zwar in der Weife, da man grifere
Oegenftinde beim Lothen zuerft durd) ein leicht jhmelzbares
Qoth verband und mit Hilfe eined {dwerer {dmelzbaren
bie LWthung vollendete.

Die blog aus Aluminium und Jinf befiehenden Le-
givungen Haben bden Nachtheil, dap fie beim Scmelzen fehr
leicht orpdiren und Ddaher in Folge der Lrydidjichte die
Arbeit fehr erjhwert wird. Man fann diefem Uebeljtande
baburc) begeguen, daf man bdie feinen Kbrmer bes Lothes
(in biefer Form wird dasfelbe angewenbet) in Copaivabaljam
taucjt; fie werben von bdiefem umbpiillt, und ik Ddiefer
Baljom wihrend des eigentlidhen Lothvorganges forohl als

IuftabjclieBender wie aud) al3 reducirender RKbrper ein. Bei
&dloffer. Dag Lothen. 2. Anfl. 8
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Anmwenbdung der oben angegebenen Fupferhaltigen Compofitionen
ift aber die Mitbenitung bes Copaivabalfams eine gany iiber-

flitffige Sade.

XVI.
Das Formen der Lothe.

Die Lothe werden in fehr verjdiebenen Formen zur
Unwendung gebracht und Hangt bdiefe fowohl von dem
Orade der Sdhmelzbarfeit, weldje ein Loth von beftimmten
Cigenfdjaften zeigt, al8 aud) davon ab, ob in dem Lothe
werthvolle Metalle: Gold, Silber, Aluminium u. §. w., ent-
halten find oder nicht, indem e3 bei Qothen, welde aus
billigen Metallen beftehen, am Ende nur darauf anfommt,
eine fefte Lothung zu erbalten, ofne Haf man befombderes
Gewidt darauf ju legen Ditte, ob etwas mehr Lothmateriale
bierbei zur Berwendung fommt oder nicht.

Anders ift e3 bei jenen Lothen, in iweldhen Foftbare
Metalle enthalten find; bei diefen BHanbelt 3 fidh darum,
mit Dem Lothe fo viel al8 mbglih zu fparen, und muf
diefem Bwed entiprechend auc) da3 Loth in eine beftimmte
govm gebradyt werden.

Das Formen ber Weid)lothe wurbe fhon bei der
Sdjilderung bdiefer Lothe ausfiihrlicher bejdhrieben — man
gicBt Diefe Lothe in eiferne Formen, oder audh) bisweilen
einfach) mittelft eines Giefloffels auf eine Bledjtafel aus,
wo dann Streifen von verjdjiedener Stirfe entjtehen.

Obwohl nun die Weidjlothe billig dargeftellt werben
tounen, (4ft fih durd) paffende Formgebung aud) eine Gr-
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fparnif im Berbraudhe von Loth erzielen, welde in groferen
Werlftdtten, in denen wviel mit Weid)loth gearbeitet wird,
tmmerhin eine wefentlide genannt werden muf.

Man fann ndmlid) fiir veridiedene Jwede Saine oder
Gtibden von pverfdjiedener Dide und Breite gieen unbd
witd fiir grobere Lothungen, 3 B. fiir Bauarbeiten und
dhnliche Arbeiten, grofere ftirfere Saine anwenden, als
beim Lothen von Fleinen Gefifen, bei welden fidh mit
Dilfe von bdilnnen Stibden aus Loth die Lothungen leicht
in folher Weife ausfithren lafen, daf nicht mehr Loth ver-
wendet witd, al3 eben unbedingt erforberlid) ift, um bie
Metalltheile zu vereinigen.

Die Darjtellung der Paillen.

Die fogenannten Paillen, das find diinne Bledjabjdynibe
pon Lothlegivungen, werden gewdhnlid) aus foftbaven Loth-
compofitionen, in ivelden Edelmetalle enthalten find, bar-
geftellt oder aud) aus gewdhnlicdhen Lothen angefertigt, wenn
e3 i) barum Banbelt, fehr feine Lothungen ausdzufiihren.
Die Lothe, weldje Cdelmetalle enthalten, {ind meiftens dehubar
genug, um fid) zwijgen Walzmwerfen ftrecen oder in Draht-
siigen zu Draht ziehen zu laffen. PMan gieft in diefem Falle
bie RQotheompofitionen zu bdiinmen, am beften cylindrijden
Stangen und zieht diefe im Drahtzuge su stemlidh bditnuen
Drdhten, welde jodaun zwijden polivten Walzen platt-
gedriift und in Blechftveifen von grofer Jartheit vermwanbelt
werben. Leptere werben dann mittelft der Scheere in fdhmale
Gtreifen von erforberlicher Linge, Paillen, zerfhnitten. Jum
Gieen cylindrifder Stingelchen von Lothen bebient man fich

am Dbeften eiferner oder brongener Formen, welde ausd zwei
8*
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Platten befteben, von demen jede eine gewiffe Anzahl von
Gandlen enthilt, welche die Form Halber Cylinder haben und
genau auf einander paffen. Unten find diefe Candle gejdhlofen,
nach oben vereinigen fie fich su einem gemeinjdhaftlichen Ciu-
guffe. (Bergleiche die Abbilbung B auf Seite 76.)

Bevor man die Stingelchen gieft — diefelben erhalten
einen Durcdymeffer von 3 bi3 5 Millimeter bei einer Léinge
pon 10 big 15 Gentimeter — zerlegt man die Form, rveibt
bie Candle mit einem leicht in Oel getrdnften Lappen aug,
um bad Anbaften der Lothe ju verhindern, {hliept die Form-
theile mittelft einer Biigelfhraube feft zujammen und gieht
bas gejdmolzene Metallgemifh an einer Seite langfam ein.
Sobald ein Canal gefillt ift, filt dag Metall in bden
nidftfolgenben und Hhat man in einigen Secunden 20 big
30 QLothitibhen gegoflen. Wenn alle Canile gefilllt find,
taucdht man bdie Form in Waffer, offnet fie, wirft bie
Stingelden aud und fest die Form fiiv einen abermaligen
®uff jujammen. Die Ungufftiife werben von den Stabdjen
mittelft einer fharfen Kneipsange getrennt und bei den folgen-
den Giiffen mit eingejdmolzen.

BWill man die werthvollen Lothe, wad namentlid) bei
fetnen Arbeiten der Fall ift, in Form von feinen Feilfpdnen
haben, jo ftellt man leBtere am einfachften dadburc) dar, bafs
man ba3 gegoffene Stingeldjen in eine Drehbanf {pannt und
eine Feile an dag fid) rajdh) drehende Stibhen hilt; die ab-
fallenden ©pine werden in untergefesten Riftdhen aus Pappe
aufgefangen. Hat man bdie Aufgabe, Legirungen von jpriver
Beidaffenbeit zu gerfleinern, fo ift die Arbeit eine leichte.
Die meiften bdiefer Legirungen enthalten Sinf und befit
biefes Metall jorohl fiir fich allein ald in feinen Legirungen
bie merfwiitdige Cigenjdiaft, beim Crhisen auf eine gewiffe
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Temperatur (etwa 120 big8 130 Grad C.) fehr bdehubar u
fein, Bingegen auf iiber 200 Grab erhist eine jolde Spridig-
feit angunehmen, baf e3 fid) im Morfer in feined Pulver
verwandeln [dft.

Man beniigt nun dad lehtangegebene Berhalten, um
harte Qothcompofitionen, z B. Urgentanlothe, leidht in
Pulver su verrwandeln. Man wirmt zu diefem Swede den
Morier, in weldem da3 Pulvern vorgenommen werben foll,
ftacf an, umgiebt ihn mit Beifem Sand und twirft die in
biinnen Platten ausgegoifene, aber nod) fehr Heike Legirung
in ben Morfer, wo das Pulvern fobann ohne Sdwierigteiten
vor fid) gehen fann.

Dad Granuliven oder Kornen der Lothe,

Hartlothe werden fehr swedmdfig in Form von feinen
Korndjen, jogenannten Granalien, angewendet und werden
diefe auf verjdjiedene Weife dargeftellt. Dad am Hiufigiten
hierbei befolgte Berfahren befteht darin, daf man bad ge-
{molzene Loth in ein groBed fladjes Gefdl, weldhesd mit
Waffer gefitllt ift, in einem biinnen Strahl eingieht, wihrend
ein Gebhilfe in dem Waffer fortwdhrend einen Reifighefen Hin
und her bewegt.

Der in bad Waffer fallenbe Strafhl bdes Metall-
gemiffes wird BHierbei in viele Fleine Tropfen gertheilt,
welhe tafd erftarren und fi) am Boden bdes Gefifes alg
Fleine Riigelden fjammeln. Nad) eimem anberen Berfahren
legt man in ein fehr weite3 und flacdes Gefdp, rweldes mit
Waffer gefiillt ift, eine Ranonenfugel fo ein, dafy diefelbe in
bie Mitte des Gefifes zu ftehen fommt und zur Halfte aud
pem Waffer emporragt. Dasd gejdymolzene Metallgemifh) fallt
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aud einem GieBloffel in einem feinen Strable auf bdie
Rugel, zerftaubt auf Dderfelben und fallen die Tropfden in
pag Waffer.

Die eben angegebenen Methoben der Granulirung find
swar leidht aussufithren, geben aber nur fehr unvolfommene
Refultate. Man erhalt auf bdiefe Weife Granalien von fehr
verfhiebener Grofe und Haben viele Kbruer nid)t einmal
Rugelgeftalt, fonbern Defigen eine in bdie RLinge geftrecte
Form. Um nur einigermaBen gleidhformige Granalien zu er-
Dalten, muf man biefelben einer Sortirung mittel{t Sieben
unterziehen.

Die Siebe, deren man fid) zur Sortivung bebient,
haben veridjiedene Majdjentveite uud werden jo iibereinanber
geftellt, dafy Da3 Sieb, iweldjes bdie groften Mafden befibt,
su oberft geftellt wird. Die feinften Granalien fallen durd
pag unterite Sieb; auf dem hodjjtitehenden bleiben bie un-
regelmdfig geformten KOrner liegen, weldje Iwieder einge-
fdmolzen twerden miiffen.

Um grofere Mengen von Loth zu granuliren, vendet
man 3wedmdfig ein Berfahren an, weldjes Aehnlidfeit mit
ber GdjrotgieRerei befipt. Man ftellt miglidhft Hod) itber bem
Loben, wmindeftend 10 bi3 12 Meter, ein aus Metall ge-
fertigtes Gieb auf, weldjes fehr enge Oeffnungen Dbefist,
und fillt biefes Sieb mit Fleinen Stiifen von glii-
hender Kofle.

Am Boben unter dbem Siebe wird eine mit Waffer
gefiillte Rufe aufgeftellt, welde zur Aufnahme der durd) das
Gieb fallenden Metalltropfdhen beftimmt ift. Pan giefit das
gefmolzene Loth in einem diinnen Strahle auf bdie in dem
Giebe Dbefindlichen RKoflen; bag Metall fidert durdy diele,
bilbet Tropfden, deren Durdymeffer durdh die Grofe ber
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Siebdffnungen beftimmt twird, und fallen leftere frei durd)
bie Luft Herab.

Bibrend des Fallens erftarren die Tropfden zu regel-
mifigen fugelfdvmigen Mafien, welde in dem Waffergefiife
polljtindig erfalten, und ift dag nadfolgende Sortiven diefer
Ritgeldhen eine Arbeit, welde rajdh von ftatten geht.

Hat man einen friftig driidenden Wafferftrahl zur
Berfilgung, fo fanu man mit Hilfe desfelben Had Granuliven
folgendermapen ausfihren. Man verfieht bdas Rohr, durch
weldjed dag Waffer zugefithrt wird, mit einem in Horizon-
taler Stellung befindlichen Ausflupitiice, weldhes durd) einen
Hahn {perrbar ift und fih iiber einem grofen Behdlter,
der zur Aufnabhme de3 Waifers und der Granalien bient, befindet.

Unmittelbar itber der Stelle, an welder das Waffer
beim Deffnen deg Hahnesd ausd dem Rofhre Hervorfprist, bringt
man ein enge3 NRobhr an, deffen innere Weite etiva bem
Durdymeffer einer {tarfen Stridnadel entfpridt, und lGft
durd) biefes Rohr da3 gefdhmolzene Loth ausftromen.

Pan ftellt fih ein folches Rohr am einfachiten auf die
Weile her, daf man ba3 Nohr einer fogenannten folnijden
PBfeife abbridht, in einen ¥leinen Graphittiegel am Boden ein
Qod) von entjpredjender Grofe bohrt und in diefem bHas
Pfetfencobr einfittet; der Graphittiegel dient zum bequemen
CingieBen bed gejdymolzenen Metallgemijches.

Wihrend ein Arbeiter den Hahn de3 Waffersulaufes
offnet, giefit Der andere ben Graphittiegel mit dem gejcdymol-
senen Lothe voll; Waffer und gefdymolzenes Metall treffen
unter einem redjten Winfel zujammen und wird durd) dasd
mit Gewalt ausftromende Waffer der diinne Faben von ge-
{molzenem MWetall in fehr feine Tropfden zertheilt, weldpe
in bad untergejepte Gefdf fallen.
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Die Granulir-Borridtung.

Um grifere Mengen von Loth rajd) in fehr FHeine
Rbrner von gleidher Grofe zu verwandeln, empfiehlt es fidh,
bie in Figur 3 abgebilbete Vorridjtung zu verwenden. Die-
felbe befteht ber Pauptiade nad) aus einer etwa 30 Cm. im
Durdymeffer Haltenden glatten Metallfdheibe S, weldje mittelft
pes Riemensd R, der iiber ein Rad von griBerem Durdymefier

8
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gelegt ift, in rajhe Umbdrehung verfept werden fanu. Die
Sdjeibe S bewegt {id) im Kreife K, welde fo hod) mit Waffer
gefiillt ift, dafs lebteres 1—2 Cm. Hhoher fteht, al3 die obere
Flade der Sdyeibe. Verfept man leptere in Umbdrehung und
fitllt den Tiegel T mit gejdymolzenem Metall, fo fallt lehteres
in etnem biinnen Strahle auf die Scdeibe S und wird diefer
in Folge der Fliehfraft, welde ihm bdie rvajd) votivende
Sdjeibe ertheilt, in fehr fleine Trbpfden verwandelt, welde
an die Wand bder Kufe gejdleudert werden. Die Trdpfden,
bestehungdweife die Lothfornden, jallen um fo fleiner aus, je
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enger dbad Augflurohr fiir das gefdhmolzene Metall ift und
je {dmneller fich die Scheibe S dreht.

Nad) weldem Verfahren man aud) das Granuliven
pornimmt, muf man nadtrigli immer eine Sortirung der
Granalien mittelft Sieben vornehmen, indem bdie Kbrnchen
von ver{djiedener Grofe aud) veridieden jdhnell jhmelzen, €3
aber zur regelredjten Durchfiihrung de3 Lothend von grofter
Widjtigleit ift, nur Rbrnden von midglidhit gleihem Durch-
meffer in UAnwendung zu bringen.

XVIL.
Die Durdsfithrung der Lotharbeit.

Dasd Lothen wird je nad) der Bejdaffenbeit Des anzu-
wenbenden Lothes in {ehr veridjiedener Weife vorgenommen
und fann man in diefer Bejiehung mehrere Hauptmethoden
unterjdjeiden; weldje derfelben fiir einen beftimmten Fall bie
geeignetfte ift, hangt jorohl von den Eigenjaften ded Lothes,
ber zu Iothenden Metalle, al3 aud) von der Grife ber ju
verbindenbden - Gegenftinde ab.

Weidhlothe iwerden bdurdpwegd in bder Weife auf bie
falten IMetalle aufgetragen, daf wman leptere mit einem
dgenben Lothmittel beftreiht, um blanfe Fladen zu erbalten,
mit einem erhipten IMetallftiide — dem {fogenannten Loth-
folben, welder jehr veridjiebenartig geformt jein fann — etwa3
vont bem Lothe abjhmilzt und auf bdie zu Ibthende Stelle
auftrigt. Da bei diefer Art de3 Lithensd die zu verbinbenden
Metallftiicfe nidt erwdrmt zu werden braudjen, jo bezeichnet
man Diefes Werfahren aud) wohl mit dem Namen bes
Kaltlbthens.
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Beim Hartlothen und itberhoupt bei Anweudung ftreng-
fliiffiger Lothe reiht man mit bem eben gefchilderten Ver-
fahren nicht ansd: die zu [thenden Flachen miiffen felbft o
ftavf erhist werden, daB dasd zwijdhen diefelben gebradyte Loth
flitffig wird und mit den Fldachen zu einem Gangen ver{chmilzt.

Der  hieflir erforderlide PHibegrad iwird auf fehr
mannigfache Weije hervorgebradyt ; fiir Eleinere zartere Gegen-
{tdnde, namentlich fiir Goldarbeiten, bedient man fich Hierzu
pe3 Lothrohres und der mit Hilfe diejes Werfzeuges darge-
ftellten Stid)- ober Spisflamme; fiir etwasd grofere Objecte
wendet man Lothlampen von verfdhiedener Conftruction an.

Bet groferen Gegenftinden wird bdad CErhigen und
Lbthen entweder unmittelbar duvd) Cinlegen derfelben in
glithende Kohlen borgenommen, ober man bedient {id) eigener
Gebldfevorrichtungen, welde geftatten, gemwiffe Theile der u
[6thenden Objecte fehr ftarf zu erhisen.

Ceitbem man in allen groferen Stadten das Leudht-
gas sur Berfiigung Hat, ift bad Verfahren des Hartltthens
in ein gang neued Stabium getreten, und bHedient man fidh
in jeber groBeren Fabrif des billigen RLenchtgafes, mit deffen
Dilfe man im Stande ift, fehr hohe Hibegrade zu ersielen.

Sn einigen felteneren Fallen nimmt man dad Lothen
mit Hilfe von Wafferftoffgas oder von Kuallgas vor, weldy’
leptered die Deifiefte Flamme liefert, die wir fennen, dodh
find biefe Falle, wie gefagt, felten und werben wir fie unten
fury befprechen.

Dasd Lothen mit Weidhloth.

Die widptigften Geriithe, deven man beim Lothen mit
Leichloth bedarf, {ind die Lothfolben und die jur Erhibung
derfelben bienende Borridhtung: der Lothofen.
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Die LothEolben,

Die gewohnlid) in Anwendung ftehenden Lothtolben be-
{tehen aus Stiicen von reinem Kupfer, welde an Eijenftangen
befeftigt find, bie wieberum in Holzernen Handgriffen ftecten.
Die Kupferftiicde, weldje man zu Lothfolben vertwendet, jollen
aud didhtem, ftarf gehammertem Kupfer beftehen, welches frei
von Blajen ift; blafige Stitde von Kupfer find fitr Loth-
folben vollftandig ungeeignet.

Die Form und Groke der Lothfolben Hangt felbit-
verftandlid) von ber Art Der audzufithrenden Arbeit ab und
fann man bem Lothfolben fjehr verjdhiedene Formen geben.
BLon Widptigleit 1ift e3, ben Kolben eine miglihit grofe
Maffe zu geben, indem {ie dann, ohne neuerdingd ing Feuer
gelegt werden zu miiffen, burd) ldngere Seit gebraudyt werden
fonnen und aud) bie Abnitpung durd) dbag Feuer eine geringere ift.

Der Geftalt nad) untericheidet man befanntlich Spis-
folben und Hammerfolben; erftere Haben meiftend bdie Geftalt
pierfeitiger Pridmen mit aufgefesten viereitigen Pyramiben,
letere Defigen Die Form eined Hammerd, deffen Schneide
jum Lothen angewendet wird. IMit ben Spisfolben [dthet
man von einem Punfte aud, wihrend man e3 bei ben
Hammerfolben mit einer Lothlinie zu thun hat.

Dag Lothen wird in der Weife audgefiihrt, baf man
pen vollfommen blanfen RKolben an dag Loth driidt, durd
Drehen des Kolbens denfelben mit Loth itberdect unbd diefed
auf dag blanf gemadyte Meetall abftreicht, ober inbem man
pen Kolben nebft ber Stange bes Lothes itber bie Lothijtelle
hinfiihet und bas abtropfende Loth mit dem RKolben in ber
Lothfuge vertheilt.

Um bdas Auswedyfeln der Kolben mdglicdhft su erfparen,
hat man verjdiedene Aenberungen an biefem Werfzeuge vor-
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genommen, dod) Haben fich diefe Mobififationen nur wenig
Cingang in die Praris verfafft und fdheint gerade die ein-
fachfte Conftruction bdie ywedmdfigfte su fein. MNidht unzwed-
miBig ift eine Conftruction, bei welder der Lothtolben in
ein paffend geftalteted Gifenftiid eingefest wird; man
benbthigt in diefem Falle nur einen Hanbgriff filr viele Kolben.

Das Wefentlichfte an diefer Vorridhtung befteht darin,
paB an bem Gifenftiele ded Kolbens ein Cifenftitd von vier-
ecfiger orm Defeftigt ift, ielched vorme eine vierecige BVer-
tiefung befigt; bie eigentlichen Lothiolben beftehen ausg Kupfer-
ftiten, weldhe nad) rviiwirts vievecige Anjabe Haben, mittelft
welder fie leicdht in bie Deffnung ded erwdbhnten Eifenjtices
eingefeht werden fonnen. Crhist man diefe Stitde im Loth-
ofen sum @lithen und {djiebt {fie in die Oeffnung des
Cifenftiifed ein, {o wird leptered erwdvmt, dehnt fid) aus
und halt dbag Kupferftiid feft. It leptered abgefiihlt, jo laft
ed fich mit der Bange ofhne Schwierigfeit aus der BVertiefung
iehen und durd) ein anbdered erfepen.

Damit man, ohne wiederholt Loth mittelit e Kolbens
auftragen zu miiffen, durd) eine gewiffe Beit fortldthen Fonne,
hat man auch Lbthfolben conftruirt, elde eine Hofhlung
haben, in ber gefhmolzenes Loth enthalten ift, dag durd
einen Canal an der Spie ded LwthEolbens ausflieht, twenn
man ein Bentil, weldes den Canal fdlieft, durd) Nieder-
priiden einer Feber offnet. Der diefem Werkzeuge su Grunbde
liegenbe Gebante ift ein fehr Hitbfher zu nennen, leider aber
ftebt Der praftijhen Anwendung besfelben mande Schwierig-
feit entgegen; bdie Debeutendite Derfelben ift unftreitig darin
gelegen, Daf der Mechanidmus durd) das oftmalige Erhiten
bes Lothfolbens leiht den Dienft verfagt und der Strahl
De3 Lothend immer mit einer gewiffen DHeftigleit Hervortritt,
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wenn man den Lothfolben etwad rajd) neigt und das BVentil
hierburd) zu weit offnet.

Cine Sadje von grofer Widhtigleit ijt fiir jeben WMetall-
arbeiter bie Behandlung der Lotholben im Feuer und wikhrend
De3 Lothens felbft — bei geniigenber Borficht fann man einen
Lothtolben durd) fehr lange Heit vollig intact erBalten,
bet Unvorfidtigleit denfelben in wenigen Tagen total verberben.

Der zum Lothen felbft anzuwvendende Theil ded Loth-
folben3 foll {tets versinnt erhalten werden, inbem fonit in Folge
bes anbauernben Grhitens bas Kupfer an den Spisen obder
Scjneiden {tarf oxybirt unb dieKolben jehrrafd abgeniibt werben.

Wir Haben gefunben, bdaf es am einfadhften ift,
wiederfolt den ganzen RKolben zu verzimien, wad am leichte-
ften auf folgende Art ausgefithrt wird: Man behanbdelt die
gange Oberflache des RKolbend mit einer feinen Feile, jodann
mit Scumirgelpapier, um fo viel wie mdglid) eine glatte,
metallifle Flade zu erhalten. Der Kolben wird bdann jo
weit angewdrmt, daf ein Stingelden aug Jinn, mit weldem
man den RKolben betupft, fogleid in Flup fommt, aug bem
Feuer genommen, rafd in Colophoniumpulver ober nod
beffer in Qbthfett getaudht und mit einem Stingelden aus
reinem Binn iiberfafren. Dag Jinn fHaftet fofort an der
DOberflache des Kolbens, und ift e angegeigt, die Jinnjdichte
jo i al8 moglih aufsutvagen, indem Bierdurd) bdie Ober-
fliche Des Rolbens gut gefdhitht wird.

An der Spibe ober Schneide deg Lothfolbens findet
am efeften die Umivanbdlung bes Binnes in Jinnajde ftatt
unb DBeniiben bie Rlempner gewdhnlid) ein Stitd Salmiaf,
in weldes fie bdie Spige Ded DBeiffen RKolbens ftofen, um
biefen Abbrand zu entfernen und Den Kolben geeignet 3u
madjen, neuerdingd Loth anzunehmen.
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Bon Bedeutung fiir die Conjervirung der Kolben ift
audy dag Heizmateriale, deffen man fih zuv Erwdrmung ber
Qolben in den Lothdfen bedient. Jn friibever Beit wurde
3t Diefemn Brede ausidlieBlih Holzfohle angerendet und ift
biefe ein fehr zwedmifiges Brennmateriale, weldjes nur den
RNadthetl fiir fih Hat, dafp e3 foitfpielig ijt.

PMan Hat den BVerfudh gemacht, die Holsfohlen durdy
Steinfohlen 3u erfepen, unbd evweijen fich leptere unter gewiffen
Berhiltniffen und bei Anwendung entfprecdiend conftruirvter
Qithofen afd ein gutes, weil fehr viel Wirme gebendes Heiz-
materiale. Man muB aber dahin tradhten, ftetd Steinfohle zu
befommen, weldhe abfolut frei von Sdvefelfies ift. Cine
Steiufohle, weldhe bunt angelaufen ift oder in welder gold-
gelbe Piinttchen (Fleine Schwefelfiestryitalle) ficdhtbar find, ift
fiir unfere Swede vollig unbrandhbar.

Der Scwefelfies liefert beim BVerbrennen der Kofle ein
Gas, bdie |dhweflige Siure, weldje in Beriihrung mit dem
Qupfer und ber glithenden Kofle zerlegt wird, fo daf Schwe-
felfupfer entfteht. Das Schwefelfupfer ift aber eine Verbindung,
welche leicht fchmilzt, und gehen deshalb bie Lithfolben, weldhe
in einem durd) {dwefelfieshaltige Kofhle gefpeiften Ldthofen
erhibt werden, fehr Dald zu Grunbe und macjen iiberdied
burch daz alle ugenblide nothwendig werdende Abfeilen und
Berzinnen der Qupferfpiben viele Unbequemlichfeit und Heit-
verlufte in der Arbeit.

Steinfohlencofes, wie man fie gegemwirtig aus jeder Gas-
fabrit besiehen fann, find, wenn fie qut abgejdwefelt find
(beim Yerbrennen feinen Gerud) nacd) brennendem Schroefel
verbreiten), eigentlidh) al8 da3 befte uud billigite Breunmate-
riale 3u begeichnen, weldhed wan gur Heizung der Lothovfen
amwenden fann, iubem fie fehr viel Hige geben und wmr
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langjam verbrennen, iiberdies fich bie BLerbrennung derfelben
bei Anwendung eines Lothofend von entfprechender Conftruc-
tion fehr Berabmindern [dBt, wenn man nur wenige Loth-
folben erwdrmen will.

XVIII.

Die Lothofen.

Die Oefen, weldpe die Wetallarbeiter jum Crhisen der
Lothtolben beniigen, Haben in der Regel eine fehr einfade,
aber aud) unzpwedmdBige Conftruction und beftehen gerwvdhn-
i) nur aug einem vieredigen RKaften ober einem Eylinber,
weldher mit bem Brennmateriale gefitllt und durd) ein Bled)-
rofr mit einem Sdornfteine in Verbindung gefept ift. Jn
pem RKaften oder Cylinder ift ein Roft von entfpredjender
Form fo eingelegt, daf Der unter lesterem befindlihe Raum
ald Ajhenfall dient, und find am Umfange ded RKaftens ober
Cylinbers in geringer Hobe itber dem Boden Deffnungen
angebracht, durd) iwelde die Lothfolben in die glithenden
RKoblen ober Cofes eingejhoben werben Fomnen.

Die Nadjtheile, welche bdiefe Apparate befiben, find
idgweriwiegende, fowohl in Bejug auf die Gefundbeit der Ar-
beiter al8 aud) in Besug auf den RKojtenpuntt, welder durd
pa3 nuplod verbraudyte Brennmateriale wefentlich erhoht wird.

€8 ift ferner befannt, daf fih beim Weichlothen unter
UAnwendung von Salzfdure, Ehlorzint und Chlorzint-Ammo-
nium Dimpfe entwideln, welde jum Huften veizen — die
Gegenwart derfelben in der Luft ift der Gejundbeit jehr nad)-
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theilig, und follten diefe Dimpfe unbedingt aus dem Arbeits-
raume entfernt werden.

Gs ift fermer befannt, daf f{id) aud einem geheizten
Ofen, weldher nidht von geniigender Conftruction ift, ein Gas
entwidelt (Kohlenoghdgas), weldjed unter dem Namen Kohlen-
gad befannt ift und jo giftige Cigenidaften befipt, daf jdhon
dbie Anivejenbeit einer fehr geringen MWenge dedfelben in ber
Luft bei jemen Menjdjen, bdie fidh in dem betreffenden Raumte
auffalten, Deftigiten Ropfidmers und Unwohlfein Hervorruft.
Die gewdhnlichen Lothofen Haben faft alle eine {olde Con-
ftruction, dap fie fehr viel KRobhlenorhd ausgeben und hHier-
durd) Die Luft des Arbeitdraumes geradezu vergiftet twird.

Lothofen nad)y Edmund Sdhlofier’s Conftruction.

Wir haben dem Lithofen eine joldje Cinvichtung gegeben,
baf er bie angedeuteten RNadjtheile nidhyt befipt, jondern im
Gegentheile viele Bortheile hat. Die wefentlichiten diefer BVor-
theile find:

1. Der Ofen verzehrt nur jo viel Brennmateriale, als
eben nothwenbdig ift, um bdie Kolben gemiigend zu erhisen.

2. Dag Austreten von Kohlenoryd augd demfelben in
bie Luft des Urbeitdraumes ift unmiglid) gemadht.

3. Der Ofen veinigt fortwdhrend die Luft deg Arbeits-
raumed von Den in ihr befindlichen, beim Lthen entftehenden
jauren Dimpfen.

4. Die Arbeiter, welde fid) in der Ndahe Des Ofens
aufhalten, Haben nichtd von der Hise zu leiden, welde bder
Ofen ausftrablt.

5. Der Ofen fann im Winter unmittelbar zur Heizung
Ded Arbeitdraume3 verwendet werden und im Sommer zur
LBentilation desjelben bdienen.
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Die Conftruction des Ofend nad) unferem Syfteme wird
burd) Figur 4 verfinnlidt.

Der Cylinder C ift aus GuBeifen verfertigt und oben
mit einem mittelft Lehm aufgefitteten Decel verfehen, in
peflen Leffnung ein Robhr R {tedt, welhed mit bem Sdorn-
fteine in Berbindung gefeht ift. Die Hohe bes Cylinbers ift
beildufig 60 Centimeter, fein Durd)-
meffer 30 Centimeter. Beildufig
15 Qentimeter iiber bem unteren
Rande bed Cylinderd befindet fich
ein gufeiferner Roft und 10 Cen-
timeter itber diefemn {ind am Um-
fange des Cylinders zwolf Oeff-
nungen a angebradyt, durd) weldje
eben fo viele Lothtolben in das
Jeuer geftect werden fonnen. Daj
Cintragen bdes Brennmateriald er-
folgt burd) einen feitlidhen DHals,
weldjer mit einer von jelbft zufal-
lenden Thitr ausd Gufpeifen ver-
{dlofjen wird.

Jn einer Gntfernung bon
3 Qentimeter ift um ben Cylin-
ver ein Bledymantel M angebradht
und in weiteven 3 Centimetern be-
findet fich ein zweiter Blechmantel N. ‘Der innere Smantel M
ift oben und unten offen; der dufere Mantel N ift unten
offen, oben aber durd) ein vingformiges Bledjftiid an der
Rihre R Dbefeftigt.

Bon bdiefem ringformigen Blehftiife erhebt fidy ein
Robr K, welches mittelft eined Kniees in bag Rohr R mitndet.

Sdlofjer. Das Lothen. 2. Anfl. 9
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Oben befist der Mautel N adjt freisrunde Oeffnungen O
und ift iiber denfelben ein Bledyring Z gefdyoben, iwelder
ebenfalls acht Oeffnungen von gleider Groge befipt. Diefer
Riug ift drehbar und founen mittelft dezfelben die Oeffnun-
gen O entwedber gany ober theilweife gejchloffen oder gamy
freigelaffen werben.

Sn dem Rohre R und an dem Rofhre K befinden fid
tunbe, gut eingepafite Rlappen S und S;, welde aupen mit
Querftangen verfehen find. An diefen Querftangen fiud an
einem Gnde Metallfugeln befeftigt, weldje bdie Klappen zu
bffnen trachten, am andern find Kettdjen angebrad)t, durd
weldje man die Klappen entweder gany jhliefen oder in be-
liebiger Stellung erhalten Fann.

Dadburd), daf der Cylinder C oben gejdhloffen und mit
dem Raudjrohre in Verbindung gefept ift, fann nie Kohlen-
oryd in den Urbeitdraum gelangen; durc) den Roft und bie
ywblf Oeffnungen fiir die Lothfolben wird fortwdhrend Luft
angefaugt und findet hierdurd) eine beftandige Bentilation des
Arbeitdraumes ftatt.

Die beiben Mdntel M und N Dalten alle ftrahlende
Wirme, weldje der Cylinder C ausdgiebt, von den Arbeitern
ab, indem bdie Quft zwifdhen dem Cylinder und den Minteln
ethit wird und in Folge deffen fehr {dnell emporfteigt.

Wihrend ber Sommerdzeit, in der eine Heizung
ped Wrbeitdraumed nidht ftattfinden {olf, offnet man bie
Rlappe S, vollftandig; bdie heiBe Luft, weldhe zwifden dem
Cylinder und ben Manteln emporfteigt, nimmt dann ifhren
Weg unmittelbar in den Schornftein und findet audy durdy

diefen Luftftrom eine fehr ftarfe Ventilation Des Arbeits-
raumes ftatt.
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Bill man bie von dem Cylinder C ausgeftrahlte Warme
sur Bebeizung ded Arbeitdraumes verwenbden, fo {dlieft man
pie Rlappe S, ginglid) und verjdyiebt den Bledjring Z in der
Weife, baf bdie Oeffuungen desfelben und bdie entfpredjend ge-
formten Oeffnungen im Mantel N einanber gegeniiberftehen.
Die pwijden den Wanteln und dem Cylinder befindlide er-
biste Luft jlrdmt nun bei diefen Oeffnungen aus, wird durdy
Luft, die von unten nadyjtromt, erfet, und erfolgt Hierdurd
eine fehr rajde und gleidmdaBige Crwdrmung des Arbeits-
raumes.

Die an dem Rofhre R angebradjte Klappe S bient dazu,
um bie BVerbrennung ded Brennmaterialed beliebig zu regu-
lieren. Je mefhr man biefe Rlappe {dhlieht, defto langjamer
ift ber Strom der Verbrennungsgafe, weldher durch dad Rohr
R auffteigt, defto geringer ift aud) ber Butritt der Luft von
unten und fann man durd) entfprechende Stellung der Klappe
S gerabe ben Punft treffen, in weldem bet mbglichft gerin-
gem Aufwand an Brennmaterial die BVerbrennung mit joldjer
Stirfe erfolgt, daf bie Rolben rafdh genug erhist werden
fonnen.

Als Brennmateriale verwenden 1wir Steinfohlencofes,
weldher in Stiide von ftarfer Nupgrope zeridlagen ift —
f(einere ober grofere Stiide brenmen nidht in entfprechender
Weile.

it man am Abend den Cylinder C gany mit Cofes
an und ftellt die KRlappe S fo, daf nur ein fehr geringer
Quftsug in dem Cylinder Herrfdht, fo findet man am Morgen
nod) den gangen @ylinder in voller Gluth und braudt nur
bie Rlappe weiter zu Bffnen, um in wenigen Minuten bie
sum Lothen nothige Hive zu haben.
g
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Dasd Erhisen der Kolben durd) Lendytgas.

&ig. D

Filr gany garte Lothungen
unter Unmwendung Fleiner Loth-
folben Dedient man fich mit vielem
Bortheile de3 Leudhtgafes zur Er-
hisung Dderfelben. Der Upparat,
weldjen wir zu diefem Jwede an-
wenden, hat die in Figur 5 dar-
geftellte Einrichtung.

€in Hohler Cylinder C, von
etva 30 Centimenter Durdymefjer
und 5 Centimeter Hobe, ift durd) einen Kautjdufidland

Fig. 6. K mit ber Gasleitung in BVerbindung gefept.
Am Dectel diefes Cylinderd befinden fid) feh3
Oeffnungen, durd) welde da3 Gas ausftromt
und auf weldes 2 Millimeter weite, 1 Centi-
meter hohe Rohrdhen aufgefept find. Ueber diefe
Rohrcen find anbere, R, geftellt, weldhe 12 Milli-
meter weit und 10 Centimeter Hod) find.

Unten befiben diefe Rohrdjen wei freisfor-
mige, einander gegeniiberftehende Oeffnungen O,
iiber welche ein Metallving M gefhoben ift, der
ebenfall zwei Oeffnungen befigt, Deren Grife
jener ber Deffnungen an ben Rofhren R gleid)
ift. Durd) Drehen diefes Ringes fann man ent-
weder Die Oeffnungen an ben Rbhren R gany
Bl ober theilweife frei macjen ober aud) gang
I fptieBen. Figur 6 ftellt die Cinridhtung eines

jolhen Rohres oder Brenners in vergrofertem
Mapitabe dar. Dben ift jedes der Rohre R durd) ein fein-
mafdjiges Drahines veridhloffen.
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Sdlieft man bdie Oeffnungen an den Rohren R durd
paffende Stellung der Ringe und [dFt durd) Oeffuen bdes
Habhned der Gasleitung in den Cylinder C Gas ftromen, fo
fteigt lepteres durd) bie Rihren R empor und Ffann durd
Ndhern einer Flamme entzitndet werden.

Man fieht dann iiber den Drahnepen eine fHellleud-
tenbe Flamme dweben, weldje fogleih ftarf rufit, wenn
man ein faltes Metallftiid in diefelbe ftectt. Dreht man den
Ring, welder fih) unten an dem Rohre R befindet, fo, daf
bie Oeffuungen frei werden, fo beobadhtet man, bdaf Ddie
Leudhtfraft der Flamme immer mehr abnimmt; Dei einer
gewiffen Stellung ded Ringes erfdheint die Flamme faft gar
nidht leuchtend und von blafblamer Férbung und ift in
biefen Buftande am Yeifteften, fomit jum Crhisen der Lbth-
folben am geeiguetften.

Durd) dag Oeffnen der an den Riohren R befindlichen
Locher dringt ndmlid) Quft in diefe Rophren, mifcht fich mit
pem Leudjtgafe, weldhes aus den fleinen Rofhrdhen emporiteigt,
und erzeugt hierdurd) ein Gadgemijdje, weldjes mit fehr Heifer
Slamme verbrennt. Dad auf den Rohren R liegende feine
Drabtgitter fithlt das unter denfelben emporiteigende Gas
{o weit ab, bap die Berbremmung nur opberhalb de3 Draht-
neges ftattfindet, fomit dad bei Weglafjung des Drahtnesesd
fonft leiht eintretende Himunteridhlagen der Flamme unmig-
lih) gemadht wird.

Die su erhibenden Lothiolben werden auf ein ringd um
die Brennerrdhren angebradyted, paffend geformted Drabht-
geftelle gelegt und find in gany furger Beit o tweit erhibt,
daB man mit denfelben I6then fann. Wenn man der Vor-
ridhtung bdie entfprechende Grofe giebt, fo fann man felbit
grofie Lothfolben auf derfelben erbifen; dann ift aber der
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Gasverbraud) ein fo grofer, daf bdie Koften bder Crhibung
su bebeutende werden, und ift das Crhigen grofer Lothfolben
in dem Ofen vorzuziehen. Uebrigensd fann man bei pafjender
Wbdnderung in der Conftruction dber Gadapparate aud) grofe
Lothtolben in zwedmipiger Weife durd) Leudhtgas erbhisen
und Dbietet diefe Art der Crwdrmung der Lothfolben fo viele
Bequemlichfeit und Reinlichleit bei der Wrbeit dar, daf man
{hon in vielen Fabrifen diefed BVerfahren der Erhisung
mittelft des Gajes eingefithrt DHat.

X%
Das Lothen mit hartem Loth.

Die Lothe, beren man fid) zum Hartlothen bedient, find
jammtlich von bebeutend groferer Strengfliiffigleit ald bdie
Beichlothe und bedingt bdiefe Cigenjdhaft ein ganz anbderes
LBerfahren bei der Durdhfiihrung bdes Lothens, als wenn man
ed mit Weid)loth zu thun Hat. Das Loth wird in diefem
Falle nidht durd) Erbisen mittelft bed Yeifen Lothfolbens
fliffig gemadht und auf die su Iithende Stelle geftrichen,
jondern e3 wird in Form von Granalien oder Feiljpinen
nebft einem Lothmittel auf die LWthfuge gebracht und ent-
weder Der gange 3u Iothende Gegenftand obder blog die zu
[bthende Stelle allein fo tweit erhist, daf dad Loth flitffig
wird und mit den ju verbindenden Stellen ju einem Gangen
verjdymilst.

Wiihrend man frither bdiefes Aufihmelzen der Lothe aus-
flieplich in der Weife vornahm, daf man den ju [othenbden
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Gegenftand mittelft glithender Rohlen bis sum entfpredjenden
Orade erhiste, wendet man bdiefes Verfafhren feiner Koftipie-
ligfeit und Umftdndlichleit wegen gegemwdrtig immer feltener
an und bedient fid) jept meiftens befondever Apparate, mittelft
weldjer man im Stande ift, an einem gewiffen Punfte eine
fo ftarfe Hive hervorjubringen, daf das Loth fhmilzt und
man demzufolge nidht mehr nothig Hat, den gangen zu [o-
thenden Gegenftand eben fo weit ju erhigen,

Die Conftruction diefer Apparate ift eine fehr mannig-
faltige, indem bdie zum Lothen erforderlichen Temperaturen
fehr verfdyiedene find, und fann man a3 einfadje LWthrohr
alg ben einen, dad Knallgadgebldfe ald den anbderen Endpuntt
aller zum Hartlothen empfohlenen Conftructionen anfehen.
BWir werben nad) der Sdhilderung bed dlteren Verfahrens
beim Hartldthen eingehender auf diefe Upparate zuriidfommen.

Die Arbeit ez Hartlothend muf immer damit beginmnen,
Daff man die ju Iothenden IMetallftiife gehirig abridjtet, dasd
beift, baf man fie burd) medhanifdye Bearbeitung fo zujammen-
paft, dbaf fie fid) fo innig al3 moglid) beriihren und die
Lothfugen fehr {dhmal werben. Wenn bdie Stitde vollftdandig
abgeridytet {ind, fo ift zu empfehlen, die Stellen, an weldjen
bag Loth Haften foll, nodymald mittelft einer feinen geile
ober Sdymirgelpapier zu itbergehen, um fie gany blanf zu
macjen, und follen aud) bdiefe Stellen nicht mehr mit den
Haunden berithrt werben. Sobann werben die eingelnen, durd
pa3 Qoth zu verbindenden Theile mittelft Cifendraht bderart
umwidelt, daf fie fih nid)t mehr verjchieben Fonnen, und find
nun zum Lothen vorbeveitet.

Die Lothfugen werden gewdhnlih mit Borarwafier
beftridjen und dag Loth in Form von Granalien, mit etwas
Pulver von entivdffertem (calcinivtem) Borar gemengt, auf
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bie Qothfugen aufgetragen, worvauf man den Gegenftand
vorfihtig ing Feuer legt, wenn nothig mit glithenden Kohlen
bebeft und fo ftarf erhist, bi8 bdad Qoth gefdhmolzen ift,
fig in bie Lothfuge, welde davon ganz audgefiillt fein musp,
gefenft und bdie beiden Metalltheile feft miteinanbder verbun-
ben Bat.

Hat man complicirte Gegenftdnde ju [6then, bei- welden
ein Nad)lothen unvermeidlich ift, jo beginnt man bdie Arbeit
mit dem ftrengfliiffigen Lothe und verwendet jum Nadlothen
ein leichter jchmelzbave3 Qoth.

Das Lothen gleidhartiger Metalle.

Dasg Berfahren, welhes man beim HartlGthen von De-
tallen einjdjldgt, ift ein verjdhiedenes, je nachbem man beab-
fichtigt, swei Stiide ausd demfelben Metall oder zweie un-
gleidhartigen Metallen u (bthen. €3 muf ferner bavauf Riidficht
genonumen werden, ob die Gegenftinde, nachdem dasd Lothen
vorgenomuten ift, nod) einer ieiteren Bearbeitung auf medja-
nijgem Wege unterogen werben follen oder nidht.

Hat man die Gegenftinde nad) dem LWthen blog mit
ber Feile zu bearbeiten, um fie blanf und eben u erhalten,
fo faun man mit giemlid) fpriben Qothen arbeiten; BHandelt
e3 i) jedodh) barum, die Gegenftinde nach dem Lothen nody
au bdmmern, zu ftreden, itber Dormen zu 3iehen (bei der
Sabrifation von Rohren), fo mup nan ein Loth anwenden,
weldjes einen geniigenden Grad von Dehubarfeit und Bibhig-
Feit Defitt, um bei der mechanijchen Bearbeitung nidht riffig
3u yerden.

Nadhdem fich, wie fhon bei der Bejdyreibung der Cigen-
idjaften der Lothe herausgehoben wurde, jolche Compofitionen,
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weldje eine fleine Menge von Silber enthalten, durd) grofe
Dehnbarfeit und Jdbigleit ausdseihnen, jo ift e in diefem
Falle auf dad angelegentlidyfte su empfehlen, fid) der filber-
Daltigen Lothe zit bedienen. Was an Mehrloften fiir dad Loth
audgelegt wird, zablt fidh) veichlic) durch Leichtigleit der Arbeit,
Giite und Schivnbeit derfelben zuriid.

Beim Lothen gleihartiger Metalle, namentlid) wenn
biefelben foldge {ind, welde fidh in ber Hige ftarf orhdiren,
wie Kupfer und Meffing, empfiehlt es fidh), bdie Gegenftinbde
vor Dem Crhiten mit Waffer su beftreiden, in weldjem Lehm
aufgefdhldmmt ift; ber Diinne Lehmiibersug, welder auf dem
Metalle hinterbleibt, jdhiist e3 vortrefflich gegen die Orybation
und fann dann leicht durd) Abbiirften entfernt werden. Selbit-
verftindli) miiffen bie su [dthenden Stellen von dem An-
ftricge vollfommen frei bleiben.

Hat man gleidhartige Metalle hart zu [6then, o fann
man ein Loth amwenden, bdeffen Sdhmelzbarfeit nur ienig
unterhald ded Scdymelzpuntftes des Metalles liegt, weldes
man [Gthen will. Fiiv Kupfer, Bronge, Schmiedeeifen, Guf-
eifen und Stahl fann man demnad) die ftrengflitffigiten Lothe
anwenbden, ohne Sdaden Defiivdhten zu miiffen; bei Meffing,
Argentan und fonftigen Qegivungen muf die Schmelzbarteit
ber lepteren wohl beriidfidtigt werden und darf man nie ju
ftrengfliiffige Rothe anwenbden, weil man fonft Sefabhr lduft,
baf die ju [Gthenden Gegenftinde felpft in Fluf fommen.

Dasd Liothen ungleidhartiger Metalle,

Beim Lthen ungleidartiger Metalle, 3. B. von Meffing
mit Gifen, mup das Loth dem leichter flitffigen Metalle an-
gepaBt tberden, und giebt es iiberhaupt in Ddiefer Bezichung
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eine Menge von Kuuftgriffen, welde nur durd) die praftijde
Grfahrung gelernt werben fonnen. Ein Metallarbeiter, welder
bie allgemeinen Gigenjdjaften der Metalle, fowie bdie befon-
beren Gigenfdhaften feiner Loth-Legirungen genau fennt, wird
{ibrigens in einem gegebenen Falle nicht in Verlegenbeit
fommen, ju entideiden, in welder Weife der Gegenftand beim
Listhen Behanbdelt werden {oll.

Wie wir jdon an fritherem Orte erwdbhnt Haben,
fommt in newerer Seit dag Lothen ofhne Loth, ridtiger dag
Uneinanderfymelzen der Metallftiicte, fehr in Aufnabhme und
witd bdasfelbe auf die Weife vorgenommen, daB man bdie
Metalle mit einem Lothmittel verfieht und die Berithrungs-
ftellen zujammenjdmilzt. RNadjbem bdie3 aber nidht im freien
Feuer gefdehen fann, weil jonft die Schhmelzung der gangen
Metallmaffe eintreten miite, nimmt man Diefe Art bder
Lothung nur unter Amwendung bejonderer Upparate bvor,
weldje geftatten, die LWthjtelle jo {tarf ju erhigen, daf das
Sdymelzen der Metalle und bdie Bereinigung Dbderfelben u
einem Stiide erfolgt. Unter gewiffen Umftdnden fann man
bag Bujammenjgmelzen fogar obne Lothmittel ausfithren,
und ift bied 3 B. bei Amwvendung eine3 Knallgas-Gekbldjes
miglid).

XX
Die Loth-Apparate.
Die mannigfachen medjanijden Borridtungen, deven

man fid) beim Lothen bebient, Haben fdmmtlich einen und
benfelben Bwed: an einer gewiffen Stelle eine Flamme ju
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erzeugen, welde hei genug ift, um bas Loth in Fluf zu
bringen, und Hat man bdiefe Apparate fehr mobdificirt, inbem
man immer beftvebt fein muf, die Flamme jo Heif al3 mbg-
lidh 3u erhalten.

Dandje Lothe, wie 3 B. diejenigen, welche Platin ober
Gold enthalten, {dmelzen iiberhaupt nur bei fehr Hohen
Zemperaturen, und mup man bei diefen Lothen ausg diefem
Grunbe jhon Lothapparate amwenden, mittelft weldher man
bie hochiten Hibegrade Hervorzubringen im Stande ift; bie
Benitpung joldjer Apparate fiiv leidhter jhmelzbare Lothe ift
aber ebenfall3 fehr su empfehlen, indem dann dad Lothen mit
groBer Sdnelligleit und ofhne unangenehme Jufdlle, wie
3 B. bag nur theilweife FlieBen bes Lothes u. {. w., vor-
genommen werden fann.

Die Hige einer Flamme (gleidhgiltig, ob bdiefelbe aus
brennenbem Lalg, Rerzenflamme, Oel, Weingeift oder Leudht-
ga3 BHervorgeht) wird erhdht, wenn man Luft in die Flamme
treibt. Das BVerbrennen erfolgt ndmlid) daburd), daf fidhy
die in Dem DBrennmateriale enthaltenen RKbrper mit dem
Sauerftoff der Quft verbinben. Fithrt man der Flamme jo
piel Sauerftoff ober Luft zu, daf alle bremnbaren Theile
derfelben fogleih) vollftdndig verbrannt werben, jo muf
offenbar dort, wo diefe vollftindige Berbrennung ftattfinbet,
eine fehr Hhohe Tempervatur entftehen.

Auf die eben bargelegte THatjache griinden fich nun
alle jene Lothapparate, weldje fo eingerichtet find, dah {ie
einen frdftigen Quftftrom in die Flamme des Brennmateriales
treiben, und gehiven Bierher Das Lothrohr in feinen ver-
{hiebenen Formen, die Blagbdalge und Gebldfe.

Mandje Loth-Apparate, die fogenannten Lothlampen,
find fo eingerichtet, Daf ein biinner Strahl ded Dampfes
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einer brenmenben {Fliiffigfeit — Weingeift oder Terpentindl
— aqus einem HRofre, weldhes eine enge Deffnung befibt,
fervorgetrieben wird. Jiindet man diefen Dampfitrahl,
weldjer fich bei feinem NAustritte aus dbem Rohre mit Luft
mifcht, an, {o erhilt man fogleich) eine fehr Heifte Flantme,
weldje unmittelbar auf dag jum Schmelzen zu bringende Loth
geridhtet wird.

Fiir mandje Bwede reiden die gewdhnlichen Gebldfe
nicgt hin, um den nothigen Hisegrad hervorsubringen, unbd
muf man bie Flamme entweder durd) Sufuhr von reinem
Sauerftoffgas auf bie Hhodijte Temperatur ju bringen fuden,
ober muf ein Brennmaterial amwenden, weldes dhon an
fi) einen fehr Dedeutenden Hivegrad beim Verbrennen ent-
widelt.

Cin DBrennmaterial von diefen Cigenjdaften ijt bas
gewdhnlicdge Qeudhtgas; bei Sufuhr von jujammengeprefiter
Luft lefert e3 eine Hige, welde audreiht, um alle Lothe
sum Sdmelzen zu bringen; bei Bufuhr von reinem Sauer-
ftoff fann man mittelft ded Leudjtgajes jogar grofe Miengen
von Platin, einem bder am jdywerften jhmelzbaren Metalle,
{chmelzen.

Dag Wafjerftoffgad entwidelt unter allen RKbrpern
beim Berbrennen die grofite Hise; mit Quft ober Sauerftoff
gemijht verbrannt, liefert e3 die Rnallgazflamme, weldhe die
hochite iiberhaupt erzielbare Temperatur befipt.*) In mandjen
Fallen ift die Amwendbung diefer Flamme beim Lothen eine

*) Die Tempevatur, welde 3wijden den Kohlenfpiken einer elet:
trifdjen Bogenlampe entfteht, it swar nod) hoher. Devzeit befindet fich
aber bie Runft, mit Hilfe der Glettricitdt su 15then, in deren erften
Anfangen.
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©adhe von fehr hohem Werthe und wird diefelbe 3. B. beim
Lothen von Platingegenftinden ohne Jubilfenahme von Lot}
und beim Lothen von Bleiplatten fiiv demijde Gerdthe an-
gerenbet.

Dasd Lothrohr.

Diefed feit langer Beit befannte fleine Gerdth lapt fich
in ausdgegeidyneter Weife in allen jenen Fallen anwenden, in

weldgen e3 fih darum BHandelt, fleine Lthungen ausju-
fiilhren. LWegen der grofen Hite, weldhe die Lothrohrilamue
befist, fann man vor Derfelben felbft fleine engen fehr
firengfliiffiger Qothe mit SQeichtigheit hmelzen, und ift dag
Qthrohr in der Hand gewiffer Metallarbeiter, namentlic) der
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®olparbeiter, der eingige Lbth-Apparat, deffen fie fid) be-
bienen. Sn feiner einfachften Form, Figur 7, befteht da3
Qothrohr aus einem Meffingrohre, weldhes fidh nad) unten
fegelformig verjiingt, unter einem techten Winfel gebogen ift
unb in eine feine Spise miindet, durd) weldje ein Luftftrom
mit Gewalt ausdgetrieben werden fann. Da e3 bei lingerem
Blafen mittelft des Lothrohres nidht zu vermeiden ift, dap
etwas Wajfer in dbas LWthrohr gelange, weldes beim Aus-
fprigen aus ber engen Oeffnung eine Storung in der Arbeit
Derbeifiihrt, ift e3 zwedmifig, das Lothrohr mit emem fo-
genannten Windfaften W (Fig. 8), in weldem die Feudhtig-
feit suriidgehalten und von JFeit zu Beit befeitigt wird, und
mit einer Platinfpibe P zu verfehen.

Bei der Arbeit mit dem gewidhnlichen Lothrohre hHat
man nur eine Hand frei, indem die andere zum Halten bdes
Lothrohres dient. Seit der allgemeinen Unwendung bdes
Kautjdhuts ift diefer Uebelftand verjdjwunden; man befetigt
pag Lothrobhr auf einem Trdger von geeigneter Form, ftedt
an dad Lothrohr einen RKautidufihlaud), welden man am
anberen Ende mit einem Punbditiid verfieht, da3 man in
pen Mund nehmen fann, und Hat auf bdiefe LWeife Dbeide
Hinde frei.

Das andauernde Blafen mit bem Lithrohre ift eine
ermiidenbe Arbeit und man bHat darum getrachtet, den al3
Blagbalg bdienenden Bruftforb bes Menfden bdurd) eine
medjanifche BVorridtung zu erfegen; man bewirft dies durd)
pa3 jogenannte Lothrohr-Gebldfe.

Dasd Liothrohr-@ebldijfe.

Dad Lothrohr-Geblafe Dbefteht aus einem eifdrmigen
Ballon A aud ouleanifictem Kautfhuf (Fig. 9), weldjer swei
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Bentile a und b befitt. Dag BVentil a ffnet fih von aufen
nad) innen, dad Bentil b YHingegen von innen nad) aufen.
Der Qautfdufihloud) k fithrt von diefem Gefife, weldhes auf
pem Fupboden liegt, auf den Wrbeitstijdh) und fleht Hier mit
eitem pweiten eiformigen Qautjhufballon B in Berbindung,
an weldem ein Kautidufrohr angebradyt ift, weldjes zur
Lothrohripise fithrt. ZTritt man mit dem FuBe auf den
Ballon A, jo wird bdie Luft
sujammengeprefit, dffnet dasg
Bentil b und tritt durd) den
Sdylaudyk nad)dem Ballon B.
Beim Nadjlafjen be3 Drudes
pefnt fid) der Ballon A fofort
wieber burd) jeine eigene Ela-
fticitdt aus, bas Bentil a wird
dburd) den duperen Quftorud
gedffret, beim Niebertreten
wieder gejdloffen, indep b
gebffnet wird u. §. w. Der —
Ballon B wird bdurd) bie a [{wt

eingeprefte Quft ftarf ge-
feellt und Bilbet eime Bor- F IR

rathsfammer fitr die zufammengeprefte Luft.

Bei Amwendung bdiefed Lothrofhr-Gebldfes braudt man
blog den Ballon A mit dem Fufe zu treten, um durd) bdie
an den Ballon B augefehte Lothrohripise fofort einen fraf-
tigen Luftftrom zu erbalten. 4

Dasd Flajdhen-Geblife.

Bur Herftellung bdiejes fehr bequemen Lothrohr-Gebldjes
bebarf man jweier grofer gliferner oder blecjerner Flajden
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A und B, von welden jebe mindeftens 12 Liter Rauminhalt
befist und aud) unten mit einem Hald verjehen ift (Fig. 10).
3 unfever Abbildung ift bdie Flajde A, die etiva 1—2 Meter
hoher ftehen foll al3 B, mit Wafjer gefitllt und find beide
Slajden durd) den Kaut-
jhutidlaud) K mit einanbder
in ber au3 ber Heidnung
erfichtlichen LWeije verbunbden.
Der obere Hal3 jeder Flajcdhe
ift mit einem SKorfe wver-
{chlofjen, in weldem einrvedht-
winfelig gebogene3 Rolr r
ftedt, Dag mittelft eines
RKautjidhufidlaudes mit dem
Lothrohre verbunden werden
fann. Oefinet man die Hiahnea
und b, jo bringt dasd Waffer
purd) K aus A nad) B, ver-
g Dringt aus Ddiefer Flajdhe
| Die Luft, weldje durd) das
i Robhr r zu bem Lithrobre
gepreft wird.
] it die Flajhe B nabeju
mit Wajfer gefiillt und A
bemnad) entleert, fo braudjt man nur bdie ©tellung beiber
Slajhen 3u verdnbdern, um jogleid) wieder einen Luftftrom
su befommen. Man ftellt jest namlich B hoher als A, wodburd)
ba3 Waffer aus B wieber nach A abfliet und der Luftjtrom
burd) bag Rohr r' wieder zum Lothrohre gefithrt werden Fann.
Um bie Bevdnderung in der Stellung beiver Slajden
rajd) vornehmen jzu fonnen, ift e3 angeseigt, diefelben an
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einer ftarfen Scdhnur, weldhe in ber aus der Jeihnung er-
fichtlichen Weife iiber Rollen Yauft, frei aufjubingen; man
fann in biefem Falle durd) einen Bug an ber Schnur bie
Lage der beiben Flajhen entjpredjend vevéindern und braudht
bie Lotharbeit nuv fo lange zu unterbrechen, ald man Jeit
bendthigt, um bdie Rage der GefaBe zu dndern und den
* Qaut{dufidlaud) von dem Robhre r absunehmen und auf das
Robr r’ aufyujcdhieben.

Bei dem angedeuteten Rauminbalte der Flafjdhen reicht
man mit der in einer Flaje vorhanbenen Luftmenge von
12 Litern aus, um eine ftarfe Lothrohrflamme durd) min-
peftens 15—20 Minuten zu unterhalten, und fann der
Arbeiter feine gange Wufmerfjamfeit auf den u (thenben
Gegenftand vichten, obhne Dbejondere Arbeit auf bdas Blafen
verwenden zu miifjen.

Bei eimem Lthrohre befferer Conftruction foll bie
Spige deafelben, aus welder die Luft hervorftrdmt, nidht aus
gewdhnlihem Metall angefertigt fein, jonbern aud einem
Metalle, weldhes fidh in der Hige nicdht orpdirt. Gewdhnlich
wendet man zu diefem Behufe Platin an, weldes in Geftalt
eined Piitdens, vergleiGe Figur 8, auf bdie Lbthrobhripige
gefhoben ift. An Stelle pes Hiithend fann man aud) in
bie Definung des Lwthrohres, aus welder die Luft durd)
einen jebr diinnen Strahl BHervorbricht, ein bdiinnes Platin-
ble) anwenbden, in Deflen Mitte eine fehr Feine Deffrung
porhonden ift.

PWenn man ein LWthrohr in eine Flamme ftect und
blaft, jo erhdlt man je nad) ber Stirfe De3 Blafens eine
fegelformig geftaltete Flamme, weldje man al8 Spipflanme
beseichnet. ©3 ift aber beim Lothen nidht gleidgiltig, in
weldem Theile der Spisflamme man den zu [Hthenden Kbrper

GdIofjer. Daz Lothen. 2. Aufl. 10
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erhit, indbem bdie Spisflamme fehr ver{dyiedene demijche
Wirfungen auf dag Loth und bdie ju I5thenden Metalle aus-
suitben im Stande ift.

Die Lothrohrilamme.

Die Lothrohrflamme, Figur 11, befteht aud zwei Thei-
len, weldje gleidhjam zwei in einander ftedende Kegel bilben.
Der innere fleinere Flammenlegel R bewirft eine Reduction
per Metalloghde su Petall und Heiht darum Rebductions-
flamme, Der duBere O
orydirt beim Crhigen eines
leicht verbrennlichen Mietalles
dasfelbe fehr rajd) und beift

peghald Orydations-
flamme.

Bringt man auf einer
Kohle etwa3 Bleigldtte (das
ift, im demijden Sinne ge-
{prochen, Bleiogyd oder Blei
mit Sauerftoff verbunbden), in die (innere) Reductionsflamme, jo
erthilt man nad) einiger Beit ein Bleiforn, das Bleioryd
wurde zu Blei reducirt.

Wenn man ein Stiidden Blei auf der Kohle mit der
Spise ber duferen Flamme, der Orydationsflamme, Hehandelt,
fo geht bas Blei in Bleioryd itber, es wird orydirt.

Man foll deshalb Lothe, weldje Metalle enthalten, bdie
leidht oxydiven, immer fo jdhmelzen, daff man fie war mit
ber Gpige der Orpdationsflamme trifft, aber mit einem Lbth:
mittel bebectt iilt, weldjes sugleich auf bie Meetalle reinigenbde
und [uftabjdliefende Wirkung dufert. Die Anmwendung einer
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etwad groBeren Menge von Borar ald gerade jur Reinigung
der zu Bthenden Flachen nothwendig ift, wirkt in diefem Falle
in. audgegeidhneter Weife.

Hat man mit Hilfe ded Lothrohred Cmaillen auf Metall-
unterlage aufzujdmelzen, fo muf man erwdgen, ob bdie
Cmaille (Emaille find durch) veridhiedene Metalloxyde gefirbte
®ldfer) in der Orydationd- und Reductiongflamme unver-
dnderlid) find ober nidht, indem jonft leiht anbere Farben-
tone entfteben al3 jeme, welde man mit der Detreffenden
Cmaille hervorzubringen beabfichtigt.

Qupferbiltige und eifenhdltige Cmaille find 3. B. in
diefer Besiehung fehr zu beachten; Rupfer ald Kupferoryd
farbt bie Cmaille jmavagbgriin, a8 Kupferorydul aber rubin-
roth. Gifen ertheilt den Cmaillen, wenn e als Cifenoryd
porhanden ijt, eine rothbraune Farbe, ald Cifenorydul aber
eine flajchengriine Fdrbung.

Will man daher die dburd) dad Kupfer- oder Cifenoryd
bedingte Farbung der Cmaille vein erhalten, jo muf man
ba3 Aufjdhmelzen ber lepteren mit Hilfe der Orybations-
flamme vornefmen, umgefehrt ift bei den durd) die Orydule
diefer Metalle gefdrbten Cmaillen die Reductiondflamme in
Anvendung zu bringen.

Dasd Lothen mit dem Lothrohre,

Rleine Gegenjtinde, 3 B. Goldwaaven, werden Fum
Bwede de3 LWthend befeucdhtet, mit Borarwajjer beftrichen,
bag Qoth aufgetragen und werben die Gegenftinde dann in
geeigneter Qage vor bdie Lothrohrilamme gebrad)t, wobei man
fih sum Fefthalten fleiner Jangen Dbedient. Wenn e3 die

Form der Gegenftinde suldft, fann man fie aud), mit dem
10%
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Qothe verfehen, auf eine Kofle legen und auf diefer Unterlage
mit dem Lothrohre behanbdeln.

Wie bequem bdie Arbeit ded Lthend mit dem Loth-
rofjre unter Anwendung von foldhen Apparaten ift, welde a3
Blajen mit der Qunge iiberfliifiig madjen und beide Hinde
frei laffen, bebarf feiner Auseinanderfebung; jeder Arbeiter,
welcher oft des Lothrohresd bedarf, jollte eine berartige Bor-
ridhtung befigen.

A3 Heiymateriale fiir bdie Lothrohrflammen enbdete
man in fritherer Beit orbindre Talgfersen an; fpiter wurben
Ddiefelben durd) die jogenannten Lothrohrlampen erfest, welde
ihrem Wefen nad) aus einer gewidhnlichen Oellampe beftanden.
Die Anwendung von Fett ald Brennmateriale ift aber be-
fanntlidy mit vielen Unannehmlichfeiten verbunben, unbd beniipt
man gegemwdrtig an Stelle bed Talged und Oeles Weingeift
al3 Brenmmateriale beim Lothen, und hat der Weingeift vor
pem Oele und Talg ben BVorzug, daf er eine weit heifere
Slamme giebt ald biefe.

Benn man Leudytgad jum LWothen anwenden Ffann, fo
ift died aud) bet Beniibung des [throhres bas geeignetite
Brennmateriale, und (Gt man das Gas aus einem Robre,
Deffen innerer Durchmefler etwa 3 Weillimeter ift, fret in
einem Strahle aufbrennen, weldger burd) bas Lothrohr zur
Cyisflamme umgelegt wird. Die Gpigflamme, welde man
burcy Umlegen einer Gasflamme erfalten fanm, ift fo Beif,
baf in derfelben ein erbfenforngrofes Stitt Gold fehr bald
jum Sdymelzen gebracht wird, und fann man mittelft biefer
Flamme fogar Platindrahte von der Stirfe eined dimmen
Plerdehaares jum Schmelzen bringen.

&ir alle Lothungen, weldhe zwar hoher Temperaturen
bebiirfen, aber nur an fleinen Stellen audgefiijrt werden
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miifjen, ift die Anwendung eined LWothrofhrgebldfes und einer
Gasflamme das bejte Lothgerdth, weldes e3 giebt, und daher
gan bejonbders -den ®old- und Silberarbeitern, BVerfertigernt
mathematijder und optijer Jnftrumente, den Cmailleuren
u. |. w. auf dad Befte zu empfehlen, inbdem bie Wrbeit mit
per groften Reinlidfeit und RKiirge der JBeit ausdgefiihrt
werden fann. RNadpem man die Gasflamme in beliebiger
Lage brennend erhalten fann, ift man aud) im Stande, mit
Hilfe der Kautfhutichlauche, welde Sas und Luft zufithren,
bie Lothungen vorzunehmen, ohne den u Ibthenden Gegen-
ftand von ber Stelle zu bewegen, und faun bdemnad) biefe
Borridhtung aud) vedjt gut sum Weidhlothen anwenbden, weldes
pann mit ber groften Scnelligleit ausdgefiihrt werden fann.

XXI.
Die Lothlampen.

A3 Lothlampen im engeven Sinne ded Worte3 begeidnet
man Lampen, deren Cinridtung jo bejdaffen ift, dap man
eine fpigige und Peife Flamme erhilt, weldje auf einen be-
{timmten Punft, gewdhnli) in Yorizontaler oder {diefer
Ridhtung, Hervorgetrieben wirdh und zum Sdhhmelzen be3
Qothe3 Dient. Bei den LWthlampen dlterer Conjtruction ge-
{chieht bies gerwdhnli) auf die Weife, daB in einem Gefdafe,
weldjes mit einem Anfabe verfehen ift, der in feiner Form
einem LWothrohre gleicht, Weingeift ober Terpentindl jo {tark
erhit wird, Dap aud bder engen Deffnung ded Rohres ein
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Dampfitrahl mit ziemlidger Gewalt Hervorgetrieben wird.
Entziindet man diefen Dampfitrahl, fo exhalt man eine Flamme,
weldje jener, die ba3 Lothrohr ergiebt, dhnlich, aber nidyt fo
feif ift wie diefe, fich dafer weniger gut sum Hartlithen al3
sur bequemen usfiihrung bes Weid)ldthens eigunet.

Geitbem man allgemein Dad Qeudjtgas zur BVerfiigung
Bat, Haben bdie Lothlampen viel an Bebdentung verloren, indem
bie Lothapparate, weldje mit Gasd bebeizt werden, viel befleve
Gffecte evgeben und aud) die RKoften bes Brennmateriales
nicht fo Hohe find, wie bei den dlteven Lothlampen. Jn grofen
Wertitdtten, in weldjen ununterbrodjen mindeftens ein Arbeiter
mit Lothungen bejchaftigt ift, jollten Gas-Lbthapparate nie
feblen, und laffen wir Die Vejdreibuug bder Lothlampen
Glterer Gonftruction nur folgen, weil ung befannt ift, ba
diefe Apparate in fleineven Werfjtatten nod) vielfad) ange-
yoenbdet yerden.

Die alte Lothlampe.

Die Lothlampe dltefter Conjtruction, Figur 12, befteht
aud einer Berbindung einer Lampe mit einem Gefif, in
weldem Weingeift oder Terpentindl zum RKodjen gebradt
wird, und die Dimpfe diefer Fliiffigleiten durch ein enges
Robhr 3u entweichen gezwungen find. Cine gewdhnliche Wein-
geiftlampe A erhist Den Boben bes Gefafes B, in weldhes
oben ein Rofhr R eingefdhraubt ift, weldesd redjtwintelig ab-
gebogen und mit einer engen Oeffnung verfehen ift. Diefes
®efdp B wird mit Weingeift bi3 zu zwei Drittel feiner Hobe
angefiillt.

©Sobald der Weingeift zum Kochen fommt — man muf
fiie die Lothlampen immer nur fehr ftarfen, 80 bis 9Opro-
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gentigen Weingeift amwenbden, weil fonjt gegen dbag Enbde bder
Arbeit der Weingeift zu waffervei) und bie Flamme zu
jdhwady wiicbe — dringen aus der engen Deffnung ded Rohres
R Weingeiftddmpfe BHervor, bdie mach dem Eniziinden eine
jpige Flamme liefern, mittelft welder man [(Hthen Fanm.

Bei Deftigem Sieden ded Weingeiftes ift aber der Dampf
besfelben mit bebeutenden Mengen von feinen Trdpfden bder

Fig. 12.

Slitijigleit gemijdyt, yeldje von dem Dampf mitgerifjen werdben
und zum groften Theile wieder von dem Rofhre abfallen.

Ubgefehen davon, baff diefer Weingeift gany verloren
gebt, ftoren aud) die in die Flamme gejdhleuderten Trdpfdyen
pesfelben bei ber Urbeit in fehr bedeutendem Mage und ift
pa3 Lothen mittelft einer Lothlampe von bdiefer urpriinglichen
Form eine nicht befonders angenehme Arbeit und findet aud
bfter ein Crldjden der Flamme ftatt.
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Die Lothlampe nad)y Marquard.

Marquard Hat bie alte Lampe in Ctwad verbeffert,
und ftellt Fig. 13 bie Conftruction derjelben bar. Die Cr-
pigungslampe A Dbefinbet fi) in einem Geftelle. Der Wein-
geiftbehdlter B ift aus Bledh und mit einem Fegelformigen
Hute verfehen, weldher in bad Horizontale Ausdftromungsrohr
iibergeht. Um bas Berlojden der Spibflamme unmoglid) zu
madjen, ftrémen die Weingeiftbampfe auf die Flamme einer
fleinen Weingeiftlampe C und entjiinden fid) an bdiefer fort-
wihrend von Neuem.

Da3 Nohr, welded unter der engen Deffnung bes-
jenigen Robres angebracht ift, aud welder bdie Weingeift-
pampfe ausftromen, bdient bazu, die abfallenden Weingeift-
tropfden  aufsufangen und nad) einem ur Wufjammiung
perfelben beftimmten Gefife zu fiihren. Wenn man bden
Tegelformigen Aufjas auf dbem Gefie B siemlid) hod) madyt,
fo fallen bie aud bper fiebenden Fliiffigleit emporgerifienen
Weingeifttropfhen sum groften Theile wieder in das Gefif
guritd unbd ergeben fidh an ber Ausftromungsdffnung der
Dimpfe nur wenige Tropfen. Um bden Weingeift in B
moglidyft jhnell sum Kodjen zu bringen, ift e3 zu empfehlen,
ben Boben des Gefifes B nad) innen zu wolben, indem
bievburd) ber Flamme der Rampe A eine grofere Fladje
bargeboten wird.

€in Uebelftand ber Marquard’fhen Lwthlampe liegt
barin, baf e3 nur fdwer miglich) ift, biefelbe Hin und Her
su bewegen und bdie zu [othenden Gegenftinde jur Lampe
gebradyt werben miifien, was namentlid) beim Qothen grogerer,
{dhwererer Objecte mit vieler Mithe verbunben ift. Bur Bor-
nahme von Lothungen an Fleineren Gegenftinden, weldje man
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leiht hin und Ber bewegen fann, ift diefe Lothlampe, jowie
jene alter Gonftruction immerhin geeignet, weil man beide
Hinde frei hat uud die zu [Gthenben Gegenftinde Hlog mit
Bangen in der ridtigen Stellung su erhalten braud)t, wih-
rend man bei Anwendung bded Lithrohres bdiefelben mit
Draht zujammenbinden mus.

Die Lothlampe nadh) Lang.

Die Cinridhtung bdiefer LWthlampe ift ausd Figur 14
im Durdjidnitte und aus Fig. 15 in der Anficht erfennbar.

Fig. 14. Fig. 15.

Celbe Dbefteht aus einem niedberen Cylinder C, welcher aus
ftarfem Bled) verfertigt ift und ald BVorrathdgefdp fitv dasd
Brennmaterial, bHier Weingeift, bdient. IJm Mittelpuntte
biefes Gefifes befinbet i) ein an dem Decel feftgeldthetes
Rohr r, weldes unten offen ift und etwa !/, Centimeter
pom Boben des Cylinderd C abiteht. In bdiefes Rohr pakt
ein aweited d, weldes mit einem cylindrijen Dodjte, wie
man denfelben fitr bdie Simmerlampen verwendet, iibersogen
ift; ber Dodht ragt oben aus dem Rofre hervor und ift auf
bem Anfabe de3 Cylinders C flad) ausgebreitet. Ein bdritted
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Rohr a, weldes oben gejdlofien, unten offen ift, witd in
jeinem Jnmern mit einem Baumwollbodte gans ausgefiillt
und ift oben unter feinem Dedel ringd mit feinen Oeffnungen
perfefen. Fiillt man bie Campe mit Weingeift, fo wird
biefer forwohl von dem Dodte d als von dem Dodjte in der
Rohre a aufgefaugt. Bringt man mit d eine Flamme in
QBerithrung, fo entsiindet fid) der Weingeift und bringt den
pon bem Dodjte, weldjer in diefer Robhre enthalter: ift, auf-
gejaugten Weingeift jum Sieden. Die Dimpfe desfelben ent-
eidhen mit grofer Gewalt aus bden engen Leffnungen am
oberen Theile bes Rohres a und fommen dajelbjt entsiinbet
woerben, jo dap aus a fo viele fpie Flammen Hervorbrechen,
a3 Oeffnungen vorhanden find.

Die verbefferte Lang'{dhe Lampe.

Wir Haben bie Cinridtung diefer Lampe fo abgednbert,
bag man nad) Belieben entwedber am oberen Ende eine jehr
grofe, ftarfe Flammengarbe fiir groBere LWthungen ober
aud) eine eingige Horizontal ftromende Stid)- oder Spisflamme
ethilt. Figur 16 zeigt bdiefe Cinridjtung an dem oberen Theile
per Lampe.

Bei der verbejferten Conjtruction ijt dag Robhr oben
offen und ift der Dod)t eben jo lang ald biefes Rohr felbit.
Wiinjdt man eine Flammengarbe zu erhalten, wie fie fiir
grofere Lothungen nothwendig ift, fo ftedt man auf da3
oben offene Gnbe einen Kopf, weldher mittelft eines Fleinen
Bayonettidlofjes befeftigt wirh. Diefer Kopf ift von pils
artiger ®ejtalt und an feiner Oberfldche mit bvielen engen
Deffnungen bededt, fo baf er wie die Rofe einer Giepfanne
ausfieht.
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Cntziindet man bdie aud biefem Kopfe ausftrémenden
Dimpfe, o erhilt man eine Flammengarbe, welhe grof und
breit ift und zum NAuflothen groferer Metalle verwenbet
werben fann.

Get man an Stelle bdiefes RKopfed einen anbeven,
weldjer oben helmartig umgebogen ift und in eine fehr enge
Gpige ausliuft, {o erhilt man einen eingigen Dampfjtrahl,
weldjer dhnlich) wie dag Lothrohr verwenbet werden fann.

Um bder Flamme bdiefed Dampfftrahles nod) mebhr
Hige su geben, haben wir an dem RKopfe eine Cinridhtung
angebracht, weldje aus Figur 17 erfihtlih wird. Dasd enge
Robhr, aud welhem die Weingeiftbimpfe mit grofer Gewalt
qusftromen, miindet in ein etwa 1 Gentimeter weite3 Robr,
weldjed beiderfeits gany offen ift, burdy zwei Spangen an
pem Ropfe feftgehalten wird und eine Linge von 8 bi3
10 Gentimeter befift.
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Wenn aqug dem engen Rohre Weingeiftbampf mit
grofier Gewalt in bdiefes Rohr geworfen wird, o veipt ber
Dampfftrom bdie in dem Rohre enthaltene Luft mit fid,
mifdht fid) mit derfelben und erzeugen nun bdie mit Luft ge-
mijdten Weingeiftodmpfe eine bviel Bhohere Verbrennungs-
temperatur, al3 der Weingeift allein ergeben witrde. Durd
ven duferen Luftbrud wird fortvdhrend Luft nadjgetricben
und gewinnt man auf bdiefe Wrt iiberhaupt die Heifefte
Slamme, welde unter Ynwenbdung von Weingeift erzielbar ift.

Damit man im Stande fei, die untere Flamme der
Lothlampe mnad) Bedarf grofer oder Fleiner zu maden,
haben ywir dem Dodjte, welder auf dad Rolr aufgefdhoben
ift, die Cinridjtung gegeben, daf man Denfelben mittelft
einer Sdjraube, fowie bei einer Runbdbrennerlampe, Heben
und fenfen fann, und ift man durd) diefe Borridhtung in
ven Stand gefebt, durd) Reguliren bder unteren Flamme bdie
Otdrfe der oberen Flammen nad) Belieben zu vergrifern
oder zu vermindern, fo daf man ftetd mit dem geringft-
moglichen Aufrwand an Brennftoff arbeiten fann.

Diefe Abdnderung in der Conftruction der Lothlampe
befeitigt aud) jede Gefahr, weldhe moglicher Weife dburch die
Crplofion de3 Gefafes entftehen fonnte, indem man bei ju
Friftigem Dervorftrimen der Dimpfe bBlod den unten be-
findligen Docjt etwas mniederer zu ftellen braudht, um fos
glei) die DBerbampfung des Weingeiftes berabzumindern.
Sevenfalld muf aber diefe Qbthlampe, fowie iiberhaupt jede
von zwedmdBiger Avbeit aus fefem Bled) angefertigt, in
allen: Theilen mittelft Hartloth gelithet fein. Sur Berfertigung
der Anjabfopfe wdhlt man am beften gegoffene Stiide, in
weldje die engen Lbdjer eingebohrt werden.



Die Lothlampen. 157
Die Sdylofier’jdhe Lothlampe.

BWiv haben in neuefter Jeit der Lothlanpe eine folde
Cinridtung gegeben, daff Hievdurd) diefes Gerdth den Unfor-
berungen, welde man an dasfelbe ftellen fann, auf dad
Bejte entfpricht. Die Conjtruction der Lampe ift der Haupt-
fadje nacy gleid) jener der von ung verbefferten L ang’chen
Lothlampe (Fig. 18). Die Diife D, durd) weldhe die Dimpfe

Fig. 18.

per brennbaven Fliiffigleit ausfirdmen, miindet in einen
furzert Bronge-Cylinber, weldher mit jwei einander gegeniiber-
{tebenden rvunben Oeffnungen verfehen ift. Auf bdiefem Cy-
linber laft {id) mit ziemlid) ftarfer Reibung ein Bronge-
ving R brehen, weldjer ebenfalls zwei Oeffnungen befipt,
weldhe jenen de3 Gylinbers entfprehen. C ift ein Hohler
Brongefegel, welder auf den Cylinder gefhraubt ijt.

Die Lampe wird mit einem Gemifdhe gleider Theile
von fehr {tarfem Weingeift uud vohem Petroleumdther (Jog.
Ligroin) gefiillt. Dreht man den Ring R o, da bie Oeff-
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uungen de3 Cylinders gefdhloffen {ind, fo erhdlt man, nad)-
Dem man Ddie aud dem RKegel C ftromenden Ddampfe ent-
siindet Hat, eine lange, ftarf leuchtendbe ©pitflamme. Man
breht nun bden Ring R fo, dap die Oeffnungen in bem
Ringe und jene in bem Cylinber theilteife auf einanber zu
fteen fommen, u. zw. dreht man fo lange, bi8 bie Spiy-
flamme nicht mebhr leudhtend erjdjeint, fondern rein blafblau
brennt. Durd) da3 theilweife Freilegen der Deffnungen bes
Cylinbers, weldes in Folge der Drehung des Ringes R
{tattfinbet, bringt durd) biefe Oeffuungen gerade jo viel Quift
ein, ald nothwendig ift, um bdie Dimpfe vollig zu ver-
brennen, und erhdlt man BHierburd) die Heiftefte Spibflamme,
welde iiberhaupt mit einer Lothlampe erzielt werden fann;
e3 ift mit Derfelben moglich), felbft fehr f{djwer jdhmelzbare
Lothe in ganz Furzer Beit in Flup ju bringen.

XXII.
Die Gas-Lithapparate.

Die Anwendung von Gas-Lothapparaten bietet eine
Reibe von ywefentlidien Vortheilen dar. Sie bebiirfen Feiner
bejonderen Reinigung. Das Nadfiillen von Brennmateriale,
weldes bei ber mit Weingeift ober Terpentinsl gefpeiften
Lothlampe eine fehr zeitraubende Arbeit ift, entfallt aang
Der Gos-Lothapparat ift ferner jeden Augenblict sur Ber:
wendung bereit, er ift abfolut gefahrios, verwendet alles
berbrannte Heizmateriale wirflich zu Crivirmung des Lothes
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und bder Lothitelle und giebt einen auBevorbentlih Hohen
Hitegrad. )

Die {id) bievaus ergebenden Bortheile find fo be-
beutende, dap wir ed unterlaffen, weitere Worte iiber bdie
Bredmafpigleit ber Gas-Lothapparate angufiihren, und geben
wir fogleid) zu Der Befdjreibung der widptigiten bder hierher
gehorigen Apparate itber. Wir unterjdheiden Hauptiadlich
pa3 Gas-Lothrohr, die Gas-Lothlampe und basd Ga3-Lith-
geblife. Dag Ga3-Lothrohr und ba3 Gaz-Lithgeblife geben
fo Hobe Temperaturen, daf man mit Hilfe diefer Appavate
audy alle Lothungen, felbjt mit den jtvengflitffigjten Qothen,
vornehmen fann.

Dasd Gas-Lothrohr.

Dasz Gaz-Lothrohr, ein gany Ileined Jnftrument,
weldje3 {ich jeder IMetallarbeiter felbjt anfertigen fanmn, be-
fteht in feiner einfachften Form ausd einem Rofhre A
(Fig. 19), weldjes etwa 1Y, Centimeter im Durcdhmeffer
bat und von beliebiger Linge fein fann. An biefem Rohre
ift ein jweites, engere3 B Defeftigt, weldes in bdie Mitte
peafelben Bineinvagt und dort mit einer feinen Spige endigt.
Sowohl bagz Rohr A al3 pa3 Robr B ift mit einem Raut-
{duidlaude verfehen; der mit A verbundene Schlaud) fithrt
sur ®Gagleitung, bder diinne Sdhlaud), welder an B befeftigt
ift, witb am andeven Ende mit einem Lothrohrmunditiice
verfehen.

Bimbdet man dag and A {tromende Ga3 an, fo erhilt
man eine ftarf leudjtende Flamme, welde aber, wenn man
durd) bag NRohr B Quft einbldft, immer iweniger leudjtend
wird, dafiic aber an Heizfraft junimmt. Man fucdht bei der
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Arbeit das Blafen fo ju reguliven, dap die Flamme eben
su leuchten aufpprt, und fann mit Hilfe diefes einfac'f;en
UApparates, der nad) jeder Richtung frei beweglid) ift, jebe
beliebige fleinere Qothung aud) mittelft Hartlothed ausfithren.

RNadjbem das Blafen mit der L[unge auf die Dauer
su einer fehr anftrengenden Arbeit wird, fann man dad Gas-
Lothrohr in der Weife abdndern, daB man das Rohr B mit
enem fleinen, doppelt wirfenden Blasbalg verbinbdet, welden
man mittelft de3 Fuke3 bewegt; das oben angegebene doppelt
wirfende Lothrohrgebldfe, ausd dem Rautjdjutballon beftehend,
reidit fiir diefen Swed niht aus.
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BWeun das Ga3-Lothrohr ftabil jein joll, wie dies 3. B.
bei Goldarbeiten wohl immer der Fall ift, empfiehlt es fid,
pasfelbe fo aufsuftellen, daf der Arbeiter in ber bequemiten
Weife die Lothung vornehmen fann.

Wir bhaben dem Wpparate zu diefem Jwede die aus
Figur 20 erfidtlihe Cinvidtung gegeben. Der Gasjdlaud)
miinbet bei diefer BVorridhtung in einen iweiteven Cylinder C,
weldjer auf einem Nufgelenfe N, das auf einem gupeifernen
Otative Dbefeftigt ift, nad) jeder Ridtung gedreht ierden
fann. An der BVorberjeite ift diefer Cylinder dburd) eine auf-
gejdraubte Platte gefdhlofjen, in deren IMitte {ich eine Freis-
runde Oeffnung befindet. Das Robhr B, weldjes Hinten in
den Gylinber eintritt, miindet etwa 5 Millimeter unterhalb
per Oeffnung bdiefer freisrunden Platte.

BWie fidh) aus diefer Conftruction entnehmen [ift, brennt
bag Ga3 in Form eined Cylinders aud bder Oeffnung bdes
Rohres C, hervor und wird durd) diefen Cylinder, und war
in ber Mitte desfelben, ein Luftftrom geblafen, iweldher bie
Gntftehung einer fehr Beifen Flamme veranlaft. Wenn bder
Wcbeiter diefen Apparat fo aufftellt, daf bie Flamme von
ihm abgewenbet ift, fo fann er den zu [5thenden Gegenftand
unmittelbar vor fid) in der gehorigen Cntfernung vor ben
Yugen Halten und BHat beide Hiinde frei, um denfelben dirigiven
su Eonnen.

Die Gas-Lithlampe.

Die Gaz-Lothlampe ift ein ziemlih unvolfommener
Ypparat, aug dlterer Jeit ftammend, und befteht Diefelbe
eigentlid) nur in einem mit Der Gasleitung verbundenen

weiteren Gylinder, welder in wverticaler Ridjtung aufgeftellt
@ lofjer. Dag Lothen. 2. Aufls 11
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und oben offen ift. Damit fich dad in diefen Cylinder ein-
tretende ®a3 allfeitig ausbreite, ift derfelbe zum Theile mit
feinem Gifendbraht ausgefitllt. Lt man aud der Gasleitung
a3 in diefen Apparat ftromen und entziindet bag Ga3, fo
erhilt man eine ftarfe Gasflamme, weldje aber eben nur fo
Beif ift, al3 jebe gewihnliche aus einem Brenner ausftromende
Flamme von Leudjtgas.

Wegen bder Grofe der Flamme confumirt diefer Upparat
ein bebeutenbes Gadquantum und darf man daber die Flamme
uur o lange brenuen lafjen, alg eben erforberlidh ift. Um
aber bag bei oftmaligem Gebraucje de3 Apparate3 fehr laftig
werbenbde Neuanziinden ded Gajed su erfparen, lift man iiber
per eigentlichen Lothflamme ein Ffleined Robhr miinden, aus
weldjem nod) Ga3 ausftromt, wenn aud) der Habhn an der
©Gpeifungsrofre fiir die Lothflamme abgefperrt ift. Bon dem
Nugenblide, in weldem man den Hahu bder lepteren abjchlieft,
big zum Wiedersfinen Ddedfelben brennt bdie fleine Flamme
fort und braudht man wdibhrend des ganzen Tages die Flamme
nur einmal anguziinden und zwar bei Beginn der Arbeit.

Die verbefierte Gas-Lothlampe.

Um die Gaz-Lothlampe in ber Ridtung zu verbeffern,
bap fie eine Beibere Flamme giebt, fomit weniger Gas ver-
braudyt, weil die Lothung iu fiirzever Beit beendet ift, Haben
wir biefelbe in ber Weife abgednbdert, welde aus Figur 21
erfidtlich wird. Der Schlaud), durd) welchen das Gas aus
ber Reitung ugefithrt wird, miindet in ein furzes RiYrenftitc
K, weldhes mit einem Hahue H wverfehen ift, und fteht K
andererfeitd mit einem Hohlen Metalleylinder C von 56 Milli-
meter Durdymeffer in BVerbindung. Auf dem Dedel biefes
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Cylinders find 7 Rohrdhen r (6 am Umfang, eined in bder
Mitte) aufgefest; jebed Ddiefer Riobhrdjen hat 5 Millimeter
Durdymeffer und 1 Centimeter Hobe. Auf dem Dedel be3
Gylinders C fipt ferner eine aus ftacfem Bledh angefertigte
Robre, weldje die Form eined abgeftubten Kegeld hat, 20 Centi-
meter hody ift und fih bid zu 30 Millimeter verengt, oben
ift fie burdy ein jebr engma-
fhiges Drabhtnep D abge- Fig. 21.
{cloffen Der Blechlegel befibt
an feinem Umfange fech3
freisrunde Loder o. Dasd
ditrte und fehr enge Metall-
tohr Z gweigt vor Dem
Hahne H von pem Rohre K
ab, fteigt lingd bed Regels
empor und miindet unmittel-
bar itber dem Drahtgitter D.

Deffret man den HahnH,
fo ftromt Gas nadhy C und
tritt durd) bdie Rohrdpen r
in ben Hohlraum des Kegels,
fteigt in diefem empor, bewirft ==
hietburd) das Nadhftromen
pon Quft durdy die Oeffnungen o und fteigt mit bdev Luft
gemifjt aug dem Drabtgitter D empor. Nihert man biefem
eitent Bremmenden Kbrper, fo entziindet {ich das Gasgemenge
und bremnt ither bem Gitter mit wenig ober gar nidht leudy-
tenber, aber fefr Beifger Flamme.

Beim Oefinen des Haupthahned an der Leitung be-

ginmtt Gas aud) aud dem engen Rohrden Z ausguftedmen;

entziinbet man diejes ®as, fo erhilt man ein winiges, foum
11%
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1 Gentimeter langes Flammdjen, weljed im Laufe eines
gamzent Tages ein Minimum an Gag confumirt. Oeffnet man
pen Hahn H, fo entgiindet fih das aus Z bervorfteigende
®as und bildet eine Flamme, jhlieft man H ab, fo brennt
pag aud Z ftromende ®ad fort und Ffann jeben Augenblid
sum Gntziinden der Lothflamme benitht werden.

XXIII.
Das Gas-Lothaeblife.

Das Gag-Lithgebldfe ift in femer Cinridhtung den vor-
Dergehend bejdjriebenen Apparaten ziemlid) nabeftehend, unter
jdeidet fich aber in feinem Cffecte von Ddiefen fehr bebenutend,
inbem e3 3u grofen Lothungen eben jo geeignet ift, wie zu fleinen.
&iir grogere Fabrifen, weldie mit Hartloth zu thun bHaben,
5 B. fiir Brongewaaren-Fabrifen ober Fabrifen fiir Gas-
Cmrichtungen, giebt e3 abjolut feinen zwedmifigeren Lothe
apparat al3 bad Ga3-Lothgeblafe. Die Anidaffungsfoften fiir
dasfelbe find geringe zu nenmen, indem man in jeber Wetall-
waarenfabrif bdiefes ®ebldfe in all’ feinen Theilen felbft Ber=
ftellen famm.

BWir haben bei dem Gas-Lthgeblife zwei Paupttheile
ju unterjdeiden: die eigentliche Lthvorrihtung und bdie BVor-
ridgtung jur Speifung derfelben, bag Luftgeblife, und Fonmen
wir ung aud) ein Gad-Lothgebldfe conftruiren, weldhes jorwohl

Gas al3 Ruft unter hohem Drud ausdgiebt und den griften
Dite-Cffect liefert.
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DBorerft wollen wir jebod) Das Haufiger angewendete
Gaz-Lothgebldfe (ohne bHobhen Gasbrud) befdyreiben, inbem
pas Drudgebldfe nur in felteneren Fallen sur BVerwenbdung fommt.

Dad Gas-Lothgebldfe mit [gewdhnlihem Drud.
I Der Danielleihe Hahn.

Die eigentliche Lothvorridhtung be-
{tebt aus einem Danielle’jden Hahe, Sig. 22.
welden wir in Figur 22 im Durd): 5
jdnitte gezeichnet darftellen. An ein
etwa 25 Millimeter im Durchmeifer
haltendbes Robhr R, weldjed Hinten mit
einem Bolzernen Handgriffe verfehen ift,
jchliept fich ein jdhiefwinfelig angefeptes
Geitenrofhr, weld)ed durch) den Hahn H
gefperet twerben famn und mit bem Kaut-
fdufidlaude K’, bdurd) welden Leudht-
ga3 guftromt, verbunbden ift. Am vorderen
Enbe ift ba3 Rohr R in der aus ber Ab-
bilbung exfichtlichen Weife {dhwad) verengt.

3n ber Witte des Rohres R befinbet
fi) ein zweite3 L, weldes unten aus
pemfelben Bervortritt, mit einem Hahne
H' verfehen und mit dem Kautjdjutichlaude K verbunden ift,
weldjer zu bem Upparate fithrt, der Luft liefert. Das Robhr
L miinbet etiwad unterhald bder Miiudung von R und ift
gleidhfalld jdhwad) verengt. Damit wdbhrend bed Hin- und
Herbewegens pe3 Daniellejden Habned bdie Kautfhu-
fdlauche nicht gefnict oder verwidelt werden, find bdiefelben
unterhald de3 Apparated aneinanbergelegt und mit einem
Bande ummwidelt.
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Beim Gebraudhe des Danielle’fhen Hahnes verfdhrt
man in folgender Weife: Man bffnet den Habhn H, bewirkt
pierburd) das Ausftrimen des3 Gafes ausd dem Rohre R und
entziindet diefes Gas.

Bei geniigend ftarfem Gasdbrude (Vormittagsd ift in
ben Gasleitungen gewdhnlich geringerer Gazdbrud und twird
per ftirfere Drud erft Abends unmittelbar vor dem
Anziinden der Strafenlaternen gegeben) erhilt man {o eine
oft iiber 30 Centimeter lange leudjtende Flamme. Man Hffnet
nun langfam den HahnH' ded Rohres L; die beiden Gafe
mijden fi) unmittelbar hinter der Ausftromungsvffnung, die
Flamme nimmt an Leudjtfraft ab und wickt jehr Heif.

€8 ift zu empfehlen, nidht fo viel Luft zu dem Gafe
treten zu lafjen, daB die Flamme gany aufhort zu leudjten,
fonbern foll bie Spise derfelben {Ghwad) leudjtend bleiben.
Wird ndmlid) jo viel Luft jugefiihet, daf das Leudjten der
Slamme ganz aufhoet, o ift immer ein Ueberfhup von
Ruft (Sauerftofi!) vorhanden und wirkt die Flamme dann
orpdirend auf das Loth ein. Leudhtet die Flamme jedod
nod) {dwadh, fo hat man Bierburd) die Semwifiheit, daf fie
nid)t orhdivend wirft und das Loth nidjt verdnbdert.

Benn die Flamme ridjtig geftellt ift, beginnt man das
Lothen, indem man den Daniellefhen Hahn an ber Hands
habe faBt (die Metalltheile des Hahnes werden allmdhlicy Beif!)
und die Flamme auf die Lothftelle wirken (aft, auf welde
man {djon frither dag Qoth und baz Lothmittel in der ent-
jprechenden Weife aufgetragen Hat.

Dandelt e8 fidh darum, einen aus vielen Zheilen zu-
jammengulbthenden Gegenftand, 3. B. einen reich) ornamentirten
®aslufter, su (othen, fo braudit dies bei Anwendung des
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Gas-Lithgebldfes nidht Stitd um Stitd zu gejdehen, jondern
fann in einer Operation unbd in fehr furzer Beit ausgefihrt
werdent. Pan bindet ndmlid) in bdiefem Falle alle sujammen-
sulbthenden Theile in der Stellung, in welder fie an bem
fertigen Sufter ftehen jollen, mitteljt feiner Meffingdrifhte u-
fammen, bringt an alle Lothitellen Loth und Boray und Halt
nun an jebe Lothjtelle bie Flamme des Danielle’fhen Hahnes
jo lange, bi3 dad Loth gefdmolzen ift, wobei man von oben
an dem frei hangenden Lujter anfingt. Nadjdem alle Losthungen
vollfithet {ind, entfernt man die nunmehr iiberflitjjigen Drabht-
banber und Hhat binnen .wenigen Minuten bdie Lthung ohne
Mithe ausgefithrt, wihrend man fonft zur Bornahme der-
felben Stitd um Stitd {tundenlange miihevolle Arbeit an-
wenden mitfte.

Hat man lange geradbe Lothungen vorzumehmen, 3. B,
beim Lithen grofer Platten, fo bringt man Loth und Loth-
mittel auf bie Fuge, Halt bdie Flamme ded Danielle’jdhen
Habhnes an ein Cnde der LWthfuge, Hi8 bas Loth jdymilst,
und ritdt dbann almdhlig mit der Flamme bid an bda3 ent-
gegengefepte Ende der Lithfuge fort.

Bei Lothungen mit Weidhloth Deftreicht man bdie Lbth-
fuge mit Salzjaure, Chlorzinfltjung u. . w., fat in eine
$Hand eine Stange von Loth, in die anbere den Danielle-
fhen Habhn und fahrt mit dem jdhmelzenden Lothe itber Die
Qothjtelle Hin, wobei man bdie Flamme des Daniellejchen
$Hahnes in der gleihen Rihtung bewegt. Cin in der Hand-
Babung diefes Apparates geitbter Arbeiter vollfithrt auf diefe
Art Qothungen mit iberrajfender Schnelligeit in tabel-
Iofer Weife und verbraud)t Yierbei eine geringe Wenge
von Lotk
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II. Die Quftzufiihrungs-Apparate.

A. Dex doppelt wirkende Wlarlebalg.

Um dem Daniellefhen Hahn bdas ndthige Luft-
quantum zuzufithren, welhed aber unbebingt geprefte Luft
fein mup, verwendet man veridiedene Apparate. Sehr geeignet
su biefem Bwede ift der bdoppelt wirfende Blafebalg einer
fogenannten Felbjdymiede, an deffen Diife man den Schlaud)
K’ befeftigt. Damit ber Blajebalg den erforderliden, mdchtigen
LQuftdrud liefere, muf man die obere Platte desjelben ziemlid)
ftarf belaften.

Wenn man unter Anwendung de3 Blajebalges arbeitet,
find zum QLothen zwei Wrbeiter erforderlidh: ber eine bder-
felben Handhabt den Danielle’idhen Hahn, der zweite hilt
pen Blajebalg in fortwibhrender Thitigleit und muf durd
gleihmadBiges Treten den Luftftrom immer in gleidher Stire
ju erhalten judjen.

Man fann den zur Bedienung des Blajebalges erforber-
lichen Urbeiter gany entbehren, wenn man fidh des von ung
conftruivten Glodengeblifes bebdient, weldhes, wie ausd bder
folgenben Bejdyreibung BHervorgeht, ohne Sdwierigleiten an-
gufertigen ift.

B, Das Glodkengeblafe.

Diefer Apparat, Figur 23, befteht aus zwei Fiffern F
und F; ober cylindrifdhen Kufen, von weldhen jebe 500 bis
600 Liter Fafjungdraum hat. Jn jedes diefer Gefifse pajt
eine aud Binfbled) verfertigte Glode G und G,, welde
swifden bdrei vertical ftehenden Stiben S mittelft Fleiner
Hollen auf- und abgleiten fann. Die beiden Glocen find
mittelft einer iiber zwei Mollen laufenden Rette verbumbden.
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Jn ber Mitte jeded Faffes fteht ein Rohr R und R,, welches
oben offen und mit bem Querrohre L verbunben ift. Jebes
piefer Rohre Dbefit einen Hahn H und H;, und find beide
Hihne durdy eine ©Stange T in bder Weife verbunbden, bdaf
bei ber Ber{djiebung biefer Stange nad) rechts ober [inf3

abwedjfelnd ber eine Hahn gedffnet, wihrend Der andere ge-
iloffen wird. An bdem Duervohre L wird der Kautichuf:
fhlaucdy K Dbefeftigt, welder Luft zu dem Daniellejden
Hahne fithren foll. Jn jedem Faffe befindet fich ferner ein
yweites Rohr Z und Z,, weldhe3 anfen frei mitnbet und
burd) einen Hahn X und X, geidhlofien ift. Aud) biele
beiben Hihne find durd) bie Stange W in berfelben Weije
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verbundben, iwie bied bie Hihne H und H, durd) bie
Stange find.

Die Fiffer find foweit mit Waffer gefiillt, daf diefes,
wenn man eine Glode in dasd FaB gang eintaudht, i3 an
pen Rand derfelben reicht. Auferbem ift ein in zwet Halften
getheilter Metallrving M von bebeutenderem Gewidte vor-
hanbden, weldjer abwedjjelnd auf die eine oder die anbere Glode
gelegt werden fann.

Die Behandlung bdiejed Apparated, um mittelft bdes-
felben einen gleicgformigen Luftftrom evhalten zu fonnen,
ergiebt fih) aus Nadfolgendem:

€3 fet, wie in der Beidnung angegeben, bdie Stellung
betber Glocen eine joldje, baf G gany in das8 Fah F ver-
fenft und G, fo Hod) gehoben ift, al8 moglid). Man belaftet
nun zuerft bie Glode G,, indem man bden bidher auf G
liegenden fdhweren (in zwei Theile getheilten) Metallring M
pon G abnimmt und auf G, legt. Die Hihne H und H,
werden nun durd) BVerijieben der Stange nad) red)ts jo
geftellt, dag H gejdhloffen und H, gedffnet wird, wo-
burd) ber Quftinhalt dber Glode G, und L mit dem Danielle-
jden DHahn in Berbinbung gefest wird. Die Stange W
witd bann in der Ridtung (nad) linfs) verichoben, fo dap
burd) Sdjliefen be3 DHafhnes X, bdaz Rofhr Z, von bder
fuperen Luft abgefperrt wird, indef fich der Hahn X
bffnet und die dufere Quft durch Z in dasg Jnnere der Glode
G treten fann,

Oeffnet man nun ben Hahn H, des Daniellefdjen
Lothapparates (vergl. Figur 22), jo ftrimt die in der Glode
Gy burd) die Belaftung berfelben mit der Metallmaife M be-
findlicge, ftart gujammengeprefte Quft in einem gleidhmafigen
Ctrome dburd) R,—L und K aud und wird durd) a3 all-
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mabliche Niederfinfen der belafteten Glode G, bdie Glode G
augd dem Waffer gehoben, durd) ba3 offen ftehende Rohr
Z pringt Quft von eufen in die Glode.

3t bie Glode G, beinahe gany herabgejunfen, fo braudit
man nur die Stangen wieder zu veridieben und die Wetall-
maffe M auf bie Glode G zu verfesen, bamit fid) dasfelbe
©piel in umgefehrter Ordnung viederfhole: wihrend G Luft
abgiebt, fitllt fid) die Glode G, wieber mit Quift.

Nadpem fid) dad Umitellen der Habhne und dag Um-
legen Der Belaftung innerhald einer Minute bewerkitelligen
laft, fo laBt der eben befdjriebene Apparat an Bequemlichfeit
in per Pandhabung wohl nidhts zu wiinjden iibrig. Da bie
Luft, welde aus dem Robre L entweidjt, immer unter gleichem
Drude fteht, fo ift der Luftftrom big sum lepten Augenblide
(bag ift bi3 eine Glode gany niebergefunfen ift) gany gleid-
maBig und fann bdie Flamme vollfommen gleihfdrmig ge-
madjt werben.

Dasd Gas:-Lithgebldfe mit hohem Drud.

Um von dem wedhfelnden Gasdrud in den Gagleitungen
vollfommen unabhingig zu fein, verwendet man aud) da3d
Leudhtgas gleidzeitig mit der Quft unter hohem Drud unbd
fann Bierdburd) eine Lothflamme exzielen, welde fo heif ift, daB
bie fdhwerft {dymelzbaren Lothe im Augenblide gefdhmolzen
find. Man fann fih zur Pervorbringung des hohen Gas-
brudes ebenfalls eines Glodengeblidfed bedienen und fept bei
biefem die Rohren Z und Z, mit ber Gadleitung in Ber-
bindung, wodurd) bdie Gloden fobann mit Leudjtgad gefiillt
werben, weldhes durd) bie Belaftung ber Gloden in jujammen-
geprefitem Suftande ausftrémt und in den Daniellefden
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$Hahn geleitet wird. Um die jufammengeprefite Luft su er-
falten, muf in diefem Falle ein weites Glodengebldfe vor-
handen fein.

Ginfacher alg diefe Borridtung ift dad nadyftehend be-
jdjriebene Sacgebldfe, das man aud) erforderlidhen Falles als
Snallgasgeblife verwenden fann und weldjes eine fehr rveit-
gehende Prefjung der Gafe (in unferem Falle Leudjtgad und
Luft) gejtattet.

Dasd Sadgeblife.

Diefez  befteht aus zwei Kautjdufiiden S und S,
(Fig. 24), Siden aus did)t gewebtem Stoffe, weldhe durd)
Ueberziehen mit vulcanifivtem Kautjduf vollfommen [(uftbidht
gemacht worben find.

Jeber Ddiefer Sade foll etwa 1 Kubifmeter Roum-
inhalt haben und ift an eimer Seite mit einer metallenen
Hitlfe verfehen, an welde der Sdhlaud) sur Ju- und Ab-
fubr ber ®Gafe angebradit wird. Jeder Sad liegt auf einer
ebenen Fladje und it von einem ftarfen Brette bebectt,
weldjes mit Gewidhten um fo ftarker belaftet wird, unter
je hoperem Drud man dag Ga3 und bdie Quft ausftromen
laffen youll.

Um den einen Sad, welder fiir das Leudjtgas beftimmt
ift (man fann denfelben durd) die Wufjdrift »Gas« fennt-
lidd maden), mit Gas zu filllen, jdhraubt moan a3 an
bemijelben angebracjte Mundftiid an  eine Gasleitung
und beldft ifn an diefer fo lange, bi3 der Sad gany
gefiillt evidjeint, dhlieBt fobanmn bden an dem Munbditiice
befindlichen Hahn, legt den Sad auf eine Unterlage, ver-
bindet ihn mit dem RKautidjutihlaudpe, weldjer dagu beftimmt
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ift, bem Daniellefden Hahne Gas suzufiihren, und belaftet
unmittelbar  vor Beginn ber Wrbeit den Sad durd)y Auf-
legen ber Gewidjte. Der zweite fitr Luft beftimmte Sact
wird mittelft eined Blafebalges mit Luft gefiillt und fo
behandelt wie ber erfte; ba3 Mundftitd diefes Saded wird
felbftverftandli) mit bdem Lwftidlaude bed Danielle’{hen
Hahned verbunben.

Tig. 24,

Durd) Oeffnen De3 Gashahnes beginnt bag Gad mit
ftarf pieifendem Gerdujde aus dem Danielle’jhen Habne
3u entweichen und giebt nad) dbem Anzitnden eine fehr lange
Slamme. Durd) eutfprecdjendesd Auf- ober Juriiddrehen bder
“Pibhne fann man die Flamme nad) Belieben fehr grof ober
fehr Hein machen, erhalt fie aber immer ungemein Beif. Die
Hite, weldje diefe Flamme giebt, ift fo grof, daf man ftets
bent vorberften Theil ved fitr diefen Fall dienenden Danielle
jhen Hahnes aus Platin verfertigen foll, indem jelbft Bromge
ober Kupfer jum Schmelzen gebracyt wird.
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XXIV.
Das Lothen mittel Waferfroffgas.

Wenn man zur Speijung des Loth-Apparates Fein
Qeudhtgad zur Berfilgung Hat ober e3 fich darum hanbdelt,
eine nod) Hohere Temperatur Bervorzubringen, al3 f{ie dad
Drudgeblife mit Leuchtgas lefert, jo vermendet man Waffer-
ftoffgas zu Ddiefem Swede. Besiigli) der Temperatur be-
merfen wir, baf Wafjerftoffgas eigentlid) nur fiir jene
Arbeiten nothwendig ift, weldje mit Platin audgefiihrt werden
follen, Fiir Lothungen mit reinem Silber, Gold oder Kupfer
reid)t man mit dem KLeudhtgaje volftdndig aus.

Die Darftellung be3 Wajjerftoffgafe3, an fich eine
hodit einfache Sadje, erfordert die grofte Aufmerfjamteit in
Bezug auf bdie Cinbaltung gewiffer Vorfidhtamagregeln,
indem bder Wajferitoff, mit Luft gemifdht, ein in Berithrung
mit einer Flamme auBerordentlich Heftig erplobirendes Gas-
gemifche liefert.

Man fann Wafferftoff am einfadhften daburdh bereiten,
pap man Jinfabfalle (Bled)ichniel von Jinfarbeiten) mit
Galzidure itbergiet; wan erhalt Hierbei Wafferftoffgas und
al3 Jtebenprobuct eine Lojung von Chlorzink, welde man al3
Lothwaffer verwenden fann.

Der Upparat zur Darftellung ded Waffer-
ftoffgajes.

Bir empfehlen die Darftellung deg Wafferftoffgafes
mittelit e nachftehenden Apparates vorzunehmen, indem
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diefer Apparat o eingevidytet ift, daf bei einiger Wufmert-
jomfeit von einer ®efahr abjolut nicht die Rebde fein Fann,

Der wefentlichite Theil bes Apparates Defteht aus zwei
Fiffern (Fig. 22); alte Petroleumfdffer laffen fid) ganz woh!
bierfilr vertwenben, von welden dag eine, F', hoher fteht als
pa3 andere Fy. F' ift wit gewdhnlider Salzjdure gefiillt,
F, wirdb durd) bdie Deffnung O, welde mittelft eined mit

Qautihuf umwidelten Stipfels [(uftdidt veridlofjen werbden
fann, mit Binfabjdnigeln gefitllt. An F' ift ein Habhn H
angebracyt, weldger mit dem Decel von F; in BVerbindung
fteht; an F, befindet fich am Boben ein Hahn H', um bie
in diefem Faffe enthaltene Fliiffigleit ablaffen zu Fonnen.
Sm Dedel von F* befinbet fid) ein bitnmed Robr r
aug Blei oder Glas eingefest, weldes mit bem Decdel von
F, in Berbindung fteht. F' Yann mittelft bed bi8 auf den
Boden ez Faffes reidjenden Rohres S mit Salzfiure gefiillt
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werden und wird bas Fitllrohr jodann durd) einen Kaut-
futftopiel verjchlofjen.

Dag Fap F; fteht burd) ein zweimal rvedjtwinfelig
gebogenes Glag- ober Bleivohr mit einer Flajhe W in Ber-
binbung, twelde su einem Drittel mit Wafler gefiillt ift; ein
bon diefer Flajhe abgehender Kautiulihlaud) g dient zum
Jortleiten des Wafferftoffgafes, weldhes in F, bargejtellt und
in W getwajden wird.

Um mitteljt bdiefes Upparates Waflerftoff darzuftellen,
fillt man F* mit Salfdure, F, mit Binf, W zum Theile
mit Waffer, und unterfudht fobann alle Berbindungsftellen
auf dag Genauefte auf ihr Dichtjein. Hat man die Gewifheit,
baf Der Apparat allfeitig {hlieft, fo Bffnet man den Hahn
H gany wenig. Die Yierbei auf dag Binf abtropfende
Galzidure veranlaBt fofort eine fehr Yeftige Entwidelung von
Bafferftoffgad und beobachtet man, dap dasfelbe in Blafen
burd) dag in der Flajde W enthaltene Waffer dringt. Man
foll den Hahn H gerade nur fo tweit offnen, baf man die
eingelnen durd) W durdjgehenden Gasblafen von einander
unteridjeiden fann; erfolgt ein ununterbrodener Gasftrom,
fo ift der Bufluf der Galzfiure ein su ftarfer und muf man
jofort Den Habhn H gang fchliefen, tweil jonft leidyt ein Ueber-
fteigen ber in Fy enthaltenen litffigleit nad) W ftattfinben
fonnte, wa3 vermieben werden joll. Erft wenn die Gejdhwin-
digfeit be3 Gasftromes an Stirfe berliert, [dBt man ieder
Galzldure 3u dem JBinf treten.

Nachdem bdie Gasentwidelung etwa 5 Minuten ange=
bauert hat (wibhrend bdiefer Beit Iift man das Gaz frei in
die Luft enttveiden), priift man bHag a3, ob e3 wirtlich nur

aug veinem Wafferftofigas beftehe nnd alle Luft aug bem
Apparate verdrdngt fei.
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Bu biefem Bwede fitllt man einen 4 Centimeter weiten,
20 QGentimeter hohen Bled)cylinder, weldjer unten gany offen
ift, mit Waffer, fehrt ihn unter Waffer um, jo daf bdie
Mitndung nad) abwdrtd fjteht, und leitet dad durd) den
Rautidufidloud) entweidende Ga3 in den Cylinder. Das
Gas verdringt das3 Wafler aud dem Cylinder und erfiillt
denfelben.

Man Hebt nun den Cylinder, immer mit der Mitndung
nad) unten, aud dem Waffer und fithrt ihn iiber eine
brennende Kerze Himweg. Crfolgt in dem Augenblide, in
weldem da8 Gag mit der Flamme in Berithrung Fommt,
ein ftarfer Knall, fo ijt nod) immer Luft in dem Apparate
enthalten und mu man dad3 Gasd nod) eine Jeitlang in die
Luft entweidjen lajfen.

Crfolgt Yingegen bdie Cntziindung De3 Gafes imter
einem gang gelinden Snall und brennt beim rajden Um-
wenden Ded Cylinders dasd Gas mit einer faum fidtharen
blafiblauen Flamme Beraus, fo ift baz Wafjerftoffgasd
gany rein und fann man an dag Wuffammeln besjelben
{chreiten.

Qetered gejdyieht entweder, indem man den Kautjdut-
jhlouch mit dem Rohre Z (vergleide Figur 23) eines
Glodengebldfes in Berbindung fept und bdie mit Waffer
gefiillte Glode durdy das einftromende Gasd heben [aft, ober
inbem man einen der in Figur 24 abgebilbeten Sdcde De3
Sadgebldfes mit Dem Gafe fitllt. Bei der erftmaligen
Fiillung eined folchen Saded muB man denfelben moglidyit
Iuftleer macjen, jodann zu ein Biertel mit Wafjerftofigas
fitlen, biefes wieder auspreffen, und fann dann erft an bdie
endgiltige Fitlung mit Wafferftoff gehen. €3 ift diefe Be-
handlung aus dem Grunde nothwendig, weil in den Sdden

Sdlofier. Das Lothen. 2. Aufl. 12
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eine gewiffe Menge von Luft enthalten ift, welde entfernt
werden mug.

Wiirde man namlidh Wafferftoffgas, weldes mit Luft
gemengt ift, angitnden, fo wiirde bie ganze Menge des Gaz-
gemifhed auf einmal unter furdjtbarer Erplofion verbrennen
und wire hierdurdh dag Qeben bder in der Nibe befindlichen
Lerfonen auf dad Hochite gefabhroet.

Die Mifdung des Wafferftoffgafes mit Luft bdarf
bafer nur unmittelbar vor ber Stelle gefdhehen, an welder
pas8 ®a3 verbrannt wird, und bdient zu bdiefem Fwede Der
Danielle’ihe Hahn. Man it da3 Wafferftoffgas bdurd)
bas eitere Rofr, die Quft durd) bad engere nadhftrdmen.
Die Mifjdhung beider Gafe erfolgt daher erft an ber BVer-
brennungsftelle. Durd) bdie Anwendung diefed einfachen
Apparates ift daher jede Gefahr abjolut ansgejdlofien. Wafjer-
ftoffgas fitr fidh allein, da3 Heifit ohne Gegenwart von Sauer-
{toff, fann nidht brennen.

Dasd Lithen mit dem Wafjerjtoff-Gebldfe.

Beim Gebraude ded Wafjerftoff-Seblajed mufp ftets ein
Danielle’jder Habhn mit Platinfpibe angewendet werden
und handhabt man dag eblife auf folgende Weife:

Man laft vorerft Wafjerftoffgad ausdftromen, jiindet
diefed an unbd leitet nun allmahlih o viel Quft u der Flamme
ved Wafferftoffes, bis bdie Flamme mdglichft fein und Dbei-
nabe unfidhtbar geworben ift. JIn diefem Buftande ift fie fo
beif, bdap unter ihr alle {dhwerftihmelzbaren Qothe und
Metalle in einigen Secunden fliefen und felbft Platin zum
Sdymelzen fommt. €3 eignet fid) daher diefe Flamme gany
befonberg zum Lothen obhne Loth, das Peift zum Sujammen-
{dymelzen gweier Metallftiide zu einem einzigen.
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Wenn man den Luftzutritt o vegelt, daf Wafferftoff
im Ueberfjuife vorbanden ift, fo fann man felbft ofme
Amvendung eined weiteren Lothmitteld bdivect [Hthen. Der
Wafferftoff ift namlid) ein Kbrper von ungemein fraftig
rebucirenden Cigenjdjaften; erhit man 3. B. RQupfer, weldes
mit braunem Orhd iiberdedt ift, in einer Wafferftoffflamme
su ftarfem Glithen, jo wird bas Oryd rajdh rebucict, das
Metall wird blant und zwei Stiide desfelben verjdhmelzen 3u
einem eingigen.

Nacpdem bie Anwendung bder Lithmittel aber billiger
au fteben fommt, al3 der Wafjerftoff als reducirend wirfenbder
R0rper, o werden gewdhulic) Lothmittel angewendet und
ient die Wafferftoffflamme blod zum Lothen.

Dag Waferftoffgad fann o wie die Leudjtgasflamme
sur Bornahme beliebiger Lothungen veryvendet werben; um
Platingegenftande zu [othen, bedarf man abiolut diefer Bor-
richtung. Frither wurden Platingegenftinde mittelft des Gold-
Iothed gelbthet, in neuerer Beit fitgt man einfad) die Platin-
theile an einander und verfdmilzt fie mittelft ber Waffer-
{toffflamme zu einem eingigen Stiide.

€8 gelingt ba3 Verfhmelzen ziweier Platinftide u
einem war aud) mit Hilfe ded Leudjtgas-Geblifes bei An-
wendbung von hohem Drucde, aber dad Platin wird durd)
b3 Leudhtgas leid)t etwasd foflehaltig und in Folge deffen
leichter {dhmelzbar, ein Uebelftand, weldjer bei Benitbung von
Bafferftoff felbftverftandlich gor nidht eintreten Eanm.

Dad Knallgas-Gebldje.

Die Metallarbeiter jeber RKategorie, nur jene ausd-

genommen, welde mit reinem Platin zu thun Haben, reidhen
12%
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mit den vorftehend befchriebenen Lothvorridhtungen aus, und
gejchieht e mur Der Bollftindigleit willen, daf wir bas
Rnallgas-Geblife erwihnen, weil es den hoditen itberhaupt-
evgielbaren Wirmegrad liefert und sum Shmelzen von Platin
angewendet werden fann.

Der Unteridhied awifhen dem vorbejdhriebenen Wafjer-
ftoff-Geblafe und dem eigentlidhen Knallgas-Gebldfe liegt nur
parin, baf man bei lepterem nid)t Luft, fonbern reinen
Sauerftoff sur Berbrennung de3 Whafferftoffes verwendet. Die
Quft Befteht nur zu einem Fiinftel aus Sauerftoff (1 Fitnftel
Gauerftoff, 4 Fitnftel niht verbrennbarer und da3 Ber-
brennen nicht unterhaltender Stidftoff) und fann wegen bder
QBervitnmung, in welder fie den Sauerftoff enthdlt, nidht fo
energiid wirfen wie reiner Sauerftoff.

Die Darjtellung ded Sanerftoffgajes.

Die Darftellung ded Sauerftoffed fann auf verjdiedene
Weife gefhehen und eignet fidh fitr die Darftellung im
Grofen die Bereitung Dbdiefe3 Gafed aus Braunftein und
dlorjaurem Kali.

Der Braunftein, ein im Hanbdel allgemein vorfommendes
Mineral, wird zu firjden grofenStiiden zeridhlagen, diefe in
ein aud ftarfem Bled) genieteted Gefdk gefiillt, weldjes mit
einem Gasleitungdrohr verfehen ift, da3 nad) einem Sasz-
behdlter oder Gazfad des Sadgebldjes fithrt. Der Eylinder
wird in einem Ofen zum Peftigen Glithen erbhist und giebt
per Braunftein bei bdiefer Temperatur eine gewiffe Menge
von reinem Sauerfioffgad ab.

Cinfacher fann man Sauerftoff dadburd) darftellen, dah
man eine Retorte — ein aud jdwer {dhmelzbarem Glafe
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geformted fugelformiged Gefif mit umgebogenem Halfe —
bi3 su einem Biertel mit dhlorfaurem Rali fitllt und fo lange
erhitt, ald fih nod) Sauerftoffgas entwidelt. Dag dlorjaure
Ralt fommt im Handel in Form von flachen, forblofen Kry-
jtallen vor und mufy man darvauf achten, daf dad Salz voll-
fommen frei von Staub, Holstheilhen u. {. w. fei, indem
diefe in dem gejhmolzenen Salze mit einem Male fo Deftig
pgrbrennen, baf bie NRetorte zertritmmert wiirde.

Beim Crhisen jhmilzt dag dlorfaure Kali Anfangsd zu
einer wafferhellen Flitffigleit, weldje bdamm zu  {hdumen
beginnt, fidh endlich ftarf aufbldht und eine gewiffe Heit
hindburd) grofe Mengen von Sauerjtoff abgiebt, bis {chliek-
lid) in ber Retorte eine weife portfe Majfe von Ehlorfalium
binterbleibt, weldje in Waffer [68lich ift und bdaher durd
Auswajden aus ber Retorte entfernt werden fann.

Auf weldge Weife man auch den reinen Sauerftoff
barftellt, immer Fommt Derfelbe wiel zu theuer, um ihn filr
gewihnlige Bwede zum Unfacdjen bder Gebldfeflamnte ver-
wenden 3u Ionnen; man beniigt bas eigentliche Knallgas-
Geblife fajt nur zum Schmelzen von Platin und auferbem
jum Lothen von Bleiplatten, weldje zum Ausfleiben Dber
Rammern bdienen, in welden Schwefeljiure davgeftellt wird.
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AnHang.

XXYV.
Das Sdyweipen der Aletalle.

Das Schweifen der Metalle, von weldhen iibrigend nur
einige wenige wirfli) fdweiBbar find, fann in gewiflem
Ginne alg ein Lothen ohne Loth, eine Verbinbung zweier
Gtitfe bedfelben Metalled zu einem eingigen, angefehen
werben. A eigentlid) jdhweifbare Metalle Haben wir nur
pag Gifen und feine Untevarten: Sdmiedecifen und Stahl,
und bdag Platin zu nemnen. Der grofen Sdhwierigleiten
wegen, welde fidh dem Sdjweigen von Platin in den Weg
ftelen, nimmt man gegemwdrtiy a3 Sdyweifien bdiefed
Metalled nur mehr felten vor, jomdern vereinigt die Stiicke
mit Hilfe ded RKnallgas-Gebldjes. Cijen und Stahl gehbren
su den leichter jchweibaren Metallen und wird befanntlich
diefe Art Der Bereinigung zweier Stitde von Cifen obder
Stahl zu einem einzigen jehr Hhaufig von den WMetallarbeitern
audgefithrt.

Dasd Sdweifren pon Eifen und Stahl.

Man beginnt die Arbeit damit, daf man bdie beiben
Gtiide, welde verbunbden werden follen, durd) Sdymieden
und Feilen fo formt, daf fie moglidhft genau auf einander
pajfen, und erhipt fie jobann im Schmiedefener jur Heftigen
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Beifgluth, wobet Cifen und Stahl erweiden. Dasd eine
©tiid wird fobann auf den Ambod gelegt, mit bem foge-
nannten Sdjweifpulver beftreut, ba3 sweite Sttt aufgefest
und beibe Stiide durd) mbglichft friiftige Hammerjdhlage su
einem eingigen vereinigt. Nac) einer ridjtig vorgenommenen
©dypweipung darf man abfolut die Stelle, an welder bdie
Bereinigung  betber Stitde ftattgefunden Hat, nidht erfennen,
beibe Stitde mifffen ju einem eingigen geworden jein.

Die Sdyweippulver, welde man auf bie glithende
WMetallfliche bringt, haben ben Bwed, bdie Schidhte von
Oryd, weldhe auf dem glithenden Gifen ober Stahl immer
entitebt — den Hammerjhlag ober Abbrand — u [(Hfen und
bie Wetallfldchen vollfommen Blanf mit einanber in Be-
rithrung zu bringen.

Man fann in diefem Falle veridicdene Kirper in An-
wendung bringen — am billigiten fommt feiner Quarzjand
u fteben, weldjer aus Kiefeljdure befteht. IJn der Gliihhise
vereinigt {id) bie Riefeljdure raj) mit dem Eifenoryd zu einer
leichtflitffigen Sdjlace, weldge durd) die Hammerihlige aus
ber Sdhweiffuge Hervorgepreft wird.

Bwedmdgiger ald Sand It fid) Glaspulver oder
Oladgalle anwenbden, welde RKorper ebenfalld durd) ihren
Oehalt an Riefeljaure wirfen. BVon mandjen Metallarbeitern
wird ein Gemifd) ausd feinem Quarzfand und zu Pulver
serfallener Soda jum Sdweifen angewendet; Duarzjand und
©oba jhmelzen in der Hise zu Fiefeljaurem Natron (einem
glagartigen Rorper) sujammen, welder dad Cifenoryd in
Lofung bringt.

Fiir feine Schweifungen evweift {id) dbad mbglichft fein
geftogene Pulver von calcinivtem Borax ald dag am meiften
31 empfeblenbe Schweimittel, inbem e3 mit dem Cifenoryd



184 Das Sdweien der Metalle.

eine leid)t fchmelzbare und ditunfliiffige Schlade bilbet, rweldye
fdhon durd) mapig ftarfe Hammerjhlage aus der Schweifnaht
ervorgetrieben wird und bdie innigjte BVereinigung bder beiden
Metalljtiife su einem eingigen geftattet.

Dad Sdhmelzen von Platin.

Platin, weldes audy in glithendem JSuftande nicht
orydirt, fann obhne Umwendung eined SchweiBpulvers ge-
{dweifit werben, indem man einfach) bdie glithend gemadhten
Ctiife aufeinander legt und bdurd) Hammerjdhldge verbinbet.

Trogbem ift dag BufjammenjdyveiBen zweier Platin-
ftiike eine fehr fdpwierige Arbeit, indem bad Platin bie
Cigenjdaft befibt, die aufgenommene Warme mit der groften
Rajdheit wieder abjugeben und foweit abzufithlen, dap die
beiben Metallftitfe nicht mebhr weid) genug find, um ver-
bunben werden ju fonnen. Die Ubfithlung erfolgt jo rafd,
baf man fih mit dbem Bufammenfiigen der gliihenden Stiide
mglichit beeilen muf, und ift e3 in bdiefem Falle fehr jwed-
mipig, bdie Flamme bes Wafferftoff-Gebldfes wdhrend ber
ganzen Arbeit des Schweifens auf die Platinjtiide einwirfen
su laffen.
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Das Perbalten der Dfefalle Hei der
Wearbeitung.

Die Wetalle Fonnen auf verjdiedene Weife einer medja-
nifden Bearbeitung untersogen werben und unterjdheiden wir
hauptidchlich folgende Methoden derfelben:

1. Die Bearbeitung im fliiffigen Suftande: Schmelzen
und Giefen.

2. Die Bearbeitung durd) Schlagen: Hammern, Schmie-
ben, Streden, Prigen, Stangen und Treiben der Metalle.

3. Die Bearbeitung durd) ftarfen andauernden Drud:
Audwalzen zu Blechen und Folien.

4. Die Bearbeitung durd) Jug: Drabtsiehen.

Nur eine gewiffe bejdyrinfte Anzah! von Metallen befitt
folhe Gigenjdjaften, baf man fie jowoh! in faltem al3 Heiffem
Buftande in ber angegebenen Weife bearbeiten fann; mandje
loffen i) nur in erwdrmtem Juftande in Dder einen ober
anderen Weife verarbeiten und eigen je nad) dem Gehalte
an gewiffen fremben Stoffen ein verjdjiedenes Berhalten;
wieder anbere, 3. B. bie fproben Metalle, laffen fih nur
burd) Giefen bearbeiten, indem eben ifhre Sprodigleit von
vorneferein ein Streden und Dehnen ausdjdliefit.

&8 fann nid)t in Der Aufgabe bdiejes Werfed gelegen
fein, die Bearbeitung der Metalle auf medjanijhem Wege
vollinhaltlih zu {djilbern; wir BHaben ungd auf die phyfifa-
lijen und chemijchen Cigenjdaften der Wetalle, foweit bie-
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felben nicht jchon im erften Theile diefes Werfed bejdhrieben
wurden, su befdrinfen, und beginnen wir bdiefe Darftellung
mit dem Berhalten bes tedhnifdh wichtigiten aller Metalle,
ve3 Cijens.

XXVL
Das Eifen.

S ver Prarxid fommen Hauptiadhlih drei Gattungen
von Gifen zur DBerarbeitung, welde man ald Gufeifen,
Sdymiedeeifen und Stahl begeidhnet, und unterideiden fid)
diefe Cijengattungen in vielen Dingen {tirfer von einanbder
al8 ungleidhartige Metalle. Der Metallavbeiter erhilt bdiefe
Cifenforten aus den betreffenden Fabrifen in gewiffen Formen
und muB im Stande fein, aud gewiffen Eigenjdaften zu
erfennen, ob biefelben fiiv einen beftimmten Bwed taugen
ober nidjt.

Dad Gupeifen.

Diefe Cifenforte wird von den Metallarbeitern ftets
in ber Fovm angewendet, in weldger fie von ben Fabrifen
geliefert wird, und befdyrintt fich die Bearbeitung derfelben
in der Regel nur auf Feilen, Hobeln obder Bobhren bder
Gupftiie. Unter den Gufeifenjorten unteridheidet man melrere

UArten, welde man al3 graues, Halbirted und weiBe3 Rob-
eifen begeichnet.
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Dag graue Robeifen, jo wird da3 Gupeifen audy bis-
weilen genanut, zeigt eine zwijden Hellgrau und Dunfel-
fdwary wedyjelnde Farbe. Gewdhnlich ift mit einer Hellen
Farbe de3 grauen Gufeifens aud) grofere Hdrte verbunbden
md judt man Gufptitce, weldje nicht bejonbers Hart zu fein
braudjen, tmmer aud moglidhjt dunflem Robeifen darsuftellen.
Lepteres, weldyesd man feiner Cigenjdaften wegen aud) Weidy-
flug nennt, ift feft und zdbe, laft fid) fogar mitunter etwas
{dmieben, ofne zu breden, und fann man basfelbe leicht
abbrehen, hobeln, feilen und Dbohren. Die Fejtigleit bes
grauen Roheijens betrigt etwwa ein Drittel der Feftigleit des
Sdymiedeeifens, ber Schmelzpuntt besjelben liegt bei 1600 Grad,
fomit fo Hodj, baf ftarfe Gebldfesfen dazu gehoren, um das
graue Robeifen jdmelzen zu fonnen. Jm Leudjtgas-Geblife
mit hohem Drud laffen fid) jedbod) fleine Stitde von grauem
Robeifen ebenfalls leid)t jdymelzen.

Cinen Uebergang vom grauen zum weifen Robeifen bildet
pa3 fogenanmute Halbirte Roleifen, reldjed ein Gemenge aus
gratem und weifem RoYeifen ift. Man erfennt dasdfelbe baran,
paf auf grauem Grunbe weife Fleen {idhtbar werden, ober
umgefehrt; im erfteren Falle nennt man dag Gijen {dhwad
Balbirt, im lepteren Bingegen ftart halbirt. Je mebhr bie weifen
Fleden Hervortveten, defto mehr ndbert fich die Bejdyaffendeit
pe3 Gifens jener ded weiffen Rofeifens.

Das weige Robeifen befipt ein filbergraues, meift ftart
glinzenbes Ausfehen und wird daher aud) Spiegeleifen ge-
nannt; e3 jdmilzt bei niedrigever Temperatur ald dad graue
Rofeifen, wifgen 1400 bid 1500 Grad, ift aber didfliiffiger
al3 biefes. Die Gufftiide des weifen Robeifens find Elingend
und bisweilen fo Hart, baf man mit ihnen Glas rigen fanm,
und find jomit jehr {dwer zu bearbeiten. Die Feftigleit Des
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weifien Gufeifens ift in den meiften Fillen eiue fehr groBe und
fibertrifft jene bed Schmiebeeifens bisweilen um bag Drei-
unbeinhalbfache. Selhr iweifes Spiegeleifen ift jo fprode,
bap es fich pulvern [akt, und ift daher nicht zur BVerarbei-
tung geetgnet.

Wenn man graued Robeifen durd) lingere Beil an ber
Luft glitht, fo wird es miirbe und briidig, weies Robeifen
hingegen mnimmt bet Diefer Behandlung Cigenfdhaften an,
weldhe fich jenen des Stahles nibern, es wird jo weid), dah
e$ fid) fchmieden ldBt, unterjcheidet {ich aber vom Stahle durdy
eine viel geringere Feftigkeit.

Man verwenbdet die BVerdnberung, weldje dad 1weifse
Joheifen durd) anbauernbdes Gliihen erleidet, ur Darftellung
Ded fogenannten Hammerbaren Gufeifens, aus weldhem man
ordindre Sdjneidewerfzeuge, Meffer, Scheeren u. |. w., an-
fertigen fann.

Gufgegenjtinde beftehen oft auf bder Oberflache aus
weigem Roheifen von grofer $Hirte, wihrend dag Junere
perfelben graued weidjered Nobeifen ift. Befonbers ift bdies
per Fall bei biinn gegoffenen Gegenjtinden (Sefchirren),
weldje an ber Oberfliche rajd) abgefithlt wurden. Um foldhes
Gifen leicht bearbeiten zu Eonunen, unterwirft man es dem fo-
genannten Tempern, UAdouciven ober Weichmadjen, weldhes
auf Die Weife ausdgefithrt wird, baf man die mit Kobhlen-
pulver umbiillten Gegenftinde eine Jeit lang zum Glihen
erhibt.

Wegen ber {hon oben angebeuteten Babfiiifiigleit ift das
teiffe Robeifen nidht sur Herftellung jharfer Giifie geeignet
und bedienen fid) bdie Cifengiefereien baher gewdhnlich bes
grauen NRobeifens; halbirtes Rofeifen ift feines im Bergleidje
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mit bem gan grauen etwas niedever [liegenben Scjmelz-
punfte3 wegen gany befoubers jum Giefen tauglidh.

Die Cigenjdiaften der verjdhiedenen Roheifenjorten wer-
ben fowohl von ber Art ifhrer Darftellung, der Menge des
in ihnen enthaltenen RKoblenftoffes, jowie durd) gewifie in
gevingevem ®rabde vorhandene frembe Stoffe bedingt. Wenn
man baber 3. B. in einer Giefevei Robeifen anjufaufen Hat,
fo joll man tradjten, das Eifen immer qus demfelben Werfe
ju befommen, indem man nur in bdiefem Falle ficher fein
fann, ftetd ein Materiale von jiemlid) gleicher Bejdhaffeneit
su erbalten.

Dasd Sdymiedeeifen.

Das Sdymiedeeifen obder Stabeijen ift jene Eifenjorte,
welde von Sdloffern, Wedjanifern u. |. w. allgemein ver-
arbeitet wird, indem e3 fid) Hammern, walzen, jdweifen ldft
und aud) leidpt mit Hobelmajdjinen, Feilen und Sdgen be-
arbeitet werben fann. Seiner demijden Jujammenjepung
nad) ift e3 faft veined Eijen, deffen Kohlenitoffgehalt zwijden
5 und 10 Taufendftel betrdgt.

Gutes Schmiedeeifen zeigt auf bder frijhen Brudfliche
eine weife big graue fFarbe, e3 foll entweber hellfarbig und
jwady gliingend ober bei ftarfem Glange duntelfarbig aus-
feben. Dunfle Farbe und geringer Glany ift dem rothbriidhigen
Gifen, belle Farbe nebft gleidhgeiti vorhandenem ftarfen
®lanze ift dem faltbriidhigen Eifen eigen. Nadhdem die Roth-
und Raltbriichigteit bes Eifens den grofiten Einflup auf das
Berhalten des Scymiedecifens bei der Bearbeitung nimmt, fo
mitflen wir und mit diefen BVerhiltniffen etwas ausfithrlidyer
bejchdftigen.



190 Dag Cifen.

Das rothbriidhige Cifen ift namlih im Yeiffen Buftande
briigig, fpringt unter bem Hammer und I[aBt fidh nur
{dhwierig jchmeifen — e3 LAt fidh jedod) in ber RKdlte gany
gut bearbeiten — beim Glithen wirft es grofe Funfen aus
und entftehen beim Husfchmieden in ber Hise fehr leidt
Rifie im Jnnern, weldje bei andauernder Crichiitterung des
®egenftandes zu einer BerreiBung bdesdfelben fithren fonnen.

Die Rothbriihigleit des Cifens wird durd) einen Gehalt
an Sdjwefel bedingt und jhon fehr geringe Pengen pon
Sdjwefel — fdhon ein Taufendftel dem Gewidte nady —
madjen dag Cifen rothbriichig. Hudj ein RKupfergehalt im
Gifen veranlafit biefelbe Cricheinung,

Nody jhadlider ald die Rothbriichigleit Des Cifens bei
ber Bearbeitung ift die RKaltbriidhigleit, weldhe durc) einen
Phosphorgehalt des Eifens bebingt wird. Kaltbriichiges Cifen
ift gewdhnli) von ftarf Fryftallinijher Bejchaffenheit, 1aHt
fidg in der Ralte gar nicht bearbeiten und jpringt jehr leicht;
ein fonft fehr veined Gifen fann bdurd) ein Taufeudftel an
Phosphor fo faltbriidyig werden, daf e3 gany unbraudhbar ift.

Bihrend rothbriicdyiges Cifen beim Scmicden eine fehr
jehnige Structur annimmt, seigt dag faltbriiige ftets eine
tornige Structur und liegen die Rrner in parallelen Lagen
iibereinanber.

egemwirtig fommen roth- und faltbritdhige Gifenforten
wohl nie mehr im Handel vor, indem man e3 purd) die Ber-
befferungen, welche bei der Gewinnung besd Roheifens in BVer-
wenbdung fommen, dabhin gebracht hat, felbft aus Crzen, weldje
fehr reid) an Schwefel und Phosphor find, Cifen Herzuftellen,
weldjes gang frei von biefen Korpern ift.

Gutes Schmiedeeifen muf fich jowohl in der Hise al3
in ber Rlte leiht hmieden laffen und fehr fehnig fein.
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Man erfennt bdie leptgenannte Eigenjhaft am einfachften
padburch, Da man einen GCifenftab fo oft Hin- und wieber-
biegt, bi3 er briht. Die Brudjjtelle muf bdann, mit einem
Bergroerungdglaje betradjtet, ausfehen, ald wenn fie aus
lauter feinen dden, die jhwad) gebogen find, beftiinbe. Je
pfter man dag Biegen twiederholen fann, ehe bag Cifen bricht,
befto befler ift in ber NMegel die Qualitdt desjelben.

Beim Crhigen ded Schmiedeeifend beginnt bdasfelbe bei
5256 Grad zu glithen, und zwar mit rother Farbe — Roth-
glithen, die Farbe wird bei gefteigerter Temperatur immer
heller und zeigt vollfommen tweifgliihendes Eijen 1300 Grad
— blenbende Weipgluth tritt bet 1500 bid 1600 Grad
ein — die Schmeljung (nur durd) Gasgeblije erreihbar)
bei 1900 bizg 2100 Grabd.

Crft in der Weifgluth wird dad Cifen 10 weid), dap
e3 fih \dhweien ldaft, und lift fih ein in ber RKdlte Hartes
Gifen bei geringerer Dibe jdhiveiBen al3 ieiches. Entftehen
wihrend des Scpweifens in Folge ber Hammerjdfldge an
pen RKanten der Schweifftiife Springe und Riffe, fo it
bies ein ficgerer Beweid dafiir, daf das Cijen rothbridig ift.

Wenn man Cifen dburd) lange Beit und bei Luftzutritt
glitht, fo dnbert e3 feine Cigenjdhaften in bder Weile, bap
bie Feftigleit fehr abnimmt, bas Cifen wird in ber trodenen
Sdweifhise verbrannt.

Um ba3 Gifen vor bem Berbranntwerden ju {djiigen,
wendet man bie jaftige Schiweifhige an, dad Heiht, man
beftreut bas johon heif gemadjte Cifenftid mit Sand, Glaz-
pulver, Glasgalle ober Borarpulver. Diefe Korper {dymelzen,
I6fen die Orydichichte von ber Oberfliche de3 Cifens auf —
bie Gierburd) entftehende Schlacte bilbet nun auf dem Cifen
einen Uebersug, tweldher e3 gegen dad Berbrennen jdhiibt,
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und fann man fo behanbelted Gifen burd) lingeve Jeit im
Seuer laffen, obne ein Verbrennen besfelben befitvhten zu
mitffen.

Nm Gdymiedeeifen itberhaupt auf feine Cigenjdhaften zu
pritfen, unterfud)t man e3 in ber oben angedentetenn Weife
auf jeine {arbe und fein Brudausiehen. Die Feftigleit wird in
per Weife gepriift, baf man bdie Stangen auf jwei, etwa
20 Qentimeter bon einander befindliche Unterlagen legt unbd
mit eimem f{dpweven Hammer Schlige auf bdasdfelbe fithrt.
Guted Schmiedeeifen darf durd) biefe Behanbdlung nur ge-
bogen werden, aber nidht brechen. Gin fehr glatted Ansjehen
ber Gifenftdbe und eine blaue ober bunte Farbung bderfelben
seigt an, baB da3 Gifen durd) unridjtiges Ausfdymieden hart
und fprode getworben.

Sind bie Flachen ber Stdbe uneben und die Kanten
nidt {harf, fo ift dies ein Beidjen fiir rothbriihiges Eifen
und wird foldes Cifen leidh)t der Linge nad) riffig. ©8
fommt iibrigend aud) vor, daB ein nidht rothbriidiged Eifen
bei ber Bearbeitung Léing3riffe zeigt, und beweift died, bdap
bag Gifen itberhaupt jdhlechter Qualitéit fei.

Je feinforniger und fjehniger ein Schmiedeeifen ift, je
ziber und bieglamer e8 in bder Hibe und RKilte bei bedeu-
tender Fejtigleit ift, defto beffer ift die Lualitdt deg Cifens,
und {tehen in diefer Beziehung bag fteiermdrfijhe und fdjtve-
difge Scymiedeeifen allen anbderen voran.

Der Stahl.

Diefe werthvollfte Cifenforte entfteht, wenn man bdem
Gifen einen Koflenitoffgehalt giebt, weldper 14 bis 15 Pro-
sent betrdgt umb in dem Cifen nod) gewiffe Legirungen von
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Gifen mit Mangan, Nidel, Chrom u. . w. in fehr geringen
Pengen porhanden {ind. Je nad) der Art ber Darftellung
und Anwendung unteridjeidet man mefhrere Gattungen von
Stapl und find die widjtigften derfelben die nadftehend an-
gegebenert :

1. Robhftahl. Cin Stabl, welder nod) nicht gany
gleiformig ift, nur fiir ordindrere Waare braudybar ift,
aper dburd) bad Raffiniven zu den feinften Sorten gemadit
werden fann.

2. Cementftahl, aus Stabeifen dargeftellt und je nad
dem Grade der Raffination mehr ober minder fein.

3. GQufftapl, ein Stahl, welder entweder divect aus
Sdymiede- und Gufpeifen durd) Jujammenidmelzen bdargeftellt
wurde, oder weldjer aus Cementftahl bejteht, den man durd
Umijdmelzen gleidartiger zu madjen jucht.

4, Inftrumentenftahl. Diefe Stahliorte, weldje auf
ivgend eine Weife dargeftellt wurde, ift in allen Fillen eine
fehr fein raffinicte Stahljorte, weldje unmittelbar zu feinen
Werfzeugen, Meifel, Meffer u. {. w. verwendet wird. €3 ift
bies jene Stahlgattung, bderen fi) die Mefferichmiede ge-
wohnlid) bedienen.

Der Stahl zeigt eine eigenthiimlidhe grauweife Farbe
— ftablgray, {dhwaden Glany (Stahlfidimmer) und ift um
fo feiner rtaffinict, je feinfdrniger (glatter unbd ebener) bie
Brudflade eined Stitdes ift. Grobeves, helleres RKorn ift
gewdhnlich an weihgem Stahl zu finben; ungleidhartiges
RQorn ift ein Beidhen der nidht vollendeten Raffination, eine
aberige und fehnige Bejdhaffenheit bdeutet davauf Hin, dah
ber Stahl mit Schmiedeeifen gemifdht ift. Bei manden
©tablforten, 3 B. bei bdem fjogemannten Damadcenerftabl,
witd diefe Weijhung abfichtli) gemadyt, bei anberen Stahl-

Sdhlofjer. Das Lbthen. 2. Aufl. 13
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forten, 3 B. bei Cementitahl, ift fie ein Beidgen fitr un-
pollendete Raffination.

Der midht dem Pirten unterrworfen gewefene Stahl ift
an fih um fo Bavter, je mehr RKoblenjtoff er enthdlt —
der weidhite Stahl hat 06, ber Dirtefte biz zu 18 Progent
Roblenftoffgehalt. Der Begriff Hirte darf nidht mit jenem
ber Sprodigleit vermwedielt werben — ein Stahl fann fehr
art und dabei vollfommen elaftifh fein — in je Hoherem
®rade beide Cigenjchaften vorhanden find, defto befjer ift die
Qualitdt des betveffenden Stables.

Der Stahl erlangt bei einer etwas niedrigeren Tem-
peratur die zum Sdweifien erforderliche Bejdhaffenheit al3
Sdymiedeeifen; wenn e3 fidh daber barum Hanbelt, Stahl
mit Schmiedeeifen zu jhweifen, fo muf lepteres frither ind
Feuer gelegt werden ald ber Stahl.

Mancge an Kohlenftoff fehr reidhe Stahljorten Ylaffen
fig itberhaupt nicht jdhweien.

Beim Crhisen des Staflesd zum Swede des Schweipens
ober Sdymiedend allein muf man viel mehr Borfiht an-
wenden, ald bei Scymiedeeifen. NAm beften jhmiebet man
Stahl bei rofentother bi8 jafrangelber Glithhike; geht man
baritber hinaus, fo gefdieht es fehr leicht, daf ber Stahl zu
verbrennen beginnt. Cr fangt hierbei an, Funfen zu fprithen,
er verliert bdie werthvollen Cigenjdjaften be3 Stahles und
nimmt mefr jene ded Schhmiedeeifend an, tobei er Fugleid)
brodli) und miirbe wird.

Wenn Stahl einmal durd) unvorfiditige Behandlung
al3 »verbrannt< angufehen ift, (@Bt i) derfelbe nur mehr
fdwierig wieder Berftellen. Um ficherften gelingt died nod)
padurd), dafp man den Stahl mehrere Male gany langjam
big aum Rothglithen erwdrmt und nach jedesmaligem Er-
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bien in nabesu fodjenbdes Waffer eintaucht. Ehenjo wirkt bas
Ginftogen de3 glithenden Stahles in ein Gemenge aus:

Zalf 4
Pedh 4
Salmiaf 3
®elbem Blutlaugenjalz 1

und [Gft man den Stahl in dem Gemenge auskithlen.

Um ©tah( entweder zu gieen odber durd) dasd Flitfjig-
machen  von  gleidhformigerer “Bejdhaffenheit u  erhalten
(Gufftabl), unterwirft man denfelben dem Schmelzen. Dex
Sdymelzpuntt de3 Stahled liegt zwijchgen 1700 und 1900
®rad, und hHangt e fehr von der Temperatur ab, welde die
Giefiform befit, ob man einen Gupitahl von BHarterer ober
weicherer Bejdaffenpeit erhdlt.

BWahrend de3 Schmelzens nimmt Stahl leiht Gafe aus
ber Quft auf, die wdhrend ded Erftarrend nur jum Theile
entiweichen, fo daB man blajige Supftice erhalt.

Man fann dem Blafigwerden der Gufpitiide daburd)
entgegemirfen, daf man bden gejdhmolzenen Stahl jo yveit
al3 nur mbglid) abfithlen [aHt und ba3 Giegen in fehr ftart
angewdrmten Formen vornimmt, jo daf der Stafhl in diefen
burd) langeve Heit fliiffig bleibt, unbd werden bdie Formen
unmittelbar nad) dem Guffe bebectt.

Dag Hdrten de3 Stahles.

Cine Hhochit widtige Cigenjdhaft desd Staples, weldpe die
Anwendung dedfelben fiir o viele Bwede mbglih madht, it
jene, Daf er burd) rafches AGEiihlen, nachdem er bid auf eine
gewiffe Temperatur erhipt wurbe, Dbeftimmte Hirte und
Clofticitdt annimmt. Pian nennt Ddiefe Behandlung bde3

©tahles dag $irten bed Stabhled, und bildet dasfelbe ge-
13*
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wiffermafen eine eigene Qunjt, indem fih Stahl von ver-
{chiebener Befdhaffenpeit auch wihrend bed Hdrtens in ver-
fchiedener Weife verhdlt.

Wenn man gliithenden weidgen Stahl vajdy abithlt —
purd) Gintaucjen in eine falte Fliiffigeit, 3. B. Waffer, Del,
Talg — ploslich erfaltet, fo gewinnt er immer in Hohem Mafe
an Hirte und Feftigleit und erhdlt aud) auf der Brudyfldche
eine viel feinfornigere Tertur; Der Hirtegrad und die Feftig-
feit hingen aber wefentlid) von ber Temperatur ab, bi3 zu
welcher der Stahl erhipt wurde, und von jener des Mittels,
in weldjem man da3 AblBjchen vornahm. Man nimmt an,
bag die Steigerung bder Hirte bed erhivt gewefenen und durd)
rajches ABFihlen iwicber erfalteten Stahles bdadburdh bewirft
with, daf fid) die Stahltheilden in der Wirme in eigen-
thiimlicher Weife lagern, beim ploglichen Abfithlen ded Stahles
in biefer Qage verbleiben und dadurd) die Hirte des Stahles
bebingen. Gine Stiige finbet bdiefe Anfidht darin, dah er-
higter Stahl, welden man langfam abfithlen [aBt, wieber
weid) wird.

Die Temperatur, bi3 u welder man einen zu harten-
den Stahl erhiten muB, hingt von bder Bejdjaffenbeit des-
felben ab, fowie von bem BWerfafhren, nad) weldjem bder Stahl
dargeftellt yurde; je beffer der Stahl ift, bejto geringer ift
ber Higegrad, bid zu weldjem man ihn beim Hdrten erhisen
muB. Herdftahl braucdht in der Regel die hidjite, Gufp- und
wohlgegerbter Cementjtahl bie geringfte Hige. Erhist man
ben ©tahl auf eine zu Hohe Temperatur, fo ift bie Folge
Dhiervon, baB zwar die Hirte eine bebeutende wird, bdie Elafti-
citdt fih) aber fehr verminbert; ein in Hohem Mafe Pervor-
tretended Sprodewerden des Stahles deutet immer auf geringe
Qualitdt.
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Nady dem eben Gefagten fommt e3 namentlich auf die
Temperatur an, bi8 zu welder der Stahl vor dem Ab-
[d\den exhibt wurde, weldje Bejchaffenheit (Hirte oder Elafti-
citdt) derfelbe annimmt. Da wir leidber fein Mittel befigen,
um diefe Temperatuven in einfacdher Weife Dbeftimmen ju
fonnen, Dbenitpt man in ber Proris eine Cigenjdhaft bdes
Stables:

Crhist man Stabhl ziemlid) ftarf und EHihlt ihn dann
tafd) durd) Cintaudjen in ein Hartungsdmittel ab, fo wird ex
gewdhnlich zu Hart; erwwdrmt man den jo behanbdelten Stahl
big auf eine gewifle, beftimmte Temperatur und [aft ihn
bann langjam erfalten, fo ift ber Ueberihuf an Hirte ver-
{dwunden und Dbefipt der Stahl je nad) der Temperatur,
bi3 zu welder moan ihn envdrmte, aud) gany bejtimmte
Cigenjdyaften.

Das Anlaffen.

Man bezeichnet in der Prorid bdiefes Erwdrmen mit
bem Mamen des Anlaffens und fann bei gehbriger Uebung
mit voller Sidjerbeit die Temperatur fiir beftimmte Cigen-
ihaften des Stahles treffen, indem bderfelbe beim Erhisen
verjhiedene Farben annimmt, von welden jede einer be-
ftimmten Tempevatur entjpricht.

Diefe fogenannten Anlauffarben entftehen wabhrideinlich
badurd), vaf fich auf dem Stafhle Orydidjichten bilben, welche
fehr ditnne Ueberziige darftellen, und Hingt von der Dide des
Uebersuges aud) die Farbe ab.

Die Firbung bes Stahles beim Anlaffen beginnt mit
®elb, geht bei gefteigerter Wirme durd) Roth in Blau und
fdlieplic faft in Scywary iiber; nacjftefende ZTabelle ver:
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finnlidht die Temperaturen, welche der Stahl beim Cridyeinen
einer beftimmten Favbe befifit.

Temperatur
Farbe des Stahled Grad G. Buftand
Blapgelb 220 fehr Hart
Strohgelb 230 . »
Braun 2b5 hart
Purpurfledig 265 weniger hart
Purpur 277 maiBig Hart
Hellblau 288 fehr elaftijd
Dunfelblau 293 »
Sdwarzblau 316 hart und elaftijd

Blapgelb angelaufener Stahl wird fiir bdie feinjten
Sdyneidbewerfzeuge, dirurgijhe Jnftrumente und Rafirmeffer
vertwendet, {trohgelber dient fiir Grabitichel, Febermefjer und
Biebeifen, brauner fiix Sdjeeren und Meifel, purpurflediger
fitr Betle und Hobeleifen, purpurner fiir gewdhnlidhes Sdymneid-
seug (Tifdmeifer). Der blaue Stahl zeihnet fidh durd) be-
jondbere Elafticitdt aus unbd wird Hellblauer zu Uhrfedern und
Degentlingen, bdunfelblauer fiir feine Sdgen und Bobrer,
{dmwarzblauer fiir Handjigen verivendet.

Dag Glithendbmadyen be3 Stahles, dag Anlaffen, ol
ftetd fo vorgenommen werden, daf mbglichft wenig Oryd
(Slithipan) entfteht, daher nidht in freiem Feuer, fondern joll
man den Stahl in Bledjfapleln, weldje mit feinem Sanbde
gefillt find, rafd erbiben. $Haben bdie Stahlgegenitinde ben
nothigen Hivegrad erreidt, o taudht man fie fofort in das
Hartungdmittel ein.

Alg Hirtungsmittel vermwendet man entweder Wafjer
fiir fid) allein ober angefduertes Waffer ober Ljungen ver
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fhiedener Salze in Waffer, Quedfilber, auferdem Oele, fejte
Fette (Talg), Seife, Wad)3.

Wafler, weldjes Sauren oder Salze aufgeldft enthilt,
befit ein befferes BVermigen, die Warme zu leiten, al3 reines
BWaflfer — bder eingetaudjte Stahl wird daber in fie ein-
getaucht bdrter werben al3 bei Unwendung von reinem
Baffer — fehr hdufig wendet man Salpeterltfungen zum
Abloichen be3 Staples an. Quedfilber, als ein die Wirme
febr rajdy leitenber Korper, bewirft, daf der Stahl gerabesu
glaghart wird; dagfelbe ift der Fall, wenn man bden Stah!
in Cigwafer taudt.

Die fetten Oele, der Talg, Wad)3 und Seife find
RKorper, weldge die Warme [dhledht leiten, ber in fie ein-
getaucdhte Stafhl fithlt dafer langjamer ab und bleibt in Folge
veflen elajtijder. ,

Da3 Anlaufenlaffen wird am beften in der Weife vor-
genomumen, daf man die Gegenftinbde auf einer erhipten Cijen-
platte fo lange liegen ldft, Di3 fie die gewiinjdjte Farbe an-
genommen Haben. Sefhr zwedmdfig sum Unlaffen feiner
Gegenitiinde, 3. B. fleiner Mefjerflingen oder Meifel, find
Legirungen von Dbeftimmten, den oben angegebenen Tempera-
turen nabeliegenden Sdymelzpuniten anzuwenbden, berartige
Gegenftinde fonnen aud) durd) Cintaudjen in fodended Leindl
geirtet werben.

Sdlieflid) wollen wir nod) die Cigenjdhaften eines guten
und eines fehlerhaften Staples fury erwibhnen. Guter Stah!
befigt immer ein feines, gleimépiges Korn, gleiche Farbe
und zeigt nad) dem Ablbiden auf dem Brudye eine jogenannte
Rofe, bag heift Anlauffarben, welde in Ringen angeordnet
find. Gr Yaft fih) entweder durd) paffendes Anlaufenlaffen
nad) Befieben hart oder elaftifd erhalten, ift vollfommen
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fhweifbar und [4ft fich, ohne Spriinge oder Riffe zu er-
halten, beliebig auf dem Ambos bearbeiten.

Rothbriihiger Stahl ift daran zu erfennen, dap eine
in ber Rothgluth ausgejdmiedete und in faltem Waffer ab-
gelbjchte Schiene de3 Stahles unebene Ranten zeigt, an denen
man beim Anfehen mit dem Vergroerungsglafe zahllofe feine
Riffe bemertt.

Ungleihmdfig raffinivter Stahl, weldjer nodjy Roth-
oder Sdymiedeeifen enthdlt, ift an der ungleichfdrmigen Fir-
bung su erfennen und zeigt auf dbem Brudje ein nidht gleich-
artiges Uusfehen; — folder Stahl, weldjer Rohbrud
seigt, fann nur auf gany ordindre Waare verarbeitet werben,
wird aber am jwedmdfigften bem abermaligen Raffiniven
unterzogen.

Stahl, weldjer in fich) Cifenogyd ober Schladentheile
einjdliept, wird faulbriidhig genannt, 4Bt fih) eigentlich
gar nicht zu Werfzengen verarbeiten und ift jhon durch die
Unterfudjung der Brudflidie mit dem Bergriferungsglafe
al3 eine abfolut unbraud)bave Waare . fenntlid).

Macht man bdie Wabhrnehmung, daf ein Stahl, wie
man denjelben aud) behandeln mige, ftets einen Hohen Grad
bon Spridigleit beibehilt, fo ift diefe Cricheinung ftets einem
Gehalte des Stahles an Phosphor juzujdhreiben und ift ber
©tafl dann faltbritchig; itbrigens Fommt diefer Fehler nur
felten am Stable vor.

BIBLIBIICH
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XXVII.
Das Blei und das Jinm.

Dasd VYlei.

Jn reinem Buftaube wird dag Blei hauptiadlid) sum
Giegen gewiffer Gegenftinde, zur Darftellung von Platten
und ditnnen Blechen (Bleifolien), sum Prigen von Gewehr-
fugeln und zur Unfertigung von Rohren beniist.

Dasd Gieen von Qunitgegenjtinden, Statuen aus Ble,
wird wegen der zu geringen eftigleit bes Bleied gegenwirtig
nur melhr felten vorgenommen; immer muf man jedod) beim
Giegen von Bleigegenjtanden bdavauf Riidfiht nehmen, dap
fi diejed Metall beim Crjtarren ftarf sujammensieht, und
muf, wenn e fidh um bdie Herftellung von Gegenftinden
banbelt, welde eine genau beftimmte Groge haben follen, bei
ber Qerftellung bder Giefform bdiefelbe entfpredjend groger
madjen, al3 der Gegenftand felbft werden foll.

Bon befonberer Widhtigleit ift da3 Giepen von Blei-
platten, indem biefe jowofhl zur Ausfiitterung von Sefifen,
weldje mit Sduren in Berithrung fommen follen (Schwefel-
jiurefammern), al8 aud) zur Fabrifation von Bleifolien unbd,
in biinne Binbder zerfdhnitten, sum Prigen von Gewehrugeln
dienen.

Am zwedmdpigiten nimmt man dag iefen der Blei-
platten auf einer ebenen, leidht mit el eingeriebenen Platte
aud ®ufeifen vor, welhe mit Randleiften verfehen ift, durd)
weldje die Dide der zu giefenden Platte beftimmt wird.
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Das Blei wird in einem Keffel gefchmolzen, weldher
nahe am Boven ein Abzugsrohr befitt, aus weldem das Blei
in einen vorgejesten Gieftrog abgelaffen werben fanm.

Man Fiillt den GieBtrog, entleert ihn auf die Form-
platte und jtreiht durch eine iiber die Ranbdleiften hingefiihrte
Walze den Ueberichuf des Metalles ab, weldhes durd) Rinnen,
bie unter den Ranbleiften angebracht {ind, abfliept. Die
Platten werden in nod) Heifem Sujtande unter bdie Waly
werfe gebracht und geftvectt. Wenn bie Platten einmal bis
su einer gewiffen Stirfe ausgewalst find, reibt man fie leicht
mit Oel ein und [dft 8 biz 12 Stiide berfelben, auf einanber
gelegt, gleichzeitig durc) dag Walzwerf laufen.

Sehr lange Bleibleche werden auf die Weife dargeitellt,
paf man einen Bleicylinder gieft, von bdem ein ling3 der
Mantelfldche Hin- und Hergehendes Meffer, mweldje3 bei der
Umbrehung bes Cylinders in entjprechender Weife vorriidt,
die biinne Bleiplatte in Form einer Spirale gleichiam losfchilt

Die Darftellung von Bleirohren gefdjah frither aus-
{hlielich dburdh) Giefen. Spdter wurdben Bleirohre dadurd)
bargeftellt, daf man einen gegoffenen Halbeylinder aus Blet
itber einem Dorne auszog. Gegentvirtig werben Bleirdhren
faft ausidlieRlih burd) Preffen mittelft Hydbraulijher Prejjen
pargeftellt. Man giept zu diejem Enbe Blei in einen Cylinder,
peflen Boden durd) die obere Flidge des Preffolbens einer
hydbraulifchen Preffe gebildet wirh. Jn bem Preffolben ijt
ein vertical ftehender Cifencylinder (Dorn) befeftigt, deffen
Durchmeffer dem inneren Durchmeffer des bdarzujtellenden
Bleirohres entfpricht. Oben wird ber Cylinder durd) einen
Dedel gejdylofien, der eine Oeffnung befitt, weldje dem duperen
Durchmefier des Bleivohres entjpricht; zwijchen Dorn und
Dedel entfteht daber eine ringformige Oeffnung.
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Lipt man die hydraulijde Preffe wirken, fo wird durd)
ba3 Steigen de3 Preflolbens das Blei in Geftalt einer Rofre
aus biefer ringformigen Oeffmuing herausgepreft. Man fann
bag Preffen von Bleitdhren nad) diefem Verfahren forwobhl
mit bem falten Blei als mit gefhmolzenem Blei ausfithren
und braudyt im lepteren Falle nur eine viel geringere Kraft.
PMan erhdlt bas Blet nur eben gefdhmolzen und umgiebt die
ringformige Oeffnung nad) oben mit einem lingeren Gijen-
tobre, mweldhed abgefithlt wird, jo bdaf bas in diefer empor-
fteigende Blei beim Heraustreten erftarrt.

Fitr Wafferleitungszwede wendet man jept fehr Haufig
Bleirohre an, welde an der inneven Flidje mit Binn iiber-
jogen — plattivt find und auf die Weife dargeftellt werden,
baB man um den Dorn bdes Preffolbens suerft einen Cylin-
per aud Binn von beftimmter Stirfe giefit und diefen jobann
mit Blei umgieft. Man erhalt dann ein Rohr, weldes im
Queridnitte deutlich bie beiben Metalle erfennen [aht. Blei-
brabt [aBt fid) wegen der geringen Feftigleit bes Bleies nidyt
bejonbers bitnn Perftellen; wdfhrend man bdenfelben friier
nad) bem gewdhnlid) angewendeten Verfahren bder Draht-
Fabrifation, mittelft ber Bieheifen bdarftellte, verfertigt man
jet Bleidraht meiftens auf die Weife, daf man in eine Eifen-
form, Deren Boben augd dem Preflolben bder Hydraulijden
Preffe gebildet wird, Blei gieft und bden Cylinder mit einem
Decel verfieht, in weldem fid) eine Oeffnung von einem ber
Dide des darzuftellenden Drahtes entjpredjenden Durchmefier
befinbet. Durd) die Wirfung der hybdraulijden Preffe wird
pa3 Blei aug diefer Oeffnung in Form von Draht Heraus-
gepreft.

Geiner 3u geringen Hdrte wegen verwendet man Blei
nur in jenen Fdllen, in weldjen e3 auf bie Reinheit ded
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Metalled anfommt, zur Darftellung von Apparaten, weldye
sur Ghlorbereitung dienen follen, in Schwefeljdure-Fabrifen
u. §. w., jonft werden allgemein Legirungen bdes Bleied an-
getvendet.

Daz Blet fommt im Hanbdel bidweilen mit Antimon,
feltener mit Qupfer und Gifen vevunreinigt vor, und bewirft
namentlid) fein Sehalt an Antimon, daf dag Blei eine be-
beutendere Hirte (Hartblei) befipt. Solhes Blei lapt fich
woh!l fiir Budpdrudlettern, jur Herftellung von Lagermetall-
Qegirungen, nid)t aber zur Fabrifation von geprefiten ober
gewalzten Gegenftanden verwenden und giebt aud) ein jprodesd
Loth. Man mup daher, bevor man eine grofere Plenge von
Blet anfauft, vorher mit einem Fleinen Stitd eine Probe
madhen, wie fid) dasfelbe beim Aushammern verhilt. Reines
Blet lafgt fid), ohne zu veiffen, unter dem Hammer zu papier-
piinnen Platten {dlagen.

Die widjtigiten der Blei-Legivungen enthalten Jinn oder
Antimon. Crftere bilden die eigentlichen Weidhlothe und das
Materiale fiir Binngiep-Arbeiten, leptere, welde bedeutende
Dirte befien, werden su Budjdruclettern, Feinen Kunft-
giiffen u. {. . verwendet; Blet, weldesd durd) Arfen gehirtet
wurde, dient ur Scdyrot-Fabrifation. (Ausfiifrlicheres iiber
bie Bierher gehorigen Metallgemifdhe findet fidh in Dem aus-
gezeichneten Werfe: Die Legirungen, von A. Krupy. Wien,
A Hartleben.)

Das Jinn.

Diefed feiner Luftbeftandigleit wegen fehr yerthoolle
Metall Hat in der Jnuduftrie jowohl im reinen Buftande als
aud) in Form von Legirungen vielfache Anmwendung; man
beniipt 3 in der Jinngieferei, jur Fabrifation von Folten
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und endlid) gur Darftellung einiger fehr werthvoller Legirungen,
eldge 31 Kunitgegenftinden verarbeitet werden Fdnnen.

Dag reine Jinn wird nur felten yum Giefen angewenbet
und zeigt bei demfelben ein verfchiedenartiges Berhalten,
weldjed von ber Temperatur abhingig ift, welde dag Metall
im Augenblidfe ded Guffes hat. Erhigt man dag Jinn big
sur Rothgluth, fo iitbersieht e3 fih mit Regenbogenfarben
(Anlauffarben) und find die {o dargefteliten Giiffe rothbriichig.
Pat hingegen das Metall nicht den erforderlichen Warmegrad,
fo erbalten die Gegenjtinde ein matted Anfehen und werben
faltbriichig.

Wenn e3 fih Ddarum YHanbelt, aus Jinn Gegenftinde
su gieBen, welde Hart und glingend find, {o fteigert man
bie Temperatur ded gejdymolzenen Metalled bi3 zun Glithen,
pollfithrt den ®uf in Metalformen und Fiplt felbe rajch
ab. Will man aud dem JBinn Platten giefen, weldje jobann
ju Blehen oder Folien ausdgewalzt werden follen, o bdarf
man da3 MWetall nidht fehr iweit iiber feinen Scymelzpuntt
ethipen und laft Den fertigen Guf langjam ausfithlen.

Dad Hart- und Briidjigwerden des Hod) itber {einen
Sdymelzpuntt erhipten Binnes hat feinen Srund darin, daf
fig Binnorydbul bildet, weldes fih in dem Metalle auflbit
und dazfelbe hierdburd) die vorerwdihnten Cigenfdhaften annimmt.

Das Giefen des Jinned finbet in der Jinngieferet in
Sormen aud fehr verfdiedenartigem Materiale ftatt Friiber
outben Haufig Formen aus Sandftein, wohl aud) auz Gyp3
angewendet, gegemvdrtig Demiit man die zwar Foftipieligen,
aber weit bauerhafteren und jdirfere Giiffe gebenden Formen
aud Mejfing oder Gifen. Die Metallformen miiflen gehrig
vorgewédrmt werden, weil fonft bag Jinn, wie oben angegeben,
harte Giifje liefert.
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Orofiere Hohle Gegenftinde, bei welden e& nidht auf
eine ebene Befdhaffenheit der Jnnenfeite bed Gupftiides an-
fommt, werden auc) bisweilen dburd) dad fogenannte Stiirzen
gegoffen, welhes darin befteht, daf man in die {dhwad) an-
gewdrmte orm fo viel gefdmolzened Jinn gieft, al8 er-
forberlih ift, um bdie Jnnenfeite Der Form mit einer Finn-
jhichte von gewiffer Dide zu verfehen, und die Form fo
bewegt, baf alle Theile derfelben mit Jinn iiberfleidet werden.
Diefes BVerfahren ift ywar fehr bequem, verlangt aber eine jebr
grofe Uebung ber Arbeiter.

Das Jinnbled) wirb durd) Audwalzen biinner Platten,
bie man durd) Giefen dhnlid) wie die Bleiplatten dargeftellt
bat, angefertigt, und werden bie Bledhe, nachdem fie einmal
auf eine gewiffe Dide Derabgebradyt {ind, ebenfall3 iiberein-
anber gelegt uud jo weiter gewalst.

Um Binnfolie, das ift zu Papierdide ausdgebehntes Jinn,
su erhalten, behanbelt man dad diinne Jinnbled) in dhnlicer
Weife, wie bet der Metalljchligerei unter Hammern mit flader
Bahn. Wahrend man reine Jinnfolie nur wenig anwendet,
hat Folie, weldje ausd Legirungen befteht, eime ausdgebehntere
Lerwendung und Dbient 3. B. eine aud 98 big8 99 Theilen
dinn und 2 i3 1 Theil Kupfer bargeftellte Legivung zur
Anfertigung der Folien, mittelft weldjer die Spiegeltafeln
belegt werben.

Wenn man JBinn aud einem Trichter mit fehr breiter
und {dymaler Oeffnung auf eine Leinwandflache ausgieft,
weldje ftart gefpannt und mit einer Mijdhung von Kreide und
Cuweip itberdedt ift und fi) in geneigter Stellung befindet,
fo fann man auf diefe Weife gleid) ungemein diinne Platten
Darftellen, weldje bei 1 Quadbratmeter nid)t mehr als 700 bis
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750 Gramm wiegen und leicht in ditnne Folien umgewandelt
yerden fdnnen.

Behufs der Anfertigung von Folien, welche sur BVer-
padung von Tabaf, Chocolade u. §. w. bienen follen, wenbdet
man nie reine3 Binn an, fonbern Qegirungen, weldhe 5 bis
40 Prozent Blei enthalten. Jn neuever Jeit plattivt mon
audy Blet auf beiden Seiten mit Jinn, und zwar auf die
Weife, dbaB man auf einem Guptijhe eine 16 big 20 Milli-
meter dicfe Bleitafel giefst, fo lange felbe nod) Heifs ift, eine
4 big 5 Millimeter ftarfe Jinnididte giebt, die Platte dann
wendet und auf der anbern Seite ebenfalld mit Jinn iibergieft.
Diefe Platte wird dann jiwijden Walzen geftredt.

©ehr Dbitnned Jinnbleh) laft fih aud) in dhnlicher
Wetle, wie ir die3 beim Blei ertwdhnten, durd) Serfdneiden
eine3 Jinncylinderd mit jpiralformigem Schnitte darftellen.

Oefirbte Jinnfolien werden auf bdie Weife angefertigt,
baf man bie Folien durc) Abreiben mit gejhlammter Kreide
und Baumwolle volftindig blanf madyt, fodbann auf bdie
Folien einen Anftrid) mit Gelatine, welde in entiprechenbder
Weife gefarbt wurde, auftriigt und diefen fchlieBlich mit einem
purchfichtigen Weingeift-Firniffe itbersieht.

3n neuerer Beit wendet man an Stelle diefed umitdand-
ligen Berfahrensd ein viel einfachere3 an, weldes darin befteht,
paB man auf die gereinigten Folien Anilinfarben, welde in
Weingeift aufgeldft find, auftvagt und den Anftrih nach bem
Abtrodnen mit einer fehr bdiinnen Scichte eined farblofen
Firniffes iiberbect, was auf die Weife gefchieht, baf man den
Firniff aufgieft und durch Neigen ausbreitet und abtropfen dft.

Bur Unfertigung faliher Gold- und Silberrahmen
beftreicht man bdie Holleiften mit Leim, befeftigt mittelft diefes
biinne Binnfolien, polirt leptere gany blanf und itbersieht fie
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entweder mit einem farblofen Firnifle (Silberrabhmen), ober,
wenn e3 fidh um bie Herftellung eines goldahulichen Ausfehens
hanbdelt, mit einem durd) Gummigutt ober Pifrinjdure jattgeld
gefdrbten gFirnip.

Die Folien fiiv Flittern beftehen gewshnlih aus 60
bis 70 Theilen Binn und 40 big 30 Theilen Blei, weil {idh
erfafrungsmipig ein mit Blei legivted Jinn leihter walzen
[aft al3 das reine Jinn. Um Jinngegenftinden, namentlid)
aber verzinntem Weikbled), ein fehr jdpones Ausfehen zu
geben, weldje3 jenem der Eigblumen fehr dhnlidh ift, jogenanntes
Moivébled), taudt man bdie Gegenftinde in ftarf verdinnte
Galzjdure. Diefe Bt bdie Oberfliche de3 Jinnes auf, und
fommen bievburd) bie Kryftalle, aus weldjen der Binniibersug
befteht, beutlidh) zum Borjdein. Nadhpem bdie Kryftalle deutlid
fichtbar geworden f{ind, werden bdie Gegenftinde wohl abge-
wajdjen, mit Bubilfenahme von Sdgejpinen jdjnell abge-
trodnet und jogleid) mit einem dburdhfichtigen ungefirbten oder
gefarbten Firniffe itbersogen. Man madjt diefe Behandlung
gewdhnlid) an gang fertig gelotheten Gegenftanden, inbem auf
pem gefirniften Bledje ein Lothen nid)t ausfithrbar ift, ohne
bie Sdjonbeit ded Ausfehens su beeintrichtigen.

Wenn dasg Jinn nur gany wenig Kupfer ober Blei
enthilt, fo tritt bag Frpftalliniidhe Gefiige nicht o deutlich
bervor, wie an Ddem veinen Metalle, man muf fidh) daher
borerft burd) eine Probe iitberzeugen, ob fidh dag Binn fiir
bag Beigen eignet.

UAn Gtelle bder Salzjture allein wendet man aud
befonbeve Beizcomypofitionen an und liefert 3. B. eine Fhiffig-
feit, welche befteht aus:
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Binnjaly (geldit)
in beigem Wafjer
concentrivter Salzjaure
> Salpeterfdure
fehr {dhome Rejultate.

Die Pritfung des Jinnes wird in der Regel nad) den
duferen Cigenjdjaften vorgenommen — reines Binn seigt die
befannte jdhon weiBe Farbe, ift weid), fehr dehnbar und lapt
pa8 Binngefdrei beim Biegen fehr fraftiy vernehmen —
leptere Cigenjdaft deutet auf fehr ftarfe Rryjtallijation bes
Metalles. Reined Binn wird beim Sdymelzen leidht ditnnfliiffig,
indef foldjes, weldhes durd) grofere Mengen frember Metalle
verunveinigt ift, felbjt in {tarferer Hive didflitffig bleibt.

Cine ved)t praftijde Probe bilbet bas Ausgiefen bes
geiymolzenen Binned auf einen ebenen Ffalten ©Stein; reines
Binn erftarrt Hierbei mit weifier glangender Oberfladye; blei-
Baltiges Binn jeigt bei 25 Progent Bleigehalt auf ber Ober-
flache nadelformige Kryftalle, bei Mijdungen aus 1 Jinn und
1/, Blei entftehen grofe runde Fleden, bet gleihen Theilen
beobachtet man ebenfalls Fleden, aber mehr und fleiner, und
werben mit fteigendem Bleigehalt bie Flecten ftets fleiner und
die glingenden Punfte feltener.

WBleibaltiges Binn zeigt nur fehr wenig die Cigenjdjaften
De3 efdreies und farbt bei einem itber 10 Progent gehen-
ven Bleigehalt jhon ftarf ab.

— DO W DO

Jinn-Legirungen.

Die Binn-Blei-Legirungen wurben jdhon bei ber Be-
fdreibung der Lothe ausfiihrlider gefdilvert, und Dbegiehen
wit ung hier besiiglich) des Berfattens derfelben bei der Ber-

S@loffer. Das Lothen. 2. Anil. 14
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forten, 3 B. bei Cementftahl, ift fie ein Beichen fiir un-
pollendete Raffination.

Der micht bem Hirten unterrworfen gerefene Staphl ift
an fih um fo Ddrter, je mehr Qohlenftoff er enthilt —
der weidifte Stahl hat 0'6, der Hirtefte big u 18 Prozent
Qoflenftoffgehalt. Der Begriff Harte parf nicht mit jenem
der Spridigleit vermwedyfelt werben — ein Stahl fann febr
fart und dabei vollfommen elaftifdh) fein — in je Hoherem
®rabde beide Gigenjdaften vorhanden find, defto beffer iit die
Qualitidt des betreffenden Stahles.

Der Stahl erlangt bei einer etwas niedrigeren Lem-
peratur die jum Scweifen erfordberlidye Bejdhaffendeit ald
Sdymiedeeifen; wenn e3 fid) daber barum Hanbelt, Stabhl
mit Sdmiedeetfen 3u jhweifen, fo mup lehteres frither in3
Feuer gelegt werben al3 ber Stafl.

Mandje an RKoblenjtoff fehr reihe Stabliorten laffen
fih itberhaupt nicht jdhweigen.

Beim Crhiten dez Stafhles zum Swede des Schweifens
ober Schmiedens allein muf man viel mehr Vorfidht an-
wenbden, als bei Sdhmiedeeifen. Am bejten Jdymiedet man
Stahl bei rofenrother big jafrangelber Glithhibe; geht man
daritber Hinaus, fo gejdjieht e fehr leicht, bap der Stafhl zu
perbremnen beginnt. Cr fingt Hievbei an, Funfen zu jpriihen,
er verliert die werthvollen Cigenfdhaften bdes Stafhles und
nimmt mefr jene bdes Sdhmiedeeifens an, wobet er ugleid
brodlid) und miirbe wird.

Wenn OStahl einmal durd) unvorfidtige Behanbdlung
al8 »verbrannt« angufefen ijt, (Gt fid) Dderfelbe nur mebhr
{dhwierig wieder BHerftellen. Am fidherften gelingt dies nody
badurd), daB man ben Stahl mehrere Male gany langfam
big zum Rothglithen erwdrmt und nad) jedesmaligem Gr-
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bien in nabesu fodjendes Waffer eintaucht. Ehenjo wirkt pas
CinftoBen des glithenden Stahles in ein Gemenge aus:

Zalf 4
Ped 4
Salmiaf 3
Gelbem Blutlaugenialz 1

und lakt man dben Stahl in bem Gemenge ausfithlen.

Um ‘Stahl entweder 3u gieen ober durd) das Flitfjig-
madjen  von gleidhfdrmigerer Befdhaffenbeit su  erbalten
(Gubitahl), unterwicft man denfelben dem Schmelzen. Der
Sdymelzpuntt ded Stahles liegt swijden 1700 wumd 1900
®rad, und Hhangt e3 fehr von ber Temperatur ab, welde die
Giepform befibt, ob man einen GuBitahl von hérterer ober
weidjerer Bejdaffenheit erhdlt.

Wihrend desd Sdhmelzens nimmt Stahl leidit Gafe aus
ber Quft auf, bdie wdhrend ded Erjtarvend nur jum Theile
entweidjen, fo daf man blafige Gupitiide erhdlt.

Man fann dem Blafigwerden ber Gufftiide bdadurd
entgegenwirfen, baf man bden gefhmolzenen Stahl fo weit
al8 nur miglih abfiflen 4t und dad Giefen in febr ftart
angewdrinten Formen vornimmt, fo daf ber Stahl in diefen
burd) lingere Jeit flitffig bleibt, uud werden bic Formen
unmitte(bar uad) bem SGuffe bededt.

Dag Hirten desd Stahles.

Gine hodhit wichtige Cigenjhaft des Stahles, weldje die
Amwendung desjelben fiir fo viele Bwede moglid) madt, ift
jene, baf er durd) rafches Abfithlen, nachdem er bis auf eine
gewiffe Temperatur erhist wurbe, beftimmte Hirte und
Glofticitdt annimmt. Man nennt Diefe Behandlung bes

. Gtahles dag Hirten bes Stahles, und bildet dasfelbe ge-
13+
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Sn neuerer Seit hat aud) dad Jinf grope Bebeutung in
ber Gieferei gerwonnen und verwendet man gegemwirtig Jink-
gup fitr alle mbglicgen Jwede, fitr weldje man frither nur den
unverhiltnigmifig theueren Meeffing- und Bromgegup an-
wendete. Namentlid) verwendet man Jinf zu einer Penge von
Fleinen Snnitgegenftinden, al8 RLeuchtern, Briefbejd)werern,
Sdjreibzeugen, jum Giefen von Aufidrifttafeln, aber aud
sum Guffe von grofen Statuen und ald eine fehr widtige
Untwendbung zur Herftellung von Balfon-Tragfteinen, Stirn-
siegeln und anberen ardhiteftonijdhen Ornamenten.

Daz Schmelzen ded Jinfes fiir die Jwede bes Giepens
wird gewdhnlih in gufeifernen RKeffeln vorgemommen uud
tracjtet man dag Jint moglichft rein von Orhd zu erbalten,
inpem man bie Sdladenididite vor dem Giegen forgfdltig
abnimmt. Grofe Gegenftinde werden, dhnlicd) ivie dies bei
anderen Petallen gefchieht, in Sandformen gegofien; bei
Eleineven, namentlic) jolchen, weldje fitr funftinduftrielle Swede
bienen, wenbdet man gewshnlicdh) zerlegbare Metalformen an,
weldje {o fdarfe Giiffe geben, dap ein Nadjarbeiten derfelben
mit der geile in den meiften Fdllen gany itberflitffig erfcheint.
Um mit dbem Metalle su jparen und dennod) jhone Giifje zu
erhalten, verfahrt man meiftend auf die LWeife, bah man bdie
Form mit gefdymolzenem Jinf vollfiillt, jo lange wartet, bi3
fi, der Crfahrung nad), an ben Winben bder Form eine
ftarfe Jinfidhidte von gewiffer Dide gebildet hat, bdie oben
porhandene Jinffrufte durchftot und durd) rajches Umlehren
per Form den nod) flitffigen Antheil ded JBinfes ausgieft.

Dag Giegen von Jinf in Formen, welde mit einem
Rern verfehen find, madit iegen bder ftarfen Bujammen:
siehung be3 Zinfed beim Crftarren grofie Schwierigleiten unbd
fallen die Gitffe meiftens riffig aus. Man weidht diefem Uebel-
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ftanbe am einfadhften dadurd) aus, daf man nur Theile des
Segenftandes in 6 bi3 7 Millimeter diden Stiiden gieft und
die genau zujammenpaffenden Stitde durd) Lothen verbinbdet.

Um da3 Sujammengiehen der fertigen Gitffe nad) Thun-
lidgfeit abjujdwidjen, tradytet man dahin, das JBint gerade
nur mit jener Temperatur in die frither angewdrmte Form
su bringen, weldje nothwendig ift, um dag Wetall in ge-
jgmolzenem Buftande zu erhalten. Bu diefem Jwede jdymilst
man dad Jinf und bringt unmittelbar vor dem Suffe fleine
Stitde von Binf in da3 gejdymolzene Metall. Lebtered bringt
diefe Binfjtide jum Schmelzen und giebt dabei eimen Theil
jeiner itberjchiiffigen Wirme ab.

Wenn man Jinf mit einer geringen Menge von Jinn
verfeit, jo Laft fid) Dasfelbe weit leichter giegen al3 dag veine
Metall, und zeigen die Supftiide aud) nidht dasg bet reinem
Bink fehr ftdrend wirfende ftart Fryftallintjhe Sefiige, laffen
fih auch weit feihter mit der Feile bearbeiten, ald reines
Bink, weldes die Feilen fehr rajd) verjdhmiert.

Gine [Qegitung augd 1 RQupfer, 8 Jinf und 1 Cifen,
weldje auch wobl als weifes Meffing begeichynet wird, ift
wegen ihrer Dauerhaftigeit, leichten Bearbeitung beim Cifeliven
und geringen Darftellungstoften nod) viel geeigneter zum Kunit-
gufie al3 dag reine Binf allein.

Dag Walzen des Jinfes zu Bled) gejdhieht, indem man
Platten aus moglichft reinem Jink, weldje durd) Giefsen dar-
geftellt wurben, Beif auswalst. Je langfamer man bie ge-
walzten Bleche abfithlen [EfL, defto grofer ift die Bdbhigfeit
und Jeftigleit derfelben.

Wenn man aud Jinfoledh durd) Stangen odber Prigen
Ornamente darftellen will, fo wirmt man das Bled) vorher
auf etwa 140 ®rad an und fann €3 dann purd) einen ein-
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finnlichgt die Temperaturen, welche der Stahl beim Cricheinen
einer bejtimmten avbe befist.
Temperatur

Farbe deg Stahles Grab C. Buftand
BlaBgelb 220 febr Bart
Strohgeld 230

Braun 255 hart
Purpurfledig 265 weniger Hart
Purpur 277 mdfgig Hart
Hellblau 288 fepr elaftifdh
Duntelblau 293 »
Sdywarzblau 316 hart und elaftijch

Blaggeld angelaufener Stahl wird fiir bdie feinften
Gdyneidewerfzeuge, djirurgifhe Jnjtrumente und Rafirmeffer
verwendet, jtrohgelber dient fiir Grabftichel, Fedbermeffer und
Bieheifen, brauner fiir Scheeren und Meifel, purpurflectiger
fitr Beile und Hobeleifen, purpurner fiir gewdhuliches Schneid-
geug (Tijchmeffer). Der blaue Stahl geichnet fich durch be-
jondere Elafticitdt aud und wird Hellblaner zu Uhrfebern und
Degentlingen, dunfelblauer fitr feine Sdgen und Bobrer,
jdwarzblauer firr Handiédgen verwenbet.

Da3 Glithendmadjen bdes Stahles, das Anlafjen, joll
fteté fo vorgenommen werben, daf mbglichft wenig Oryd
(Glithjpan) entiteht, daber nidht in freiem Feuer, fondern joll
man den Stahl in Bledfapfeln, welche mit feinem Sande
gefitllt find, rajd) erhiten. $Haben bdie Gtablgegenitinbe ben
udthigen Higegrad erveid)t, fo tauch)t man fie fofort in das
Hartungdmittel ein.

Al Hartungdmittel verwendet man entweder Wafjer
fiiv fi) allein ober angejduerted Waffer ober Lojungen ver-
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fpiedener Salze in Waffer, Quedfilber, auferdem Dele, fejte
Sette (Talg), Seife, Wadys.

Baffer, welhes Sturen ober Salze aufgeldft enthilt,
befipt ein befferes Vermibgen, die Wirme ju leiten, ald reines
Waffer — ber eingetaudhte Stahl wird bdaber in fie ein-
getaudht BHdrter werden al3 bei Amwendung von reinem
Baffer — fehr bhiufig wenbet man Salpeterldfungen zum
Abldichen des Stahles an. Duedfilber, ald ein die Warme
fehr rajd) leitenber Rbrper, bewirft, dbafp der Stahl geradeju
glaghart wird; dasfelbe ift der Fall, wenn man ben Stah(
in Cidwaifer taudt.

Die fetten Dele, ber Talg, Wadhs und Seife find
Korper, weldje die Wiarme {dhlecht leiten, der in fie ein-
getauchte Stahl fiihlt daber langfamer ab und bleibt in Folge
beffen elaftijcer.

Dag Anlaufenlaffen wird am beften in der Weife vor-
genommen, daf man bdie Gegenftinde auf einer erhipten Eifen-
platte fo lange liegen [dft, bi3 fie die gewiinfdhte Farbe an-
genommen Haben. Sehr jwedmifig sum Anlaffen feiner
Gegenftande, 3. B. fleiner Meffertlingen oder Meifel, find
Legirungen von beftimmten, den oben angegebenen Tempera-
turen nabeliegenden Sdymelzpunften anzuwenbden, bderartige
Gegenftinde Eonnen aud) durd) Cintauchen in fodjendes Leindl
gehdrtet werben.

Sclieflic) wollen wir nod) die Cigenidhaften eines guten
und eines fehlerhaften Staples fury erwdibhnen. Guter Stahl
befist immer ein feines, gleidhymdfpiges Korn, gleiche Farke
und jeigt nac) dem Abldfdhen auf dem Bruche eine fogenannte
Rofe, das Beifft Anlauffarben, welde in Ringen angeordnet
find. Gr laft fih entweber durd) paffendes Anlaufenlaffen
nad) Belieben bart ober elaftifd) evhalten, ift vollfommen
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Gejhmicdete Kupfergegenitinde werden gewdhnlich mit
einem Ueberjuge von Qupferogydul verfehen und fommen daber
nidit mit oder dem Rupfer eigenthiimlichen rothen Farbe,
jonbern mit brauner Farbe in den Handel. Meiftens ird
diefer Uebersug dadburch Bergeftellt, da man die fertigen
egenftinde mit einem Brei ftreicht, weldjer aus 4 Theilen
Gritnfpan, 4 Theilen Coleothor, 1 Theil Hornrafpelfpinen
und Gffig befteht, die Gegenftiude fobamn itber Kohlenfeuer
erhitt, big fie jdhmwary geworden find, dent Brei abwdidjt und
die Gegenftinde trodnet.

BWill man hingegen die Kupfergegenftinde volfommen
blant Haben, fo taucht man fie in verbiinnte Salpeterjdure,
weldge ben Uebersug von RQupferogydul rajd auflbft, wifdht
pann die Gegenftinde jehr jorgfiltig mit Waffer ab und trodnet
fie bet gewdhnlidger Temperatur.

Das Plattiven von Kupfer mit Silber, gegenmwirtig
pielfach durd) die Darftellung der Silberiiberziige auf gal-
panijem Wege verdringt, wurde auf die Weije ausdgefiihrt,
oaf man eine pollfommen blanfe Kupferplatte wijdhen 3iei
ebenfall3 blanfe und rauhgejdjabte Silberplatten einjdjlof, die
Platten falt feft aneinander prefte und dann in der Hibe
augwalzte, wobdburd) man Bledje erhielt, weldje zwar mit einem
ditnnen, aber fehr feft Haftenden und YHaltbaren Silberitber-
juge verfehen waren.

Der jogenannte leonijdje Silberdraht wird in dhnlicdher
Weile dargeftellt: Man umgiebt einen RKupfer-Cylinder mit
einer Rohre von Silberbled), driict leptered feft an und (aft
pa3 Gange durd) den Drahtzug gehen, wobei beide Metalle
{o gleidhformig geftrectt werben, baf man felbft an den feinften
Drdfhten fein Riffigiverden des Silberitbersuged wahrnehmen
fann. Der unedyte Golddraht wird in gany dhnlider Weife
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wie Der leonifdje Silberbraht durd) Auflegen einer Rihre aus
®oldbled) auf einem Rupfercylinder angefertigt.

Dad Meffing.

Bon ben Legirungen des Kupferd find bejonders das
Meffing, der Rothgup und bdie Bronge von Widtigleit und
wollen wir hier bdie widtigjten Sigenjdaften diefer Legirungen,
foweit fie bei der Bearbeitung in Betvad)t fommen, in RKitrze
evidhnen.

Meffing, aus Kupfer und Jinf in wed)felnden Ber-
biltniffen beftehend, zeigt je nacd) ben Mengen der in ihm
enthaltenen Petalle fehr verfdjiedene Cigenjhaften und it
unter bdiefen namentlid) bdie Dehnbarfeit zu beriidfichtigen.
Cin Meffing, weldjes bid u 35 Progent Jinf enthalt, [t fid)
nur in der Kdlte hammern und u Draht und Bled) formen,
eine Legirung, welde 15 bi3 20 Progent Jinf enthdlt, ift am
gejhmeidigiten, in der Hite werben aber bdiefe Legirungen
jammtlid) briichig.

Cet man dad Meeffing aus 60 bid 70 Progent Kupfer
und 40, vefpective 30 Progent Jinf zufammen, fo lifit e3 fich
forohl in Der Rilte ald in Der Hihe bearbeiten und wird
fdmiedbares Mejfing genannt. Bei noch hdherem Bink-
gehalte ergeben fich Qegirungen, weldge zu fprode find, um
mit Bortheil verarbeitet zu werden.

Durd) bdie medjanifdje Bearbeitung beim Hammern,
Yuswalzen und Drahtziehen wird dag Meffing Hart und
fpriber; man mup daher die Blehe und Drdhte iederholt
augglithen , ehe man fie weiter ftredt, dag Meffing wird
burdy bie Behandlung wieder weid), aber didjter.
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Das Blei wird in einem RKeffel gejhmolzen, mweldjer
nahe am Boden ein Abzugsrohr befitt, aus weldjem bdas Blei
in einen porgefesten Giefitrog abgelaffen werben fann.

Man fitllt den Gieptrog, entleert ihn auf die Form-
platte und ftreidht durd) eine iiber die Ranbdleiften hingefihrte
Walze den Ueberfhuf des Metalles ab, weldjes durd) Rinnen,
bie unter ben Raubdleiften angebrachgt find, abfliegt. Die
Platten werben in nod) Heifem Juftande unter die Walj-
werf o)t und geftvedt. Wenn_ die Platten einmal bis
su einer gewiffen Starfe T anaft findweibt man fie leidyt
mit el et und if! ;:u;;;.;»»_J‘;_:;Lﬁ:fe%fﬁ?ﬁ)en, auf einanbder
gelegt, gleidhzeitig durd) dag Walzwerf laufen.

el lange Bleiblede werden auf die Weife bargeftellt,
paB man einen Bleicylinder giept, von dem ein [angd der
Mantelflade Hin- und Hergehendes Meffer, weldjes bei bder
Umbdrehung des Cylinders in entfprechender Weife vorriidt,
pie dinne Bleiplatte in Form einer Spivale gleidh)jam losjdhdlt

Die Darftellung von Bleivshren gejdal frither aus-
{chlieRlic) burd) Giegen. Spiter wurben Bleirohre bdabdurd)
dargeftellt, dafg man einen gegojfenen Halbeylinder aus Blei
itber einem Dorne auszog. Gegenwirtig werden Bleirdhren
faft ausidlieBlid) durd) Preffen mittelft Hyoraulijder Prefien
dargeftellt. Man gieBt zu diefem Ende Blet in einen Cylinbder,
deffen Boben durd) bdie obere Flidge bes Preffolbens einer
hydraulijhen Prejfe gebildbet wird. JIn bem Prefiolben ift
ein vertical ftehenber Gifencylinder (Dorn) befeftigt, deffen
Durdymefler dem inneren Durchmeffer bes bdarzuitellenden
Bleivohres entpridht. Oben wird der Cylinbder durd) einen
Dedel gefdjlofien, ber eine Oeffnung befist, weldhe dem duperen
Durdymefier beg Bleirohres entfpricht; zwifdhen Dorn und
Dedel entfteht daber eine ringfsrmige Deffnung.
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Lift man die Hydraulifhe Preffe wirfen, jo wird durdh
03 ©teigen bed Preffolbens das Blei in Geftalt einer Rohre
aud diefer ringformigen Oeffnung Herausgepreft. Man fann
bag Preflen von Bleivofhren nad) diefem BVerfahren fowohl
mit bem falten Blet als3 mit gefhmolzenem Blei ausfiifhren
und braudht tm lepteren Falle nur eine viel geringere Kraft.
Man erhilt dag Blei nur eben gejdhmolzen und umgiebt die
ringformige Oeffuung nad) oben mit einem ldngeren Cijen-
rofre, weld)es abgelithlt wird, fo daf Das in biefer empor-
fteigende Blet beim Heraustreten erftarrt.

Fite Wafferleitungsjwede wendet man jept fehr Haufig
Bleirohre an, welde an der inneven Flade mit Jinn iiber-
sogen — plattirt find und auf die Weife dargeftellt werben,
paf man um den Dorn de3 Preffolbensd zuerft einen Cylin-
ber aud Binn von beftimmter Stdrfe giet und diefen jobann
mit Blei umgieft. Man erhdlt dann ein Rohr, weldes im
Querfdnitte deutlich die beiden Metalle erfermen ldft. Blei-
braft [dRt fid) wegen der geringen Feftigeit de3 Bleies nicht
befonderd biinn Herftellen; wdfhrend man Ddenfelben frither
nad) bem gewdhnlih angewendeten WBerfabhren ber Draht-
Fabrifation, mittelft Der Bieheifen barftellte, verfertigt man
jet Bleidbraht meiftens auf die Weife, daff man in eine Eijen=
form, deren Boden aug dem Prepfolben bder Hhydrauliiden
Preffe gebilbet wird, Blei giefit und den Cylinder mit einem
Decel verfieht, in weldem fid) eine Deffnung von einem ber
Dide des darzuftellenden Drabtes entjprechenden Durchmefier
befinbet. Durc) die Wirfung der hydraulijden Preffe wird
pag Blei aus diefer Oeffnung in Form von Draht Heraus-
gepreft.

Geiner ju geringen Hirte wegen vermendet man Blei
nur in jemen Fdllen, in weldjen e3 auf die Reinbeit des
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Sitr geftangte und geprigte Arbeiten, Eleine Ornamente
u. bergl. verwenbet man allgemein dag fogemannte Roll-
meffing, welches in Blechen von fehr verjchiedener Linge, bdie
su Gylindern gerollt find — daber ber RName — im Hanbel
vorfommt.

Dasd Beizen ded Meffings.

Bei der Bearbeitung von Meffing nehmen aud) Gegen-
ftinbe, weldje aus urfpriinglich blanfem Bled) angefertigt
wurben, eine unjhine Farbung an und mitffen diefelben
ohne Ausdnahme, ol lepte Bearbeitung dem Gelb- obder
Feinbrennen unterworfen werben, welde Wrbeit in ihrer
Hauptiache in einem Wufldjen ber Orpdjdhichte befteht, welde
auf dem Metalle liegt.

Blanf, d. §. fret von bder anhangenden Orydichichte,
werden bie Meffinggegenitinde emmfad) dbadurd) gemadht, daf
man fie in eine Flitffigleit einlegt, welde aus 1 Theil
Sdpwefeljdure und 10 Theilen Wajfer befteht, und in der-
felben {o lange beldBt, bi3 fie glangend gelb geworben find.

Durd) bdicle, Borbeizen ober Podeln genannte Ope-
ration erzielt man aber nihtd3 Andered a8 bad Hervor-
treten der nicht befonders jdhomen Farbe, weldhe dem Meffing
eigen ift. Man wiinfdt aber in den meiften Fallen, daf
pie Meffing-Gegenftdnde einen Farbenton zeigen, welder leb-
hafter ift al8 jemer ber Meffing-Compofition und mehr in
pa3 Rothe neigt, jomit mehr ehnlichfeit mit der Farbe der
Bronge befitt.

Man erzielt died daburd), daf man den Gegenftand
in eine Flitffigleit taud)t, welde ausd einem Theil Schivefel-
fdure und einem Theil Salpeterfiure befteht. Cin jolches
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Gemifd) [6ft aus Meffing in furzer Jeit mehr Jinf ald
RKupfer auf, bie Legirung wird daher an bder Oberfléche
reidjer an RQupfer und erhdlt dadurd) eine mehr ing Gold-
farbene neigende Fdrbung.

&2 it aud) moglid), Diefed eigentlihe Beizen unter
Anwendung von Salpeterfiure allein auszufithren, und er-
halten bBierdburd) bdie Segenjtinde eine in bad Gritnlide
neigende Fdarbung.

Befonderd jdhone Farbentone erhalt man beim Beizen,
wenn man dem Gemifde aus Sdywefel- und Salpeterjaure
unmittelbar vor bder Unwendung etwad trodene Sigefpdne
oder Gtirfemehl jufept; e3 entwidelt fid) Hierburd) in der
Slitffigleit jalpetrige Sdure und bringt diefe Flitifigleit eine
fehr fdhone Hodgelbe Fdrbung Hervor.

Wie lange die Gegenftinde in ber eigentlien Beize
vettveilen follen, Hingt von bder praftifhen Crfahrung ab;
fobald bie gewiinjdhte Farbung eingetveten ift, miifjen bie
@egenftinde fofort ausgehoben und fogleich) in einem grofen,
mit Waffer gefiillten Gefiife abgefpiilt und nod) mehr mit
Waffer behandelt werben, um aucd) bdie lefte Spur von
Galpeterfiure abfolut su entfernen, indem fonft bdie {chine
gelbe firbung twieder verfwindet und einer unanfehnlichen
bunflen Farbe Plap madt.

Dasd Mattiven.

Wenn man bdie gelbgebrannten Gegenjtinde glanzlos
(matt) ausfehend erhalten will, fo miiffen fie nody einer'%ea
Banblung untersogen werben, weldje man al3 das Mattiven
oder Anfieden beseichnet. Das Mattiren gefhieht dadurdh,



206 Das Blei und bag Jinn.

Grofere hohle Gegenftinde, bei welden es nidht auf
eine ebene Befdaffenheit der Jnnenjeite des Gupftiides an-
fommt, werben aud) bidweilen durd) das jogenannte Stitrzen
gegoffen, welched darin befteht, daf man in bie jhwad) an-
gewdrmte Form fo viel gefdmolzenes Jinn giet, ald er-
fordetlich ift, um bie Jmnenfeite Der Form mit einer Binn-
{didte von gewiffer Dide zu verfehen, und bie Form fo
bewegt, daf alle Theile derfelben mit Binn iiberfleidet werben.
Diefes Verfahren ift jwar jehr bequem, verlangt aber eine jehr
grofe Uebung der Arbeiter.

Das Binnbled) wird dburd) Ausdwalzen diinner Platten,
bie man durd) GieBen dhulid) wie die Bleiplatten dargeftelt
hat, angefertigt, und werden bdie Bleche, nacdjdem fie einmal
auf eine gewiffe Dide berabgebradht {ind, ebenfalld iiberein-
ander gelegt und jo weiter gewalst.

Nm Zinufolie, das ift zu Papierdide ausgedehuted Jinn,
su erbalten, behandelt man dasd bitnne Jinnbled) in dhnlicdher
Weije, wie bei der Metalljchligerei unter Hammern mit flacjer
Babhn. Wahrend man veine Jinnfolie nur wenig ammwendet,
hat Folie, weldje ausd Legivungen befteht, eine ausgebehntere
Berwendung und dient 3. B. eine aus 98 big 99 Theilen
dmn und 2 big 1 Theil Qupfer bdargeftellte Legivung zur
Anfertigung der Folien, mittelft welcher die Spiegeltafeln
belegt werben.

Wenn man Jinn aud einem Trichter wmit jehr breiter
und jdmaler Oeffnung auf eine Leinwandfldde ausgieft,
weldge ftart gefpannt und mit einer Mifhung von Kreide und
Ciweip iiberdedt ift und fid) in geneigter Stellung befindet,
fo fann man auf biefe Weife gleid) ungemein ditnne Platten
darftellen, weldje Bei 1 Quadratmeter nic)t mehr als 700 bis
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750 Gramm wiegen und leiht in bdiinne Folien umgewandelt
werden fdnnen.

Behufé der Unfertigung von Folien, weldhe sur Ber-
padung von Tabaf, Chocolade u. j. w. dienen jollen, wenbdet
man nie reined Jinn an, jondern Legirungen, welde 5 bis
40 Progent Blei enthalten. Ju neuerer JBeit plattict mon
aud) Blei auf beiden Seiten. mit Jinn, und war auf bdie
BWeife, pa man anf einem Guftijdje eine 16 6i3 20 INilli-
meter dide Bleitafel giefst, jo lange fjelbe nody Heif ift, eine
4 b3 5 Willimeter ftarfe Binnidjidte giebt, die Platte dann
wenbdet und auf der andern Seite ebenfalld mit Jinn itbergiept.
Diefe Platte wird dann zwijden Walzen geftredt.

Gefhr diinnes Jinnbled) laft fih aud) in dhnlidher
Weile, wie wir died beim Blei erwdhnten, durdy Jerjdjneiden
eined SJinncylinderd mit fpivalformigem Sdynitte darftellen.

Oefarbte Jinnfolien werben auf bdie Weife angefertigt,
baf man bie Folien durch WAbreiben mit gejdhldmmter Kreide
und Baumwolle voljtindig blanf macht, jobann auf bdie
Tolien einen Anftridhy mit Gelatine, weldje in entjpredjender
Weife gefdrbt wurbe, auftragt und bdiefen jhlieflich mit einem
burdfichtigen Weingeift-Firniffe iiberzieht.

Sn neuerer Seit wenbdet man an Stelle diefed umftdnd-
lihen Berfahrens ein viel einfadjeres an, weldjes darin bejteht,
paf man auf die gereinigten Folien Unilinfarben, mwelde in
Weingeift aufgeldft find, auftrdgt und den Anftrid) nad) dem
Abtrocknen mit einer jehr bdiinnen Sdidjte eined farblojen
Firniffes fiberdectt, was auf die Weife gejdyieht, dafp man den
Firnif aufgieft und durdy Neigen ausbreitet uud abtropfen laft.

Bur Unfertigung faljder Gold- und Silbercahmen
beftreiht man die Holgleiften mit Leim, Defeftigt mittelft bieiﬁé
biinne Binnfolien, polivt leptere gang blanf und iiberzieht fie
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Die Meffingrohren.

QBiele Jnbuftrielle, namentlid)y Mecdhanifer und Optifer,
bedienen fich der Meffingrihren und werben lepteve auf ver-
jchiebene Weife angefertigt, und zwar entweder aus Bled)
ober durd) Giefen. Blechrohren ftellt man aud Bledhftreifen
pon entfprechender Breite bdar, welde durd) Hartloth ge-
[bthet oerden und burd) Hdammern iiber einen {tahlernen
Dorn eine vollfommen cylindrijde Geftalt erhalten; gegoffene
Rohren werden gewdhnlid) itber einen Dorn gezogen und
fibertreffen bie gelbtheten Dbebeutend an Feftigleit; bdodh
werden gegofiene Mejfingrdhren meiftens nur mit groperem
Durdymeijer angefertigt, und erhdlt man fie dann nad) dem
Abbrehen ald mathematijd) genaue Cylinder.

Diinne Meffingrohren, wie man fie 3 B. zu Stiben
fiir Regenjdhirme anwendet, werden einfacd) ausd Bled) iiber
einen mit Wadh)3 bejtrichenen Stahlbraht zufammengebogen,
einige Male jammt dem Dorne durd) ein Siehwerf gezogen
und foweit erwdrmt, bdaB bda3 Wadhs (hmilzt und fih der
Gtahlbraht ohne Sdpwierigleit ausziehen ldft.

Unedyted BVlattgold

ober Goldidhaum ift ein Meffing, weldjes 77 bis 84 Pro-
gent Kupfer und 23, refpective 16 Rrozent Binf enthalt.
Man gieBt aus bdiefer Legirung Halbrunbe Stdbe, die man
su Bindern aushimmert, twelde nad) dem Berfdhneiden in
Stitde {o lange gejdjlagen werden, b6i3 fie o bitnn iie a3
feinfte Briefpapier geworden find, woranf man dag Streden
dhnlid) wie beim Goldjdhlagen zwijden bden Golbjdjlager-
hautchen fortfest und {dhlieRlich Meffingblitter erhilt, weldhe un-
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gemein Ditnn find und iwie Blattgold in Bitchelden aus
Geibenpapier eingelegt werden.

Die Brongen

werden aud verjcdjiedenen Legirungen von tombafartiger Be-
jdaffenbeit davgeftellt, inbem man biefe in moglichft fein
vertheiltem Buftande in einer Pfanne unter fortwdhrendem
Rithren mit einer fehr fleinen IMenge von Fett ober Wadhs
ethigt, big ber gewiinjdjte Farbenton eingetreten ift.

©ehr hiaufig ftellt man die Brongen unmittelbar aus
ven Abfidllen bdar, weldhe fih) beim Bejdhneiden der Blitter
be3 umnedjten Blattgoldes ergeben und Scdhawine genannt
werden, iudem man bdiefe Abfille mit Gummiwaifer zu einem
Brei anrithrt, diefen auf einem Reibjteine mbglichit fein
reibt, burd) Behanbdeln mit Waffer von dem Gummi DHefreit,
trodnet und in ber vorangegebenen Weife mit Fett, Wadhs
oder Paraffin erhibt, um durd) die hierbei eintretende ober-
fladglicge Orydation Anlauffarben und verjdjiedene Farben-
tone Bervborzubringen.

Jn neuever HBeit Hat man (befonders in Niirnberg und
Fiirth, wo der auptfip diefer Induftrie ift) die Darftellung
ber Brongen in der Weife verbeffert, dap man Legivungen
von veridjiedener Farbe in fehr biinnes Blech vermandelt,
biefes durch ein Sieb mittelft einer Krapbitrfte zu Pulver
veibt, welhes dbann nod) auf dem Heibfteine verfeinert wird.
Dasd Reiben gefchieht unter Juhilfenahme von Oel und einer
mit Stahinadeln befesten Reibjdeibe. Schlieplid) wird das
el durc) Auspreffen und Ausfoden befeitigt, die Preffudhen
getrodnet und gepulvert.

S@lojfer. Das Lothen. 2. Anil. 15
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XXIX.
Das Silber uud Gold.

Dasd Cilber.

Dag Silber wird feiner Weidhheit Ivegen in reinem
Buftande mit wenigen Ausdnabhmen nie verarbeitet, jondern
fommt ftetd in Form von Legirungen mit Kupfer in An-
wendbung; nur folde Gegenftinde, bei welden e3 auf bie
Reinbeit des Metalles anfommt, wie 3 B. Sdalen, in
weldjen reined Wepfali oder Wehnatron gejdymolzen werden
foll, fertigt man aus demijd) reinem Silber an. Die Legi-
rungen, welde ausd Silber und Kupfer beftehen, {ind in den
veridjiedenen Staaten gefeplid) nad) ihren Feingehalten feit-
geftellt.

Bur Darftellung von Gegenftinden durd) Guf eignet
fid ba3 Gilber nur {dhlecht, indem es fich) beim Erftarren fo
ftarf zujammengieht, daf die Form nur unvolftdndig gefiillt
wird. Gewdhnlid) ftellt man durd) Gieen in gufeifernen
Formen nur didere Platten oder Stdbe dar, jonft verwendet
man fitr Silbergup allgemein foldje Formen, wie man fie
sum Giefen von Meffing beniipt.

Obwohl man in neuerer Jeit das Silber, namentlid)
gur Anfertigung von Kunitgegenftinden, mit verjdjiedenen
Deetallen legirt, find dod) die Rupfer-Legirungen bdie widy-
tigiten, inbem bie Miingen, Chgerdthe u. . w. aus denfelben
angefertigt twerden, und unteriheibet man bdie Kegirungen
entieder nad) der »Lothigleit« ober beftimmt den Feingehalt
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berfelben nad) Taufendfteln. Nach der alten Begeichnung
theilte man eine feine Mart (gleich 16 Loth) in 16 Theile
und enthielten die Legirungen entweder 15, 14, 13, 12
u §. w. Lothe Silber und 1, 2, 3, 4 u | w. Lothe Quypfer
und wurden demnad) alg fiinfzehn-, viersehnldthiges beseichnet.
RNad) bder mneueren Begeichnungdwetfe unterjheidet man ben
geingehalt nad) Taufendfteln und zeigt nadjtehende Ju-
fammenftellung bdie Vergleihung swifhen dem Feingehalte
in Lothen und Taufendfteln ausdgedriictt.

Feingehalt in

Lothen Gran  Taufenditeln
in Preufen, Hannover, Sadjien,

Braunfdpweig, Hamburg und

Bremen 2 750
Defterreic), Bayern, Kurheffen,

Franfiurt . 13 812
England 14 144 995
Franfreid), DBelgien, Benebdig,

Mailand 15 36 950

und 12 144 ' 800

Dag mit RKupfer legivte Silber ift leihter dymelzbar
ald bag reine und laffen {id) mit ber Legirung auch leichter
fharfe und blafenfreie Giiffe Yerftellen. Ciner Legirung,
welde gang fpeciell zur Darftellung eined gegofienen und
bann gu cifelivenden Gegenftandes bdienen foll, giebt man
auf 128 Theile einen Zufap von 1 Theil Binf, und werben
burd) bdiefen Bufap bdie Gigenfhaften der KLegirung mur in
ber Weife gedndert, dap fie fich leicht und gut giefen ldft.

Gupftitcte, welde ur Herftellung von Bled) oder
Draht dienen follen, Dbiirfen Anfangs feinen Ffraftigen

Sdligen ober Biegungen audgefest werdben, indem fie fonit
15*
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leicht Brechen oder riffig werben; durd) allmdhliche mechanijche
Bearbeitung erlangen aber Silbergiiffe ein fehr feines und’
gleihméfiges Rorn nebft grofer Bibigleit. Die Legivungen
Baben vor der Bearbeitung ettwa diefelbe Hirte wie Kupfer;
burd) anfaltended Bearbeiten, namentlih Schmieden und
Walzen, nehmen aber die Silber-Legivungen eine Hirte an,
weldje jener von gutem Scmiedeeifen gleihfommd.

Dad Weiffieden.

Sn Folge des oftmaligen Erhitens nehmen bdie aus
legirtem &ilber dargeftellten Gegenftanbe eine dunfle Farbung
an, welcge durd) Orydation ded Kupfers bedingt wird. Legi-
tungen, welde viel Kupfer enthalten, laufen fogar an ber
Quft griinli an. Um den Eilbergegenitinden bdie {dhone
weifie Farbe des reinen Silbers zu evtheilen, untevwirft man
fie nad) der BVollendung dem fogenannten Weiffieden und
nad) bdiefem dem Poliven.

Das Weififieden hat den Jwed, die Gegenftdnde ober-
flachlich mit einer Schichte von veinem Silber ju iibersiehen,
und ift die Behandlungsiveife eine veridiedene, je naddem
dbie weifgefottenen Gegenftinbde glatt oder matt ausjehen jollen.

Um Silbergegenjtinde mit Glang zu erhalten, fod)t man
fie ein- big breimal in einer Fliffigleit aus, welde aus
1 Theil Schwefelfdure und 40 Theilen Waifer befteht, und
belafst fie in derfelben durchy 10 bi3 15 Minuten.

Nad) dem eviten Ausfieden werden bdie Gegen ftinde ent-
weder mit einer Meffingtrapbiivite bearbeitet oder mit feinem
©anbe abgerieben und dag Ausfieden wiederholt.

An Gtelle der verditnnten Schwefeljdure fann man fid)
sum  Ausfieden audy einer Fliffigleit bebienen, weldhe aus
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1 Zheil Weinftein, 2 Theilen Kodhjaly und 32 bis 48 Theilen
Wafjer befteht wund in weldher bdie Silbergegenjtdnde ebenjo
behanbdelt werben wie in der Schwefeljaure.

©ollen bdie Gegenjtande nac) dem Weififieden matt aus-
feben, fo itberbedt man biefelben nach dem erften TWeikfieden
mit einem Brei, weldjen man aus fein gepulverter Potajche
und Waffer dargeftellt hat, glitht fie aus uud Biht fie in
Waffer ab. Das BVollenden bdes Weiffiebens gefdhieht dann
in gewdhnlicher Beife.

U ben glangenden Silbergegenftanden bden Hoichiten
Glang zu ertheilen, ift nod) ein lete3 Ueberarbeiten mit dem
Polirftabe und {Gliepli) mit bem Blutftein erforderlich.

Durd) ldngeren Gebraud) verlieren die Silbergegenftanbe
ihren Hohen Glang, fie laufen an, ober unter befonderen Um-
{tanben fhwdrzen fih diefelben. Je nacdh der Art ded Aus-
febens, weldhed die Silbergegenitande zeigen, behanbelt man
fie in verjdjiedener Weife, um fie wieder blant zu erhalten.

Sind bie Gegenftinde einfad) angelaufen, jo ftellt man
fie am wedmadpigften auf folgenbe Art wieber her: Man
bereitet fid) eine Maffe, weldhe aud 3 Theilen feinft ge-
jhlammter Rreide und 1 Theil weifer Seife befteht, die man
mit Waffer fo weit befeuchtet, daf ein zarter Brei entfteht,
welhen man mit einer trocenen Biirfte aufreibt und das
Reiben fo lange fortfest, 6i8 die Gegenftinde vollfontmen
blanf geworden find.

An Stelle bdiefes Mitteld Tann man aud) Schldmm-
freide vermenbden, weldge mit Aepammoniaf (Salmiafgeift) 3u
einem Brei angemadht wurde; diefe Maffe, obwohl man mit
ihr bag Silber aud) gony blanf erfalten fann, riedt aber
fehr unangenehm und reizt Die Thranendritfen fehr ftark.
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Sind jdwarz geworbene Silbergegenftinde zu reinigen,
fo muf man ein andered Verfabren einfdlagen, indem bdie
jdhwarze Fdrbung bdurd) einen Uebersug von Scwefelfilber
bedingt ift. (Silber ift gegen Schwefelwafferitoff fehr empfind-
lig und wird durd) [dwefelhaltige Nahrungdmittel, 3. B.
purd) Gier, fdhwary; die Luft in ber Ndhe von Senfgruben
enthialt Haufig fleine Mengen von Sdhwefelwafferfioff und
findet aud) BHierburd) ein Sdjwargverden der Silbergegen-
ftdnde ftatt.)

Man taudgt die zu reinigenden Gegenftinde in eine
gefdttigte und fodjend Yeife LWwfjung von Borag, in welder
fie nad) ldngerem DWerweilen Iieder tweif iwerden. Nad
einem anderen Berfahren bringt man bdie Gegenftande in
fodjende Weplange und berithrt fie wahrend bed Rodjens mit
einem Jinfftabe, woburd) eleftrijde Strome entftehen, welde
eine rajde Jerfebung bed Schwefelfilbers bewirten.

Ohne baf ein Erhigen nothwendig ift, fann man jdwar;
gewordene Silbergegenftande bdadburd) wieder weif erhalten,
pa man fie in eine Flitffigleit einlegt, weldje befteht aus

Unterjdwefligiaurem Natron . 4
Galmiaf 2
Nepammoniaf-gliijfigteit 1
Cyantalium 1
LWaijer 40

Die Gegenftinde werden fo lange in diefer immer frijd
su bereitenden Fliiffigleit (diefelbe zerfest fid) bei lingerem
Aufbewabren und wird wirtungslos) belaflen, big fie blant
find, und dann fehr jorgfaltiy mit Waffer abgewajhen und
getrodfnet.

JIn neuerer Seit {tellt man vielfac) Schmud- und KQunft-
gegenftinde aus Silber-Legirungen dar, welde nicdht 0blos
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Gilber und Kupfer, jondern audh) nod) Nickel und Zint ent-
balten und fomit ein Mittelding swifdhen Silber-Legirung und
Neufilber darftellen. Terartige Legirungen find eben o jchon
wie Silber-Kupfer-Legirungen, jedod) viel billiger und laffen
fid) oft leidjter bearbeiten al3 biefe. Dad in Franfreidh) jur
Darjtellung von Lurusgegenjtinden Haufig verwendete joge-
nannte »Argent-Ruolz« 1ft eine foldje KLegirung, welde
namentlid) filv geprefte und gegoffene Urbeiten ange-
wenbdet wird.

Silbergegenftinde twerben gegenwirtiy aud) durdy
Stangen und Prdgen aus Bled) von verjdjiedener Dide
angefertigt; fehr billige Waaren fann man aud papierdiinnem
Silberbled) aus 2 Theilen durd) Stangen anfertigen und fitllt
bie geldtheten egenftande bdurd) Cinfprigen einer leidht
flitffigen Qegirung mittelft einer Pumpe, weldpe Wehnlichleit
mit jener ber Sdriftgieger hat, aus.

Gilber- int-Qegirungen Dbefiben fehr fchibenswerthe
Gigenfchaften, weldhe bis nun nod) nidht geniigend gerwitrdigt
wurden. Dafy man bdiefe Legirungen bid nun nidht in groerem
IMage angewendet, hat feinen Grund in ber irrthiimlidjen
Anjhauung, nad) welcher diefelben zu fprode find, um fid su
Blech walzen ober zu Draht siehen zu laffen. Cine Legivung,
welde 3. B. fehr dehnbar, rein weip und jehr feinfornig ift
und fich and) vortrefflich zum Giefen eignet, bejteht aud
2 Theilen Jinf und 1 Theile Silber.

RNod) befjere Cigenjdaften erhalten Ddiefe, Legirungen,
wenn man denjelben eine geringe Menge von Kupfer jufitgt,
und (aft fidh 3 B. eine Legirung aug 835 Silber, 93 Kupfer
und 72 Zint zu fehr dinnem Bled) auswalzen, meI'c[)eé ur
Anfertigung geftanster Avbeiten geeignet ift. Wenn die Bleche
oder Driihte nad) mehrmaligem Walzen etwad fprode zu
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werben anfangen, braudt man bdiefelben nur einmal leicht
augzuglithen, um fie fofort wieder defhubar und fehr elaftijd
zu erhalten.

Bei ber Darftellung diefer Legirungen muf man twegen
per leidjten Werbrennbarfeit ded Jinfes folgendermafpen ver-
fabren: Man {hmilzt zuerft ba3 Silber, fiigt demielben das
RKupfer zu und mifcht beibe Metalle durd) Rithren mittelft
eined Stabed augd Bhartem Holz. Dag Jinf, weldes bder
Legirung incorporirt werben foll, wird in Papier gemwidelt
und mittelft einer Bange rajd) in da3 gejdmolzene Gemijdje
aug Silber und Quypfer eingetaudht, worauf man abermald
mit einem Holzftabe umriihrt und die fertige Qegirung, wenn
miglidy, fogleid) in die Form bringt, welche fie iiberhaupt
ethalten foll, wie bied beim Giefen von Kunftgegenitinden
per Fall ift. Soll bie Legirung iiederholt umgejdmolzen
werden, fo ift e8 zwedmdpig, eine etwad grofere Wenge von
Bt anguwenden, ald die Legirung eigentlid) enthalten foll,
inbem bei jedesmaligem Umidmelzen eine Fleine Menge von
Bint verpampft.

Das Gold.

Dag reine Gold finbet fowohl feiner Koftbarfeit als
audy feiner zu geringen $Hdrte wegen nur eine befhrintte
Anwendung; nur in einigen Fillen, wo ed fidh um die Sub-
ftang felbft anbelt, wenbet man demifdh veines Gold fiir ver-
{chiebene Urbeiten an.

Dag Gold dhmilzt erft bei einer Temperatur, welde
ftarfe Weifgluthhite ift, und Hat die Cigenjdjaft, fich Heim
Cuftarren in hohem Grade zujammenzugichen. Aus diefem
Grunde fommt bag Giefen von Gold nur in einigen Fallen



Das Silber und Gold. 233

jur Anwendung und giept man gewshnlid) nur bdie Barren,
aud welden dbann jpdter Bledhe und Drahte geformt werden.
Bitt den GuB von Siegelvingen und audberen Goldgegen-
ftdnden, welde fidh nur jdpwierig aus Goldblechen anfertigen
lnffen, verwendet man gewdhnlich) Formen, weldhe aud ge-
pulverter Sepia angefertigt werbden.

Die Verarbeitung desd Golbes, wenn wir von der An-
wendung de3 ®Golbed jur Herftellung von Ringen abfehen,
geidyieht in Der Weife, daf man ba3 Gold entweder zu
Dribten zieht oder ju Bledjen walzt — wasd wegen bder
aufergewdhnlidjen Dehnbarfeit bdiefes Metalles mit Leidhtig-
feit gejdjehen Fann. Gine weitere widjtige Anwendung des
Golde3 befteht in ber Darftellung von Sdlaggold, weldes
sur echten Bergolbung beniipt wird.

Bur Perftelung von Blattgold wendet man jowohl
feine3 Gold al3 audy Legirungen bdiefes Metalles mit Silber,
Rupfer ober mit Dbeiden Metallen an, indem man hierdurd
Sdjlaggold von verjdjiedener Fdarbung erbalten fann. Dasd
Anfertigen ded Schlaggolde3 ober de3 Goldblattes bildet, wie
befannt, bie Arbeit eined bejonberen Gerwerbed und wird in
per Weife ausgefiihrt, daf man GSoldbled), welded durd)
Walzen moglidhft dimn gemadyt yourbe, wijhen Soldjdldger-
fauten und Pergamentbldttern mittelft jdhwerer Hammer, die
flade Bahnen BHaben, o lange bearbeitet, dbap Bldtter von
ungemein geringer Stirfe entftefen.

Das feinfte gejhlagene Gold ldft griines Licht durd)
und fann man mit dem Sdhlagen fo tweit geben, Daf man
Blitter erhilt, von iwelden 700 bisg 900 Stiid bie Dide
bon einem Millimeter erreichen. Der Abfall, welcher fich beim
Sdymeiden des echten Goldblatted ergiebt, wird mit dem Namen
sechte Sdhawinec begeichnet und durd) Reiben mit Gummi-
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waffer in ein fehr zartes Pulver verwanbdelt, weldesd bie
edhte Goldbronge dber Maler bilbet.

Golddrabt.

Cdhter Golddraht fommt nur in der Goldbarbeiterei jur
Amwendung; der »edjte Golddrahtc« welden man zur Dar-
ftellung von Tveffen und eweben verwendet, befteht aus
Gilberbraht, welder mit einem Goldbleche plattivt ift; der
unedhte Golddraht Hingegen ift Qupferdrafht, welder ebenfalld
mit Goldbled) plattict wurbe.

Die Anfertigung de3 edjten Golddbrahtes gefdjieht auf
pie Weife, dak ein Silbercylinder mit einem fehr bdiinnen
Golbbled) umwidelt, mit Draht gebunden, glifend gemadt
und in nod) heifem Buftande {tarf mit dem Polirfteine ge-
rieben wird, worauf man fofort mit bem Drahtiehen be-
ginnt. Die Dehnbarfeit des Golbes ift eine jo grofe, dap
Drdbhte, welde fo diinn find wie ein feiner Spinnenfabden,
fi betim Betradhten mit dem IMifroffope vollftindig mit
Gold iibersogen erweifen.

Die Gold-Legirungen.

Die Legirungen bded Goldes find fitr bdie Prarid von
befonderer Wichtigleit, indem fie fih nidht nur in Besug
auf Harte und Feftigleit, jondern aud) fehr wefentlich durdy
ihre Farbung unterieiden. Man fann ndmlid) dag Gold in
ber Weife legiven, daf e3 eine gelbe, rothe, griine ober weife
Farbe zeigt.

Gelbitverftandlich ift aud) in den verjdjicdenen Staaten
ber Feingehalt der Gold-Regivungen durd) gejesliche Bor-
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fdriften beftimmt, dod) gelten biefe mur fiir grofere Gold-
gegenftinde und ift bejiiglih Fleiner Waaren ein zemlich
groBer Opieltanm geftattet, fo dag Ddem Fabrifanten bdie
Moglihfeit geboten ift, durdy vericf)icbeneéﬁegirungen aud)
verjdhiedenfarbiges ®old darjuftellen.

Die Borfdriften fiir den Feingehalt der Gold-Legirungen
find in den widtigften europdijden Staaten folgende:

Feingehalt in Taufendite!

England 750
Franfreid) S, 1 990
Belgien ) 9 840
Mailand 3 750
Benedig

l RNr. 1 326
Lefterreid) 2 545

] 3 767

Gpeciell in Defterveid) beftehen die nadyfolgenden Gefes-
beftimmungen fitr den Feingehalt der Legirungen. €3 bdarf
legirt wwerben:

1 Gold mit 2/, Kupfer und /5 Silber
1 » 1/2 » 1/2 >
1 - /s » */s

Sn Prorsheim (dem Sip bder groften Goldwaaren-Jn-
duftrie in Deutjdland) wird in der Regel Feine geringere
Qegitung al8 eine folge von 5625 Taufenbditel Feingehalt
veratbeitet. Sn Franfreidj, wo man fehr billige Goldwaaren
anfertigt, wenbdet man filr leicte Gegenftinde dad jogenannte
Soujou-@&old an, bdeffen Seingehalt zwifhen 250 und
130 Taufenditel liegt; felbftverftandlich miiffen Gegenftinde
aus fo ftarf legivtem Gold immer einer befonberen Farbung
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unterzogen iwerben, um ifhnen bdag Audjehen reinen Golbes
su geben.

Die {ogenannten gemijchten Kavativungen, Gold-Legi-
rungen, deven Farbe zwifden Hellgelb und roth liegt, werden
gewdhnlid) iiberall nad) ziemlid) gleichen BVorjdhriften dar-
geftellt und laffen wir die diesbesiigliche Tabelle folgen:

1. Bei 583 Taujenditel: 14 Gold 6 Silber 4 Kupfer

2. » 14 > 3 7

3. » > 14 1 9 »
4. 666 16 4%/; > £

B, » o> 16 T K 6%/,

6. 750 18 31/, 2!, »
7 18 2y > 3y »

Die mit Rummer 1 begeichnetete Karativung ift gelb
(englijhes Gold) und ftellen {id) bie Farben ber anberen in
folgenber LWeife:

Nr. 2 ift dther als3 1; Nr. 3 it fehr voth; Nr. 4 ijt
gelb; MNr. 5 ift voth; RNr. 6 ift gelb; Nv. 7 ift voth:

LQegivungen, welde verjdjiedene Farben zeigen, werden
nad) folgenden Borjdhriften Hergejtellt, und Dbienen bderartige
Legivungen hauftg zur Anfertigung bejonderer BVerzierungen
auf Goldwaaren von beftimmten Feingehalten.

Die Legirung enthlt
RNr. Gold Gilber SKupfer Stahl  Cadbmium

1 2—6 1 — — —
2 750 16°6 — — 84
3 46 114 97 — 43
4 750 12:6 — —= 125
5 1 2 — — =
6 4 3 1 —_ -
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P Gold Gilber Qupfer Stahl  Cadbmium

7 147 7 6 =2 _

8 147 9 4 . _

9 3 1 1 = _
10 10 1 4 - _
11 1 — 1 — _
12 1 — 2 — —
13 30 3 — 2 -
14 4 — — 1 —
15 29 11 — — —
16 1-—-3 — - 1 -—

Nr. 1, 2, 3 und 4 find griines Gold; Nr. 5 ift Hlaf-
gelb, Nr. 6, 7, 8 Hodygelh, Nr. 9 und 10 blafroth, Nr. 11
und 12 hodyroth, Mr. 13, 14 und 15 grau, Nr. 16 zeigt
einen in3 Blaue neigenden Farbenton.

Die fertig geftellten Goldgegenftinde werden nod, bevor
fie in ben Danbel gelangen, einer befonderen Behandlung
unterzogen, und zwar befteht diefe entweder in einem ein-
fachen elbfieden oder aud) in bem fogenannten Fdrben,
weldje Operation befonders bet Legirungen von geringem
Feingehalte ausdgefithrt wird und den Jwed Hat, die Gegen-
{tinde oberfladjlihy mit einer Sdhidte von reinem Gold zu
erjehen.

Dasd Gelbjieden.

Durd) das wieberholte Ausdglithen wihrend der Arbeit
nefmen Gold-Legivungen, namentlich jene, weldhe Kupfer ent-
Balten, eine unfcdjeinbare braune ober {dwarzbraune Farbung
an, welde durd) Kupferoxhyd bedingt wird. Um fie von
biefer zu Defreien, wendet man ba3 fogenannte Gelbfieden
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an und beniit Hiersu, je nad) der Farbe, welde der Gegen-
ftand erhalten foll, entweder ftarf verdiinnte Schwefelidure
ober Salpeterfdure.

Hat man e3 mit einer RLegirung zu thun, welde
blog aud Gold und KRupfer befteht, fo fann man nad) Be-
lieben Schwefeljiure oder Salpeterfiuve benitben — Dbad
®old witb von bdiefen Sduren nidt angegriffen — bda3
Kupferoryd (ot i) hingegen fehr leiht auf, und eridheinen
die Gegenftinde nad) dem Gelbfieden in der Farbe bes reinen
Goldes, inbem nunmehr die Oberflache besfelben mit einer
ditnnen Shidhte von veinem Gold itberdectt ift.

Befteht die KLegirung blod ausd Gold und Silber, fo
ift bie angewenbete Flitffigleit Salpeterjiure, und bleiben bie
Gegenftinde nur jehr furze Beit in berfelben; bdie Salpeter-
faure [6ft eine fehr fleine Menge von Silber auf, und nehmen
die Gegenftinde ebenfalld bdie Farbe de3 reimen Goldes an.

Hat man e3 mit Legirungen zu thun, weldhe neben
Gold nod) gleidjzeitig Kupfer und Silber enthalten, fo fann
man ba3 Berfahren bed Gelbfiedens je nacd) der Farbe ab-
dnbern, in welder man die Segenftinde zu erhalten wiinjdt.
RNimmt man ndmlid) dag Gelbfieden in der Weife vor, bdaf
man bdie Gegenftinde mit Schwefeljdure behandelt, fo wird
RQupfer allein aufgeldft — und erideinen die Gegenftinbde
baun mit einer Farbe, weldje fener der Golb-Silber-Legirung
entfpridht, die nunmehr auf der Oberflide ded Gegenftanpes
vorhanben ift.

Bringt man Salpeterfiure in Anwendung, fo wird
burd) diefe Sdure fowohl RKupfer ald Silber aufgeldft unbd
tritt aud) in Ddiefem Falle bie reine Goldfarbe Hervor.

Dag Gelbfieden wird vorgenommen, nacdhdem man bie
®egenftinde jhwad) ausgegliiht und wicber abgefiihit Bat;
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bad Ausglithen Hat Den Swed, Fett und Staubd, weldje den
Gegenftanden von der Arbeit her anbaften, su erftvven. —
©ind bdie Gegenftinde mittelft eines leidhtfliiffigen Lothes
geldthet, fo ift dad Ausglithen nicht amwendbar, und fann
man die Gegenjtinde badurd) von Jett und Staub reinigen,
baf man fie guerft in eine fehr ftarfe eslauge legt, fodann
mit Waffer abipitlt unbd in die Sauve einlegt.

Die Sauren werben verdiinnt angewendet, und nimmt
man gewdhnlidh auf 1 ZTheil concentrivte Scwefeljdure ober
Galpeterjdure 40 Theile Waffer. Die Gegenftdnde werben
tn einer Porzellan- ober Steingeugichale neben einanber ge-
legt, mit ber verbiinnten Saure iibergoffen, und iiberzeugt
man fid) von Heit zu Beit durd) Ausheben eined Gegen-
ftandes, ob bderfelbe {dyon geniigend gelb geworden ijt.

Nadydem die Gegenftinde die ridtige Farbung erlangt
haben, wifd)t man fie mit reinem Waffer ab und trodnet fie.

Dad Farvben.

Wihrend bas Gelbfieden nur den Jwed bHat, die Golb-
gegenftinde mit der eigenthitmlichen Fyarbe bes Golbes er-
{dheinen zu laffen, Hat ba3 Firben den Bwed, geringer Waare
pag Ausfehen eined fehr feinhaltigen Golded zu geben. —
PMan Ffann fidh zum Farben verfdjiedener Mijdungen be-
bienen und fithren wir nadyftehend zwei derfelben an, welde
ganz bejonderd fhone Crgebniffe liefern.

Man mengt zwei Theile Salpeter, 1 Theil Kodjialj
und 6 Theile Alaun mit 6'/, Theilen Waffer und bringt
diefe Maffe in einem Porzellangefage jur Crwdrmung. Sobald
man beobachtet, Dap bdie Maffe su fteigen anfingt, filgt
man 1 Theil Salzfdure hingu und bringt den Jnbhalt bes
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efiifies, mwelchen man mittelft eines Glasftabes umriihrt,
jum Siepen.

Die zu farbenden, vorher mit Schwefeljdure gebeizten
Goldgegenftinde, welhe an einem PHafen bHiangen, der ausd
ftarfem Platindbraht (oder aud) aus Glag) angefertigt fein
muf, werden in bdie jhwad) fortfodjende Maffe eingebradht
und in derfelben herumbewegt.

Nach etwa drei Minuten Hebt man den Gegenftand
aug, jpitlt ihn in einem groferen mit Waffer gefitllten Ge-
fiBe ab und beobadjtet die Farbe, teldje derfelbe nunmehr
befist. Jft ber gewiinjdhte Farbenton nod) nidht eingetreten,
fo twieberholt man dag Cintaudjen fo oft, bi8 bie ridhtige
Farbe ersielt ift. Bei bem fpdteren Cintaudjen beldft man
jedbod) bie Gegenftinde immer nur eine Minute lang in ber
Flitfligett.

Die gefirbte Waare erfdjeint nad) dem Abfpiilen Hodh-
gelb und matt; fie wird mehrere Male in Waffer gewajden,
um bdie lebte Spur der Farbflitffigleit zu Dbefeitigen, und
fobann  zwijden zarten Sdgefpinen, welde man erwdrmt
hat, abgetroctnet.

UAn Ctelle bes Trodnend in Ségefpanen fann man
aud) (dlieBlich) bdie Gegenftindbe in fodendes Waffer ein-
taudjen, fie durd) einige Secunden in bdemfelben belafjen
und Herausheben; bad ifhnen anfdngende Waffer verbunitet
faft augenblidlid.

Dag weite Farbeverfahren fiix Goldgegenitinde befteht
barin, baf man ein Gemifd aus 115 Theilen RKochialz
und 230 ZTheilen Salpeterfiuve mit Waffer iibergieft, fo
baf ba8 Galz geldft wird, und fo lange erhibt, bis
wieber ein trodener Saljriifftand vorhanden ift. Diejer
Riidftand wird (e ift Diefiir ein Porzellangefdf verwendet)
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mit 172 Zheilen raudjender Salsfiiuve itbergofen und zum
Sieden erhipt.

©obald fid) aus der Maffe ber ftechende Gevud) nad
@hlorgad zu entwideln beginnt, taud)t man bdie ju farbenden
®egenftinde ein und Dbeldft fie dad erfte Mal etwa 8 Mi-
nuten in der gFlijfigleit; im Uebrigen behandbelt man fie in
Berfelben Weife, wie oben angegeben wurde, und erhilt Hier-
burd) Gegenftinde, weldje norf)er polirt werden miiffen, {o
vollftindig gldnzend, bdaB ein Nadpoliven gar nidht nod)-
wendig erjdeint.

Der Dimpfe wegen, welde fih aus den zum Firben
angewenbdeten  Flitffigleiten entwideln und welde fefhr ge-
funbdbeitdihddlid) find, foll man bie Arbeit entweder unter
einem gut pichenden Winbdofen oder nod) zwedmdpiger im
Freien vornehmen. ‘

Die Contactvergoldung.

An Stelle des Firbens fann man die Golbgegenitinde
aud) auf anbeve Weife mit der gewiinfhten Fdarbung erhalten,
und zwar durd) die fogenannte Contactvergoldbung. Diefe
befteht in Folgendem: Man legt einen Golbgegenjtand, welder
“friiher burd) Gelbfieben villig metallij) gemadyt und nidht
mehr mit ben Hinben berithrt yourde, in eine Aufldjung von
@old und berithrt ihn Bierbei mit einem Sinf- ober Kupfer-
ftibhen, 3 fdpeidet {ich metallijes Gold auf den Gegen-
ftinben aus, und fann man burd) ldngeren ober Fivzeren
(S,ontact (Beriihrung) bdie Gegenftinde mit verjdiedener
%arbung erhalten. — Die Golblofungen, deren man fid
bei Der. Contactvergolbung bedient, Haben verdjiedene Ju-

S @loffer. Daz Lsthen. 2. Anfl. 16
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jammenjetung, und wendet man 3. B. fiir Schmudgegenitande
bejonbers bdie nachftehend bereitete Goldlbjung an.

Man Gereitet fich suerft eine Goldlsfung auf die
Weife, dap man 100 Gramm Feingold in einer Mijdung
pon 250 Gramm Salpeterfiure und 250 Gramm Sals:
faure auf(oft. Das Auflofen gefhieht in einem Glag- ober
Porgellangefife, welded man durd) einige Tage an einem
warmen Orte halt. Damit fid) dbag Gold jdhnell [dfe, foll
man basfelbe in Form von Ddiinnen Bledhen ober Drihten
amwenden, weil grofere Stide nur fehr langjam aufge-
16t toerden.

Die flare Goldblofung twird allmifhlih mit 3 RKilo-
gramm doppelt- fohlenjaurem Kali vermifcht, twobet fie fehr
ftarf aufbrauft, und bdag Gange jodann in einen Eifenteffel
gegoffen, in weldem fig 20 Qiter fodjendes Waffer
befinben.

Die zu fdarbenden Gegenjtinde twerden, nadjdem fie
mit Sdwefelfiure gebeist wurden, mittelit Meffingdraht
jujammengebunben, abermals in ein Gemifd) aud Salpeter-
und Salzldure einen Augenblif eingetaucht, abgefpiilt und
jobann unmittelbar in eine Quedfilberldjung getaudt, welde
man fid) bereitet, indem man Quedfilber in Ealpeterjidure
6t und bie Lojung mit Waffer verbiinnt. Jn der Qued-
filbex[djung uehmen bdie Gegenftiinde, wenn fie viel Kupfer
enthalten, rafdh) eine ieife Farbe an, indem fie fidh mit
einer fehr ditnnen Schicdhte von Duedfilber itbersiehen, und
werden nun in dbag Goldbbad eingetaud)t, wobei man fie mit
einem Binfjtabe beriifrt.

Man belipt die Gegenftinde nur etwa wihrend einer
balben Minute in dem Goldbade, Bebt fie aus, fpiilt fie
ab und trodnet fie. Das Spiilwaffer, weldhes Gold enthilt,



Das Silber und Golbd. 243

wird gefommelt und dag Gold aus demielben ieder ge-
wonnen, indem man das Waffer durd) Salzjaure an-
fauert und eine Qbfung von Gifenvitriol in dasfelbe giet,
wodurd) die Flitffigleit cin tintenartiges Ausfehen aunimmt,
fih aber bald wieder flart. Man finbet dann am Boben
pes GefiBes ein fehr feined Pulver von brauner Farbe,
weldes aus demijd) veinem Soldbe Defteht und bei ber
Darftellung neuer BVergoldbungsflitfjigleit wieder verwendet
werden fann.

Tie Contactvergoldbung wird nidht nur fiir ordindre
®oldwaaren, fondern aud) fitr Bromsefhmuc angerenbdet,
welder Diedurd) das Wusfehen von Gold erhalt. Soll auf
Bromefadjen  der Goldiibersug etwas ftarfer fein, jo beldpt
man die Gegenftinde durd) etwas lingere Jeit in dem Gold-
babe, wdahrend man fie mit einem Binfjtabdjen beriihrt.

16*
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Jliuftrivtes Hand- und Hiljebudy

fiix dben

praktildien MWetallarbeifer.

* @in Badbemecum fitr Metallarbeiter aller Branden, fiir Mafdinenbarter
Metallgleger, Dreher, Klempner, Giirtler, Galvanoplajtiter, Bronzeure u. f.'m.

Bearbeitet bou H. Schuberth.
Mit 300 Text-SMuftrationen uud 15 in Farben und Tondrud audgefithrten

ZTafeln. 46 Bogen. Grop-Octap. Geh. 4 fl. 50 fr. = 8 M. 10 Pf
Gleg. geb. 5 fl. 50 fr. = 10 M.

Bled und BWledbBwaaren.

Prattijhes Hanbbudy fiir die gefammte Blechinduftrie, filr Hitttentverke,
Conjtructions-Wertjtatter, Majdinen- und Metalwaaren-Fabrifeu, fomie fiir
ben Unterridht an tednifden und Fadidulen.

Bon €. Japing.

Mit 125 Abbildbungen. — 28 Bogen. Octab. Geh. 3 fl. = 5 M. 40 Pf.
Gleg. geb. 3 fl. 45 fr. = 6 M. 20 PF.

- Dralt and Dealjtwaaren.

giﬁtﬁﬂifd)eﬁ Hilfs: und Handbud fiiv die gefammte Drabtinbduitrie, Eifen-
und Metalwaarenhindler, Gewerbe: und Fadidulen. Mit befonderer Ritctficht
auf die Anfordberungen der Eleftrotednif.

LBon Eduard Japing.

Mit 119 Abbildbungen. — 29 Bogen. Octap. Geh. 3 fl. 60 fr. = 6 M. 50 Pf.
Gleg. geb. 4 fl. b Ir. = 7 . 30 Py.

Chemijd)-tednijdes
ﬁ:ﬂ{eceptﬁud’t fiie die gefammte Metallindufirie.

Gine Sammlung ansgemwdhliter Borfdriften fiiv die Bearbeitung aller Metalle,

. Decoration und BVerfdhonerung daraus gefertigter Arbeiten, jomwie deren Con=

fervirung. @in unentbehrliched Hilfe- und Haudbudy fiir jedes, Metall bers
arbeitended Getwerbe.

Bon Heinrvid) Bergmann.

19 Bogen. Octap. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Marf.
Gleg. geb. 2 fl. 65 Ir. =4 M. 80 Pf.

A, Hartleben’s BVerlag in Wien, Pejt und Leipjig.
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- Mt 41 Abbilbungen. — 14 Vogen. Octav. Geh. 1 fL. 65 fr. — 3 Mark:

DlCINeRs,

Pas Drerzinnen,

Verzinken, Vernidkeln, Verftihlen

b bas
Uebersichen von Metallen mit andeven Metallen iiberhonpt,
Gine Darftellung prattiffer Vrethoden zur Anfertigung aller MetaMiiberziige °
aud Binn, Bint, Blei, Kupfer, Silber, Gold, Platin, Nidel, Lobalt und Stayl, .
fotnie der Patinag, der orydirten Metalle und ber Bronzirungen.
Handbudy fitr Metallarbeiter uud Kunit-Indufiriee.
Bon Friedvid) Harvtmann,
Bueite, verbefTerte wnd feljr vevmeljete Auflage.,
Mit 3 Abbildbungen. — 17 Bogen. Octap. @eh. 1 f. 656 fr. = 3 Wark
(Gleg. geb. 2 f{. 10 fr. = 3 M. 80 PBf.

* +
Die Leqivungen.
Handbud) fiiv Praftifer. CEnthaltend die Darftellung fammilider Legirungen,”
Amalgame uud Lothe fiir die Jwede aller Metallarbeiter, insbefoybere fire
GragieBer, Glodengieer, Bronzearbeiter, Giirtler, Sporer, Klemputr, Golks
und Silberarbeiter, Medyaniter, Jahntedhnifer u. {. .
Bon X, Brupyp.
Mit 11 Abbilbungen. — 28 Bogen, Octav. Geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mark.
Cleg. geb. 3 fl. 20 tr. = 5 M. 80 Pf.

Supfer und Weffing

foivie alle fedynifd) twidhtigen Qupferlegirungen, ihre @arfteﬂungémetbobeni;"

“Gigenidjaften und Weiterverarbeitung ju Hanbdeldwaaren. Haudbue) fiir SHiitterws

Tepte und WMetallarbeiter, Metall- uud Metalwaarenhindler, fiir polhtechnifihe:
' Getverbe und Fadyfdulen. ;

Bow Coynard Japing.
Gleg. geb. 2 fl. 10 fr. = 3 M. 80 PF

Die
Brongewanven - Fabivikation,

Anleitung zur Fabrifation von Bromzewaaren aller Art, Darftellung ibf‘es"
Gudfes und Behandelns nad) bemfelben, ihrer Farbung wmid Bergolbung, bes
Brongivend iiberhaupt nady ben dlteren, fotvie bid zu ben nemeften Befs
fahrunggiweifen. Jn Yeidhtfaflidher Weife bearbeitet " e
e Bon Sudwig Wiilex.
it 25 Abbilbungen. — 16 Bogen. Octap. ®eh. 1f1. 656fr. = 3 M.
Gleg. geb. 2. 10fr. = 3 9. &0 B,

A. Dartleben's Verlag in Wien, Pejt und Leipsig.
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